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ALLGEMEINE INFORMATIONEN

1.1. ZWECK DER BEDIENUNGSANLEITUNG

— Die Bedienungsanleitung ist wesentlicher Bestandteil der Maschine
und hat zum Ziel, dem Bediener die ,Gebrauchsanweisung“zu
vermitteln, um so die Risiken, die wahrend der Arbeit zwischen
Mensch und Maschine bestehen, zu vermeiden oder zu minimieren.

Die Informationen wurden vom Hersteller in der Originalsprache
ITALIENISCH) unter Einhaltung der Prinzipien der
rofessionellen Dokumentation und in Ubereinstimmung mit

den geltenden Normen erstelit.

Um dem Bediener das Lesen und das Verstindnis

der Informationen zu erleichtern, wurden jene
Kommunikationsprinzipien angewandt, die fiir die Zielgruppe
am besten geeignet sind.

Die Informationen koénnen in andere Sprachen iibersetzt

werden, um_ die gesetzlichen und/ oder kommerziellen
Bediirfnisse abzudecken.

Die Ubersetzungen der Bedienungsanleitung erfolgen direkt
und ohne Anderungen von der ORIGINALANLEITUNG.
Jede Ubersetzung (auch jene, die von einem Bevollméachtigen

oder _von der Person_erstellt wurde, die die Maschine im

jeweiligen Sprachraum installiert hat) muss den Hinweis
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG“enthalten.

— Bewahren Sie das Handbuch fir die gesamte Lebensdauer der
Maschine an einem bekannten und leicht zuganglichen Ort auf, um
es bei Bedarf und in Norfallen immer sofort zur Hand zu haben.

— Damit Sie Textteile, die fir Sie von Interesse sind, schneller finden,
sehen Sie bitte in der Zusammenfassung und im Index nach.

— Einige der Informationen stimmen eventuell nicht komplett mit der
tatsachlichen Konfiguration der gelieferten Maschine Uberein.

— Die erganzenden Informationen, die eventuell hinzugefligt wurden,
beeinflussen die Lesbarkeit und das Sicherheitsniveau nicht.

— DerHersteller behélt sich das Recht vor, Anderungen an der Anleitung
ohne vorherige Ankiindigung durchzufiihren, vorausgesetzt diese
Anderungen verandern das Sicherheitsniveau nicht.

— Jede Meldung der Empfanger stellt einen wichtigen Beitrag zur
Verbesserung des Kundendiensts dar, den der Hersteller den
Kunden anbietet.

— Zur Kennzeichnung von wichtigen Textteilen und Spezifikationen
werden die unten angezeigten und beschriebenen Symbole
verwendet.

Gefahr
Achtung

Das Symbol weist auf schwere Gefdahrdungssituationen hin, die
bei Nichtbeachtung ein ernsthaftes Risiko fiir die Gesundheit
und Sicherheitvon Personen darstellen kénnen.

Vorsicht
Wichtiger Hinweis

Das Symbol zeigt an, dass geeignete Vorkehrungen zu treffen
sind,um die Gesundheit und die Sicherheit von Personen keinem
Risikoauszusetzen und wirtschaftliche Schaden zu vermeiden.

/i\Wichtig

Das Symbol zeigt wichtige, technische Hinweise, die nicht
ausgelassenwerden diirfen.
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ALLGEMEINE INFORMATIONEN

1.2.

IDENTIFIKATION DES HERSTELLERS

UND DER MASCHINE

Das dargestellte Identifizierungsschild wird direkt an der Maschine
angebracht. Auf diesem finden sich alle fur die Betriebssicherheit der
Maschine unerlasslichen Beziige und Hinweise.

A) Maschinenmodell.

B) Seriennummer der Maschine.
C) Baujahr.

D) Stromversorgungsspannung.
E) Stromversorgungsfrequenz.
F) Stromversorgungsphasen.
G) Aufgenommener Strom.

H) Installierte elektrische Leistung.
L) Luftverbrauch.

M) Max. Luftdruck.

N) Maschinengewicht.

P) Identifikation des Herstellers.
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ALLGEMEINE INFORMATIONEN ‘

1.3. BEGRIFFE UND DEFINITIONEN

Es folgen die Erlauterungen einiger innerhalb der Bedienungsanleitung
wiederkehrender Begriffe, deren Bedeutung so besser verstandlich
gemacht werden soll

— Periodische Wartung:
Gesamtheit von MalRnahmen, die zum Erhalt der einwandfreien
Funktionstichtigkeit und Wirksamkeit der Maschine notwendig sind.
Normalerweise werden diese Arbeiten vom Hersteller programmiert,
der die notwendigen Zustandigkeiten und Eingriffsmodalitaten festlegt

— AuBerordentliche Wartung:
Die Gesamtheit aller Vorgange, die notwendig sind, um
Funktionstuchtigkeit und Leistungsfahigkeit der Maschine zu erhalten.
Diese Wartungsarbeiten sind nicht vom Hersteller programmiert und
mussen vom Maschinenwarter ausgefihrt werden

— Bediener:
Ausdricklich qualifiziertes und autorisiertes Personal, das Uber
die zur Installation, Bedienung und programmierten Wartung der
Maschine erforderlichen Fahigkeiten und Informationen verfiigt

— Warter:
Autorisierter Techniker, ausgewahlt unter denjenigen, welche die
zurAusfuihrung der programmierten und auf3erordentlichen Wartung
an der Maschine notwendigen Voraussetzungen erflllen. Dieses
Personal muss daher prazise Informationen und Fahigkeiten mit
Fachausbildung im Eingriffsbereich haben

— Formatwechsel:
Gesamtheit der an der Maschine auszufiihrenden Eingriffe, bevor
mit einer neuen Bearbeitungsweise im Vergleich zu der vorherigen
begonnen wird

— Schulung:
Neuen Bedienern muss in einem Training das flur die Arbeit mit der
Maschine notwendige Wissen, Befahigung und Verhalten vermittelt
werden, damit sie auf selbstéandige, angemessene, korrekte und
risikoarme Art und Weise arbeiten kénnen

— Installateur:
Vom Hersteller oder von einem Bevollmachtigten ausgewahlter und
autorisierter Techniker, der die Voraussetzungen zur Durchfiihrung
der Installation und der Prifung der fraglichen Maschine oder
Anlage erfillt

— Helfer:
Unterstehende Person mit der Aufgabe, bei der Durchfliihrung des
Produktionsprozesses der fraglichen Maschine oder Anlage zu helfen

Deutsch @

Evers GmbH - Graf-Zeppelin-Str. 10 - 46149 Oberhausen - Telefon +49208 99

s

-0 - Telefax +49208 99475-31 - evers@eversgmbh.de - eversgmbh.de




Evers

Kapitel 1 ... Sichert Produktwerte

ALLGEMEINE INFORMATIONEN ‘

1.4. MODALITAT
DER KUNDENDIENSTANFORDERUNG

Das Verteilernetz ROBOPAC steht Ihnen ab sofort zur Verfligung
bei Problemen im Bereich des Kundendienstes, Ersatzteilen und bei
beliebigen neuen Bedirfnissen, die zur Entwicklung lhres Unternehmens
beitragen konnte.

Bei einer Kundendienstanfrage, die Daten des Typenschilds angeben,
die ungeféhren Betriebsstunden und die Art der aufgetretenen Stérung.

Sollte es notwendig sein, sich ausschliellich an die autorisierten
Kundendienststellen wenden oder direkt an die angegebene Adresse.

ROBOPAC SPA

VIA FABRIZIO DA MONTEBELLO, 81

47892 ACQUAVIVAGUALDICCIOLO,REPUBBLICAS. MARINO (RSM)
Telefon: 0549 (international ++378) 910511

Fax: 0549/908549 - 905946

http://lwww.aetnagroup.com

1.5. BEIGEFUGTE DOKUMENTATION

Die Maschine ist mit der genannten Dokumentation ausgestattet, es
sei denn es besteht ein anderer Handelsvertrag.

— “CE’-Konformitatserklarung.

— Garantiebedingungen (in diesem Handbuch).

— Anweisungen zum Auspacken und Installierung.

— Kurzanweisung fur einen Schnellstart.

— Elektrischer Schaltplan und Liste der Komponenten.

— Bedeinungsanleitungen der installierten kommerziellen Vorrichtungen
(falls erforderlich fir den Betrieb der Maschine).

— USB-Stick, welcher die aufgelisteten Informationen enthalt.
- Bedienungs- und Wartungsanleitung, Ubersetzt in verschiedene
Sprachen.
- Ersatzteilkatalog.
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| Kapitel 2
INFORMATIONEN ZUR SICHERHEIT ‘

2.1. ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

— Lesen Sie die ,Gebrauchsanweisungen“aufmerksam durch, die in
diesem Handbuch aufgefiihrt werden und direkt auf der Maschine
angebracht sind.

Es ist wichtig, dass Sie einige Zeit der Lektire der
.Gebrauchsanweisungen“widmen, um Risiken zu minimieren und
unangenehme Zwischenfalle zu vermeiden.

— Der Bediener muss vor der Arbeit mit der Maschine sicher stellen,
dass er den Inhalt der ,Gebrauchsanweisungen“verstanden hat.

— Achten Sie auf die SICHERHEITSHINWEISE, verwenden Sie
die Maschine nicht UNSACHGEMASS und bewerten Sie die
RESTRISIKEN, die bestehen konnten.

— Vorsicht ist absolut unerlasslich.
Die Sicherheit liegt in der Verantwortung des Personals, das mit
der Maschine wahrend ihrer erwarteten Nutzungsdauer arbeitet.

Unféille sind oftmals auf die ,,unachtsame“Verwendung der
Maschine durch den Bediener zuriickzufiihren.

Wenn es zu einem Zwischenfall gekommen ist, dann ist es
meist zu spét. sich daran zu erinnern, was eigentlich zu tun
gewesen ware.

— Bringen Sie die Informationszeichen gut lesbar an und halten Sie
sich an deren Anweisungen.
Die Informationszeichen kdnnen von unterschiedlicher Form und
Farbe sein und verweisen auf Gefahren, Gebote, Verbote und
Hinweise.

— Wahrend der Konstruktionsphase hat der Hersteller
neben den geltenden Gesetzen alle ,Regeln einer guten
Konstruktionstechnik“beachtet.

Die Maschine ist so konzipiert und mit Vorrichtungen erbaut und
ausgestattet, die die innere Sicherheit gewahrleisten.

Unbefugte Eingriffe sowie die Umgehung der Sicherheitsvorrichtungen
kénnen neue (auch schwerwiegende) Risiken fur den Bediener
entstehen lassen.

— Das Personal, das fir die Durchfiihrung von Arbeiten an der Maschine
autorisiert ist, muss Erfahrungen und anerkannte Fahigkeiten im
Eingriffsbereich besitzen.

— Der Hersteller ist fiir eventuelle Schaden am zu verpackenden
Produkt nicht verantwortlich, die in der Phase der Umwicklung
und Stabilisierung und spéateren Phasen entstehen konnen.

Die Missachtung der aufgefiihrten Informationen kann zu
Risiken fiir die Sicherheit und Gesundheit des Personals

sowie zu wirtschaftlichen Schéaden fiihren.
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INFORMATIONEN ZUR SICHERHEIT ‘

2.2. SICHERHEITSHINWEISE FUR
DIE HANDHABUNG UND INSTALLATION

— Das fur die Handhabung und Foérderung der Maschine befugte
Personal (Auf- und Abladen) muss anerkannte technische
Kompetenzen und professionelle Fahigkeiten besitzen.

— Die Handhabung und Forderung der Maschine (Auf- und Abladen)
muss entsprechend der Informationen erfolgen, die direkt auf der
Maschine, auf der Verpackung und in der Bedienungsanleitung
aufgefihrt sind.

— In der Wartungsphase ist die Anwesenheit einer oder mehrerer
unterstlitzender Personen erlaubt, wenn die Situation dies erfordert
So kénnen auch unvorhergesehene Risiken abgedeckt werden.
Um die Risiken zu minimieren, die mit dem Einsatz von Helfern
verbunden sind, ist es wichtig, diese vorab iber die durchzufiihrende
Arbeit und das korrekte Verhalten zu informieren.

— Die Handhabung und Forderung mit Hilfsmitteln (Kran, Gabelstapler
usw.) ist von Personal durchzufihren, die in der Lage sind, diese
sicher zu bewegen.

— Fuhren Sie die Vorrichtungen (Haken, Gabeln usw.) ein und/ oder
verankern Sie diese NUR in den hierfir vorgesehenen Punkten auf
der Verpackung und/ oder Maschine, wenn Hebemittel verwendet
werden.

— FuUhren Sie den Transport mit hierflir geeigneten Mitteln mit
angemessener Tragkraft durch.

— Stellen Sie sicher, dass die Maschine und ihre Komponenten am
Transportmittel richtig verankert wurden.
Stellen Sie eine adaquate Signalisierung zur Verfigung, wenn die
Form der Maschine die im Stralenverkehr zugelassenen Malle
Uberschreitet.

— Die Minimal- und Maximaltemperatur (wahrend des Transports und/
oder der Lagerung) muss innerhalb der zugelassenen Grenzen
liegen, um die elektrischen Komponenten nicht zu beschadigen.

— Installieren Sie die Maschine NUR in Umgebungen, in denen keine
Explosions- und/oder Brandgefahr herrscht.
Vermeiden Sie Bereiche, die der Witterung und atzenden Stoffen
ausgesetzt sind.
Bewerten Sie vor der Installation die Notwendigkeit eines
~Sicherheitsplans®, um die Unversehrtheit der involvierten Personen
sicherzustellen.

— Sorgen Sie fur angemessene Sicherheitsvorkehrungen bei Arbeiten
in Bereichen, die erhdht, schwer zuganglich oder geféhrlich sind.

— Beachten Sie bei der Installation die vom Hersteller angegebenen
Mindestmale des radumlichen Umfangs und die in der naheren
Umgebung durchgefiihrten Aktivitaten.

— FUhren Sie eine Projektplanung vor der Maschineninstallation durch,
wenn diese (direkt oder indirekt) mit anderen Maschinen oder einer
Produktionslinie interagiert.

Die Planung muss samtliche Betriebsbedingungen berticksichtigen,
damit die geltenden Gesetze zur Sicherheit am Arbeitsplatz
eingehalten werden.
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INFORMATIONEN ZUR SICHERHEIT ‘

— Prifen Sie, ob die Installationsumgebung eine adaquate Luftung
besitzt, um fir den Bediener ungesunde Luftkonzentrationen zu
vermeiden.

— Wenden Sie die am besten geeigneten Lésungen an, um die
Gerauschemissionen auf einem niedrigen Pegel zu halten und so
die akustische Belastung zu reduzieren.

— Fdhren Sie den elektrischen Anschluss ,fachgerecht“durch,
entsprechend der mitgelieferten Hinweise vom Hersteller und in
Ubereinstimmung mit den geltenden Gesetzen.

Der_elektrische Anschluss darf NUR von Fachpersonal

durchgefiihrt werden, das anerkannte Fahigkeiten im
Eingriffsbereich besitzen.

— Derlnstallateur muss die Maschinenprtifung durchfiihren und anhand
einer allgemeinen Kontrolle prifen, dass die Maschine ohne Risiken
fur den Bediener in Betrieb gesetzt werden kann.

— Entsorgen Sie alle Verpackungsteile entsprechend der im Land des
Maschinenstandorts geltenden Gesetze.

Die Missachtung der aufgefiihrten Informationen kann zu
Risiken fiir die Sicherheit und Gesundheit des Personals

sowie zu wirtschaftlichen Schaden fiihren.
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2.3. SICHERHEITSHINWEISE FUR
DIE ANWENDUNG UND DEN BETRIEB

— Der Bediener muss ausgebildet sein, die fir die Durchfiihrung
der Arbeit notwendigen Kompetenzen besitzen und sich in einem
fur den sicheren Betrieb der Maschine geeigneten korperlichen
Zustand befinden.

— Der Bediener muss vor der ersten Benutzung der Maschine die
Bedienungsanleitung lesen, die Funktion der Befehle ermitteln und
einige Mandver simulieren, insbesondere den Start und den Halt.

— Die Maschine ist fir die vom Hersteller angegebenen
Betriebsbedingungen entwickelt und gebaut worden.

Verwenden Sie die Maschine NUR mit den originalen, vom
Hersteller installierten Sicherheitsvorrichtungen.

Verdndern, ignorieren, entfernen oder umgehen Sie die auf
der Maschine installierten Sicherheitsvorrichtungen NICHT.

— Verandern Sie in KEINER Weise die baulichen und funktionalen
Eigenschaften der Maschine.

— Die die Maschine benutzen, wenn die Sicherheitsvorrichtungen
nicht vollstandig eingebaut und wirksam sind.

— Tragen Sie IMMER Schutzausristung, wie dies in der
,Gebrauchsanweisung“aufgefiihrt und in den geltenden
Bestimmungen zur Sicherheit am Arbeitsplatz vorgesehen ist.

— Halten Sie den Arbeitsbereich, insbesondere den Leitstand, IMMER
in einwandfreiem Zustand und frei von Hindernissen, um die Risiken
fur den Bediener zu minimieren.

— Die Maschine darf nur von EINEM Bediener bedient werden, der
vom Arbeitgeber unterwiesen und autorisiert wurde.

— Die Beteiligung von einem oder mehreren Helfern an der Durchfiihrung
der Betriebsphasen oder (ordentlichen) Wartungsarbeiten kann zu
nicht vorhersehbaren Risiken flhren.

Um die Risiken zu minimieren, die mit dem Einsatz von Helfern
verbunden sind, ist es wichtig, diese vorab iber die durchzufiihrende
Arbeit und das korrekte Verhalten zu informieren.

— Stellen Sie sicher, dass sich keine fremden Personen wahrend
der Produktion oder der Wartungsphase im Aktionsbereich der
Maschine befinden.

Die Missachtung der aufgefiihrten Informationen kann zu
Risiken fiir _die Sicherheit und Gesundheit des Personals

sowie zu wirtschaftlichen Schaden fiihren.
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2.4. SICHERHEITSHINWEISE BEI
FEHLANWENDUNGEN

Verniinftig vorhersehbarer unsachgemaBer Gebrauch

— Zu den maglichen vorhersehbaren Fehlanwendungen gehort: ,Die
Verwendung der Maschine auf eine Art und Weise, die nicht dem
in dieser Bedienungsanleitung angezeigten Verwendungszweck
entspricht, kann zu leicht vorhersehbaren Verhaltensfehlern
flihren®.

Die Maschine darf NUR zur Umwicklung und Stabilisierung
von Produkten mit regelmaRigen Formen oder mit Formen,
die eine stabile Umwicklung erméglichen, verwendet werden.

Die Verpackungen, welche Fliissigkeiten oder Materialien
mit unfester Gestalt enthalten, miissen dazu geeignete
Eigenschaften aufweisen und perfekt geschlossen und
versiegelt sein, um das Austreten des Produkts zu vermeiden.

KEINE Produkte auf Paletten stapeln oder umwickeln, die sich
nicht in gleichmaRigen Verpackungen befinden (Schachteln,
Flissigkeitsbehater, etc....) und daher KEINE Stabiliat garantieren.

— Die Maschine darf NUR fir den vom Hersteller vorgesehenen
Gebrauch verwendet werden.

— Lassen Sie die Maschine NIEMALS von Bedienern verwenden, die
nicht adaquat ausgebildet, belehrt und autorisiert wurden.

— Verpackungen mit Fliissigkeiten oder fliichtigem Material DURFEN
den Inhalt nicht verlieren.

— KEINE losen, ungleichmafligen und unsortierten Produkte umwickeln,
um ein unsachgemalfes Aufstapeln zu vermeiden.

— Verwenden Sie die Maschine nicht zur Umwicklung und Stabilisierung
von Lebewesen (Tiere oder Personen).

— Verwenden Sie die Maschine NICHT mit Umwicklungsmaterialen,
die vom Hersteller nicht vorgesehen sind.

— Die Maschine nicht zum Anheben oder als Ablageflache (z.B.
Arbeitsoberflache) verwenden.

— Dehnen und Vordehen der Folie nicht Ubertreiben und nicht zu oft
Umuwickeln, um die Verpackungen und die enthaltenen Produkte
nicht zu beschadigen.

— Verwenden Sie die Maschine NICHT fur Zwecke oder fir
Funktionsweisen, die vom Hersteller nicht vorgesehen sind.

— Die Maschine NICHT verwenden, wenn die Sicherheitsvorrichtungen
defekt, deaktiviert und/oder nicht richtig installiert sind.

— Verwenden Sie die Maschine NICHT, wenn Stérungen auftreten.
Stoppen Sie die Maschine sofort und starten Sie sie erst dann
erneut, wenn sie die Bedingungen einer normalen Anwendung
wiederhergestellt haben.

— Greifen Sie NIEMALS in die Maschine ein, wenn sich diese im Betrieb
befindet, sondern ERST nachdem sie sicher angehalten wurde.

— Die Maschine NIE ohne Schutzbekleidung, wie vom Hersteller
angegeben und von den geltenden Arbeitsschutzgesetzen
vorgeschrieben, verwenden.
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— Verwenden Sie die Maschine NIEMALS, wenn die geplanten
Wartungsarbeiten nicht regelmafRig durchgefihrt wurden.

— Reinigen oder waschen Sie die Maschine NICHT mit aggressiven
Produkten, um die Komponenten nicht zu beschadigen.

— Ersetzen Sie die Komponenten NUR mit originalen Teilen oder
mit Elementen, die dieselben technischen und konzeptionellen
Eigenschaften besitzen.

— Verlassen Sie die Maschine NICHT und lassen Sie sie am Ende
des Produktionsprozesses nicht unbeaufsichtigt, ohne sie zuvor
sicher angehalten zu haben.

Pflichten des Arbeitgebers

— Der Bediener muf3 ausgebildet werden, um die notwendigen
Kenntnisse des Verpackungsmaschinensektors oder Ahnlichem
zu erlangen.

Nach der Ausbildung prifen, ob der Bediener den Inhalt des
Handbuches und vor allem die Sicherheitsanweisungen verstanden
hat.

— Der Bediener muss beweisen, dass er die ndtige Kompetenz besitzt
und sich in einem guten kdrperlichen Zustand zur Durchfiihrung
einer sicheren Produktion befindet.

— Der Arbeitgeber muss den Bediener (ber die vorhersehbaren
moglichen FEHLANWENDUNGEN und RESTRISIKEN informieren,
die bestehen.

— Der Bediener muss in der Lage sein, die Bedienungsanleitung zu
lesen und zu verstehen, und muss die Sicherheitszeichen erkennen
kénnen.

— Die Maschine NUR von entsprechend ausgebildetem, informierten
und befahigten Personal, bedienen lassen.

Der Arbeitgeber sollte die Ausbildung des Bedieners
angemessen dokumentieren, damit diese Dokumentation im
Streitfall vorgezeigt werden kann.
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2.5. SICHERHEITSHINWEISE
ZU DEN RESTRISIKEN

Der Hersteller hat wahrend der Planung und Konstruktion besonderen
Augenmerk auf die RESTRISIKEN gelegt, die die Sicherheit und
Gesundheit der Bediener beeintrachtigen kénnen.

Diese Restrisiken sind: ,Alle Risiken, die auftreten konnen, obwohl
wadhrend der Planung samtliche Sicherheitsvorkehrungen beachtet
und integriert wurden®.

Liste an typischen Restrisiken, die bei diesem Maschinentyp auftreten
kdnnen.

— StoR- und Rutschgefahr.
KeineMaschinenteile wahrenddes
Betriebs besteigen. i

— StoB- und Rutschgefahr
Sich den Maschinenteilen
wahrenddes Betriebs nicht
nahern.

— Gefahrvon Schnittverletzungen
an den oberen GliedmaRen
Fuhren Sie die Hande nicht ins
Innere laufender Organe.
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— Gefahrdes Einquetschens von
Korperteilen .
Halten Sie sich nicht im
Betriebsbereich der Maschine
auf.

— Gefahrdes Einquetschens von
Korperteilen.
Halten Sie sich nicht im
Betriebsbereich der Maschine
auf.

— StoR- und Rutschgefahr
Wahrend des Betriebs nicht ST
Uber die Hebevorrichtung auf
die Maschinenteile (zum Beispiel
den Drehtisch) steigen oder sich
ihnen nahern

— Gefahr des Falls oder des
Herausschleuderns von
Gegenstanden
Die Maschine nicht mit
Geschwindigkeiten in Betrieb
nehmen, die fir das zu
umwickelnde Produkt ungeeignet
sind.

Sollten sich in der Verpackung
instabile oder gefahrliche
Elemente befinden., muss
man_ fir entsprechende
SicherheitsmaBnahmen
sorgen zum_Beispiel
Absperrungen), um die
Unversehrtheit der Personen

A
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2.6. SICHERHEITSHINWEISE FUR
DIE VERSTELLUNG UND WARTUNG

— Fuhren Sie die vom Hersteller programmierten Wartungsarbeiten
aus, um die Maschine voll leistungsfahig zu bewahren.
Eine sorgfaltige Wartung ist notig, um beste Leistung,
eine lange Lebensdauer und eine konstante Wirkung der
Sicherheitseinrichtungen zu erreichen.

— Aktivieren Sie alle Sicherheitsvorrichtungen der Maschine, bevor
Sie Wartungsarbeiten oder Verstellungen vornehmen.

— Kennzeichnen Sie den angrenzenden Bereich und treffen Sie
angemessene Sicherheitsvorkehrungen, die dem Arbeitsgesetz
entsprechen, um Risiken zu vermeiden und zu minimieren.

— Wartungsarbeiten in Bereichen, die schwer zuganglich oder gefahrlich
sind, durfen erst durchgefihrt werden, wenn die notwendigen
Vorkehrungen getroffen wurden.

— Das fur die regelmafRige Wartung der Maschine befugte Personal
(Verstellungen, Ersatzteile usw.) muss anerkannte technische
Kompetenzen und professionelle Fahigkeiten besitzen.

— Fuhren Sie KEINE Arbeiten durch, die sich von den in der
Bedienungsanleitung genannten unterscheiden, ohne zuvor die
Genehmigung durch den Hersteller erhalten zu haben.

— Verwenden Sie KEINE Produkte, die atzende oder entflammbare
Substanzen enthalten und die schadlich fir die Gesundheit der
Personen sind.

— Tragen Sie Schutzausristung, wie dies im Gesetz zum Schutz am
Arbeitsplatz vorgesehen und in der ,Gebrauchsanweisung“und/ oder
auf der Maschine gekennzeichnet ist.

— Ersetzen Sie die Komponenten NUR mit ORIGINALTEILEN oder
mit Komponenten, die dieselben technischen und konzeptionellen
Eigenschaften besitzen.

— Die Verwendung von ahnlichen Ersatzteilen, die nicht original sind,
kénnen zu einer fehlerhaften Reparatur, einer veranderten Leistung
und zu wirtschaftlichen Schaden fihren.

Die Komponenten und/ oder Sicherheitsvorrichtungen diirfen

NUR durch Originalteile ersetzt werden, um das vorgesehene
Sicherheitsniveau beizubehalten.

— Verwenden Sie die vom Hersteller empfohlenen Schmiermittel
(Ole und Fette) oder Schmiermittel mit denselben chemischen und
physikalischen Eigenschaften.

— Entsorgen Sie keine schadlichen Flussigkeiten, Verschleif3teile und
Wartungsreste in der Natur.

— Sortieren Sie die Komponenten entsprechend den chemischen und
physikalischen Eigenschaften ihrer Materialien und entsorgen Sie
diese getrennt entsprechend der geltenden Gesetze.

— Alle au3erordentlichen Wartungsarbeiten dirfen NUR von befugtem
Fachpersonal durchgefiihrt werden, die im Eingriffsbereich
anerkannte Kompetenzen besitzen.

Die Missachtung der aufgefiihrten Informationen kann zu
Risiken fiir_die Sicherheit und Gesundheit des Personals
sowie zu wirtschaftlichen Schaden fiihren.
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2.7. SICHERHEITS- UND
INFORMATIONSSIGNALE

Die lllustration zeigt die Position der Sicherheits- und Informationszeichen
auf der Maschine an

Fir jedes Zeichen finden Sie dazugehdrige Erklarung vor.
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A) Signal der elektrischen Gefahr
Nicht in den Bereich treten, es herrscht Elektroschock- oder
Stromschlag-Gefahr.

B) Verbotszeichen
Mit dem Gabelstapler nicht auf die Rampe fahren.

C) Informationssignal
Zeigt die Anhangepunkte zum Anheben an.

D) Informationssignal
Zeigt dieStellen zum Heben mit einerVorrichtung mit Gabeln an

E) Informationssignal
Zeigt die Drehrichtung des Drehtisches an

/i\Wichtig
Stellen Sie sicher, dass die Schilder gut lesbar sind. Nehmen Sie

andernfalls die Auswechselung vor und bringen sie die Schilder
wieder an der Originalstelle an.
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2.8. UMKREISBEREICHE

In der Abbildung werden die abgegrenzten Arbeitsbereiche der Maschine
dargestellt.

A) Arbeitsbereich des Bedieners
B) Be-/ Entladebereich Paletten

C) Umkreiszone
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3.1. ALLGEMEINE BESCHREIBUNG
DER MASCHINE

— Die in diesem Handbuch beschriebene halbautomatische
Umwicklungsmaschinedient der Verpakkung und Befestigung mit
Schrumpffolievon Ladegut auf Transportpaletten.

— Die Maschine darf NUR fir die Umwicklung sowie fur die Befestigung
von Produkten verwendet werden, die in Verpackungen (Schachteln,
Behaltern fir Flussigkeiten, usw.) enthalten sind. Die oben genannten
Verpackungen missen eine regelmafige oder, auf jeden Fall, eine
derartige Form aufweisen, dass eine feste Palettierung ausgefihrt
werden kann.

— Die Verpackungen, welche Fllssigkeiten oder Materialien mit
unfester Gestalt enthalten, missen dazu geeignete Eigenschaften
aufweisen und perfekt geschlossen und versiegelt sein, um das
Austreten des Produkts zu vermeiden.

— Die Maschine besteht aus einem Drehtisch, der die Palette dreht
undaus einem Rollenwagen, der die Folie abrollt und streckt.

— Die Maschine ist mit entsprechenden Schutzeinrichtungen, die
derBedienungsperson und dem an der Maschine arbeitenden
Personaleine gefahrlose Bedienung gewahrleisten, ausgestattet. Die
Maschinewird in unterschiedlichen Ausristungsstufen angeboten,
um denvielfaltigsten Erfordernissen und Anspriichen entgegen zu
kommen.

— Die Version Basismodell Ecoplat ist mit elektromechanischen
Steuerungen ausgestattet, wahrend die anderen Versionen Uber
Steuerungen mit Multifunktions-Wahlschalter und Display verfligen.

— Zur Umwicklung der Ladungen werden handelsubliche
Stretchfolienrollen verwendet.

— Diese Maschine wird normalerweise witterungsgeschitzt in
Handwerks- und Industriebetrieben installiert.

Der Betrieb dieser Maschine in explosionsgefdahrdeten oder

Umwelteinfliissen ausgesetzten Umgebungen ist strengstens
verboten.

— DasBe-/Entladen der Palette erfolgt durch die Bedienungsperson,die
auch die Folie einfihren und trennen muss.

— Fur lIhre Bedienung ist nur ein einziger Arbeiter notwendig.
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Die Abbildungen zeigen die Maschinenmodelle (die Darstellung
ist unverbindlich)und die Tabellen zeigen die Daten und die
Haupteigenschaften.

Ecoplat Basismodell - Ecoplat FRD

Drehtisch ----, “>~«__- Laufmast

so--- Schalttafel

&---- Tischantrieb

Schabotte -

>3
~~-e
~~-.

Folienstanderschlitten

Ecoplat FRD USA

%\ ------ Schlittenantrieb
@ _____

Drehtisch ---+ ormmmmmmmee Laufmast

Lade/Entlade-Rampe ___
Palette

“\-- Tischantrieb

PR —— )

Schabotte “~..__ Folienstinderschlitten
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Ecoplat Basismodell Ecoplat FRD Ecoplat FRD USA

PN N

N

N Y \

§ § §

Tabelle 3.1.: Maschinentyp

Modell Allgemeine Eigenschaften
ECOPLAT
Basismodell ECOPLAT mit Rollenstdnderwagen Typ “FRD”

oder “FRD fur Netz".
ECOPLAT FRD Die Rampe ist eine Sonderausstattung.
ECOPLAT FRD USA

Tabelle 3.2.: Eigenschaften des Folienschlittens
Folienschlittentyp Allgemeine Eigenschaften

Rollenstanderwagen Typ “FRD” und “FRD fir
Netz” mit Reibungsrad, mechanischer Bremse
und manueller Einstellung der Folienstreckung.

FRD

Deutsch

EE

Evers GmbH - Graf-Zeppelin-Str. 10 - 46149 Oberhausen - Telefon +49208 99

-0 - Telefax +49208 99475-31 -

evers@eversgmbh.de - eversgmbh.de



Kapitel 3

Evers

... Sichert Produktwerte

3.2. BESCHREIBUNG
DES BETRIEBSZYKLUS

Phase 1:

Der Bediener ladt die Palette
auf den Drehtisch und befestigt
die Folie in der vorgesehenen
Befestigungsscheibe (wenn
vorhanden) oder an der Ecke
der Palette.

Phase 2:

Nach Inbetriebnahme des
Zyklus, beginnt sich der
Drehtisch zu drehen und der
Folienstanderschlitten rollt die
Folie gemal den voreingestellten
Parametern ab.

Phase 3:

Nach Beendigung der Umwicklung
bleibt die Maschine stehen,
damit der manuelle Folienschnitt
durchgefihrt werden kann.

Der Zyklus ist beendet und die
Maschine ist bereit flr einen
neuen Zyklus.
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3.3. BESCHREIBUNG
DER SICHERHEITSVORRICHTUNGEN

Die Abbildung zeigt die Position der Einrichtungen auf der Maschine.

A)

B)

C)

D)

Mikroschalter Rollenstan

der wagen-Sockel: stoppt

die Abwartsbewegung beim
Auftretenvon Hindernissen unter
dem Wagen.

Mechanische Rollenstin
der-Sperrvorrichtung:
stoppt unverziglichden Sturz
des Rollenstan der wagens
beiunvorhergesehenem Bruch
der Hubkette.

Hauptschalter: zur
Aktivierungund Deaktivierung
der Stromversorgung. Der
Hauptschalterkann mit
Vorhangeschlossgesichert
werden, um Unbefugten die
Einschaltung wahrend der
Einstellung und Wartungder
Maschine unmdglich zu
machen.

Akustikmelder: meldet den Start
des Umwicklungszyklus.
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3.4. BESCHREIBUNG DER ELEKTRISCHEN

EINRICHTUNGEN

Die Abbildung zeigt die Position der Einrichtungen auf der Maschine.

A) Getriebemotor: Aktiviert
dieDrehung des Tisches:

B) Getriebemotor: aktiviert
dieBewegung des
Rollenwagens:

C) Mikroschalter: erfasst den
Endanschlag ,oben® des
Folienstanderschlittens.

D) Mikroschalter: erfasst den
Endanschlag ,unten“ des
Folienstanderschlittens.

E) Photozelle: erfasst die
Hoheund das Vorhandensein
der zuumwikkelnden Ladung:

F) Sensor: Gibt das
phasenrichtige Anhalten des
Drehtisches frei.

/i\Wichtig

Ecoplat Basismodell - FRD

Fir genauere Informationen siehe

Schaltplan.
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3.5. BESCHREIBUNG DER ZUBEHORE
AUF BEFRAGEN

Zur Erhéhung der Leistungsfahigkeit und Vielseitigkeit der Maschine stellt
der Hersteller das im Folgenden aufgelistete Zubehér zur Verfligung.

— Paletten-Belade-/
Entladerampe (A): Zur o
Erleichterungdieser Arbeiten \@
unter Verwendungvon

Gabel-Hebezeug
(Handgabelhubwagen).

— Einbaurahmen: Geformte Struktur um die Grundplatte einzugraben.

— Folienverstarkungseinrichtung
dient der starkeren Wicklung der
Folie auf Grundlage des Produkts
oder der Palette.

S
<
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3.6.

TECHNISCHE DATEN

Die Abbildung sowie die Tabelle fihren die Abmessungen und die
technischen Daten der Maschine an.
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Tabelle 3.3.: Abmessungen der Maschine

Maschinenmodell
ECOPLAT ECQPLAT ECQPLAT ECQPLAT
Beschreibung MaBeinheiten Basismodell Basismodell Basismodell Basismodell ECOPLAT FRD
ECOPLAT FRD ECOPLAT FRD ECOPLAT FRD ECOPLAT FRD USA
+ Rampe + Rampe XL + Rampe XXL
Std. Opt.  Std. Opt.  Std. Opt  Std.  Opt Opt.
Achse (Hohe) mm 2200 2400 2200 2400 2200 2400 2200 2400 -
A mm - - - - - - - - -
H max (Schlitten) mm 2490 2690 2490 2690 2490 2690 2490 2690 -
B mm 2560 2760 2560 2760 2560 2760 2560 2760 3160
HA1 mm 2200 2400 2200 2400 2200 2400 2200 2400 2800
M mm 1&D 77.5 183 77.5 183 77.5 185 77.5 77.5
f:gj::bme““”ge” der mm 21500 ©1650 1500 @1650 @1500 01650 1500 @1650 -
C mm 1500 1650 1500 1650 1500 1650 1500 1650 1650
D mm 2440 2670 2440 2670 2440 2670 2440 2670 2670
E mm 1640 1715 1640 1715 1640 1715 1640 1715 1715
= mm - - 2690 2910 3485 3655 4775 4860 2910
G mm - - 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000
N mm - - - - - - 1500 1600 -
L mm 800 1000 800 1000 800 1000 800 1000 1000
W mm 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200
(0] mm 720 720 720 720 720 720 720 720 720
P mm 1100 1100 1100 1100 1100 1100 1100 1100 1565
Gewicht kg 1200 2000 1200 2000 1200 2000 1200 2000 2000
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Tabelle 3.4.: Technische Eigenschaften der Maschine

Maschinenmodell
Beschreibung MaReinheiten ECOPLAT ECOPLAT FRD ECOPLAT FRD
Basismodell ECOPLAT FRD USA
(fiir Netz)
220-240 1Ph 220-240 1Ph
Versorgungsspannung V 220-240 3Ph 220-240 3Ph 110-130 1Ph
380-415 3Ph+N  380-415 3Ph+N
Stromfrequenz Hz 50/60 50/60 50/60
Installierte Leistung kW Siehe “Tabelle 3.5.: Installierte elektrische Leistung”
Tischdrehgeschwindigkeit rom 4 +10 4 +10 4 +10
Wagen-Auf-/Abwartsgeschwindigkeit ~ m/min. 1,4 -4 14 -4 14 -4
Hochsttragkraft kg 1200 2000 2000
(Drehtisch Standard) mm sC = 1500 #C = 1500 8C = 1650
kg 2000 - -
Hochsttragkraft mm gC = 1500 - =
(Drehtisch Sonderausstattung) kg 2000 2000 -
mm aC = 1650 @C = 1650 -
Gesamtgewicht kg 285 + 400 315 + 400 410
Betriebsraumtemperatur °C 0 +40 0+40 0+ 40

Deutsch @ K g

Evers GmbH - Graf-Zeppelin-Str. 10 - 46149 Oberhausen - Telefon +49208 99475-0 - Telefax +49208 99475-31 - evers@eversgmbh.de - eversgmbh.de



Evers

Kapitel 3 ... Sichert Produktwerte

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Tabelle 3.5.: Installierte elektrische Leistung
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3.7. TECHNISCHE DATEN DER FOLIENROLLE

D—>
d
—
H
g
A

Tabelle 3.6.: Technische daten der folienrolle

Beschreibung Mal3einheiten Wert
Abmessungen der Folienrolle (A)

Maximaler Auendurchmesser (D) mm 300
Folienrollenhhe (H) mm 500
Folienstarke pum 17+35
Innendurchmesser (d) mm 76
Gewicht, max kg 20
Abmessungen der Netzfolienrolle (B)

Maximaler Auendurchmesser (D) mm 300
Folienrollenhéhe (H) mm 500
Innendurchmesser (d) mm 76
Gewicht, max kg 20
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TECHNISCHE INFORMATIONEN

3.8. GERAUSCHPEGEL

Die Werte des Schallpegels sind gemall den geltenden Normen
aufgenommen worden.

— IS0 4871
— 1SO 11201
Beschreibung Gemessener Emissionsschalldruckpegel A in der
Bedienerposition (LpA)
Betrieb unter Arbeitsbedingungen 69,3 dB (A)

Vorsicht - Wichtiger

Hinweis
Eine ldangere Aussetzung an Werte liber 80 dB (A) kann
gesundheitsschéadlich sein. In jedem Fall sind entsprechende
Schutzvorrichtungen zu verwenden (Gehdrschutz, Ohrstopsel
usw...)

3.9. EIGENSCHAFTEN
DER INSTALLATIONSUMGEBUNG

Bei der Wahl des Aufstellungsorts sind die Umgebungsbedingungen zu
berlcksichtigen, um eine unbehinderte und fiir die Bedienungsperson
gefahrlose Bedienung der Maschine zu garantieren. Es ist ratsam,
folgend aufgelistete, grundlegende Bedingungen einzuhalten.

— Eine passende Raumtemperatur (Siehe 3.6. “Technische Daten”).

— Der raum sollte gut bellftet sein und dem bediener wahrend des
betriebs ein angenehmes klima mit entsprechender luftfeuchtigkeit
garantieren.

— Die raumbeleuchtung sollte normalen werten entsprechen
und der bedienungsperson angenehme und entspannende
arbeitsbedingungen gewahrleisten.

— Ein Freiraum, der auch aus Sicherheitsgrinden um die
Maschinevorhanden sein muss (Siehe 2.8. “Umfangsflachen”).

— die Aufstellflache muss eben, standfest und schwingungsfrei sein
und eine dem Gewicht der Maschine, einschlieRlich der Ladung
auf den Transportpaletten, entsprechende Traglast aufweisen.

— Die Zone muss mit einer Stromsteckdose und einem Anschluss fir
Druckluft ausgestattet sein.

/!\Gefahr - Achtung

Der Betrieb dieser Maschine in explosionsgefihrdeten oder
Umwelteinfliissen ausgesetzten Umgebungen ist strengstens
verboten.
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4.1. EMPFEHLUNGEN ZUR
INNERBETRIEBLICHEN FORDERUNG
UND ZUM LADEN

— Das autorisierte Personal muss vor Durchfiihrung
der Arbeiten sicher stellen, dass der Inhalt der
»Gebrauchsanweisung“verstanden wurde.

— Lesen Sie die ,Gebrauchsanweisungen“in dieser
Bedienungsanleitung aufmerksam durch, die auch auf der
Verpackung und/ oder direkt auf der Maschine angebracht sind.

— Treffen Sie angemessene Sicherheitsvorkehrungen, die den
Gesetzen zur Sicherheit am Arbeitsplatz entsprechen, um
Risiken zu vermeiden und zu minimieren.

— Achten Sie auf die SICHERHEITSHINWEISE, verwenden Sie
die Maschine nicht UNSACHGEMASS und bewerten Sie die
RESTRISIKEN, die bestehen konnten.

4.2. VERPACKUNG UND AUSPACKEN

Die Verpackung wird, unter Einhaltung der Aulienabmessungen, auch
in Abhangigkeit der angewendeten Transportart realisiert

Zur Erleichterung des Transports muss der Versand mit einigen
abmontierten und geeignet geschutzten sowie verpackten Komponenten
durchgefiihrt werden

Einige Teile, besonders die elektrischen Komponenten, werden zum
Schutz gegen Feuchtigkeit in Nylon verpackt.

Auf der Verpackung finden sich samtliche fir das Be- und Entladen
notwendigen Informationen.

Uberprifen Sie beim Auspacken die Unversehrtheit und die exakte
Menge der Komponenten.

Das Verpackungsmaterial muss unter Einhaltung der geltenden Gesetze
entsorgt werden.

Die Abbildungen stellen die am hau-figsten eingesetzten Verpackungs-
arten dar.

Erpackung fiir Palette mit Verpackung in Kiste
Nylonschutz

Verpackung mit Karton
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4.3. TRANSPORT UND INNERBETRIEBLICHE
FORDERUNG

Der Transport kann, in Abhangigkeit
auch des Bestimmungsortes, mit
unterschiedlichen Mitteln durchgefihrt
werden.

Y v v i

¢

Das Schema stellt die am meisten

verwendeten Lésungen dar. Transportmittel

FUrden Transport muss das Material,
um ein Verrutschen zu verhindern,
auf dem Transportmittel in geeigneter
Weise befestigt werden.

AWichti

Bei spateren Transfers ist der
Originalzustand der Verpackung
fiir den Transport und die
innerbetriebliche Forderung
wiederherzustellen.

]

Hebevorrichtungen
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4.4. INSTALLATION
DER ZERLEGTEN TEILE

Nachfolgend werden die zur Installation der zerlegten Teile erforderlichen
Arbeitsschritte angegeben.

Die elektrischen Kabel (A) in
die Offnung der Steuertafel (C)
einfuhren.

Die Steuertafel (C) auf der
Platte (L) installieren.

Kuppeln Sie die Hebevorrichtungan
der Hebedse (D) undheben Sie die
Saule (B) an.

Befestigen Sie den Laufmast
mit den Schrauben (E) am
Maschinengestell.

Ziehen Sie die Schrauben des
Scharniers (F) fest.

Am Ende des Vorgangs das
Hubgerat wegnehmen.

Deutsch
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4.5. BEFESTIGUNG DER MASCHINE

— Nach der Montage der Gruppen,
der Kontrolle des Stands, des
Quadrats, der Parallelitdt und der
Rechtwinkligkeit, muss man den
Maschinenkdrper an dem Boden
verankern.

— Je nach Beschaffenheit des
Bodens besteht gegebenenfalls
die Notwendigkeit, vor der
Aufstellung der Maschine
entsprechende Untermauerungen
in Ubereinstimmung mit den
jeweiligen StitzfiRen der
Maschine zu erstellen.

Die Erstellung der
Untermauerungen und die
Befestigung der Maschine sind
grundlegende Voraussetzungen,
um die Stabilitdt und Funktionalitat
der Maschine zu gewahrleisten.

/i\Wichtig
Falls erforderlich, Metallplatten (A)

zwischen Schrauben und Boden
einsetzen.

4.6. EINBETTUNG DER MASCHINE

Einen Graben in dem Boden graben,
um die Schablone (C) einzufiigen und
mit Zementguss befestigen.

Die Schablone (C) wird auf Anfrage
geliefert (Opzionals).

/i\Wichtig

Die Tiefe (X) muss gleich der Hohe
der Maschinenbasis sein.
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4.7. VORSICHTSMASSNAHMEN BEI
DER AUSFUHRUNG DER ANSCHLUSSE

AWichti

Die Anschliisse sind gemaR den vom Hersteller auf den beigefiigten
Planen gelieferten Angaben herzustellen. Das zur Durchfiihrung
dieser Operation befugte Personal muss liber im spezifischen
Bereich erworbene Fahigkeiten und Erfahrung verfiigen, die
Anschlussarbeiten nach den Regeln der Kunst ausfiihren
sowie Normen und gesetzliche Vorgaben beriicksichtigen. Nach
Abschluss der Anschlussarbeiten ist vor der Inbetriebnahme der
Maschine uber eine allgemeine Kontrolle sicherzustellen, dass
diese Vorgaben eingehalten wurden.
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4.8. ELEKTRISCHER ANSCHLUSS
Furden elektrischen Anschluss istnach dem angegebenen Verfahren vorzugehen:

1. Stellen Sie sicher, dass die

Leitungsspannung (V) und die 110/130V 1PH+N
Frequenz (hertz) mit den Werten 220/240V 1PH+N
der Maschine (ibereinstimmen xOPEON
(siehe ldentifizierungsschils und
Elektrischer Schaltplan). ° °
2. Stellen Sie den Hauptschalter in A -
die Pos 0 (OFF). :
220/240V 3PH
3. SchlieRen Sie das PE R N
Versorgungskabel am Stecker (A) S @
an, wie in der Abbildung zu sehen, s
je nach Netzspannung
4. Den gelbgrinen Erdleiter an die

entsprechende Erdklemme PE 380/R415F\,/E 3NPH+N U

anschliel3en.

5. Schalten Sie die Maschine mit
dem Hauptschalter ein

6. Drlcken Sie den Taster “Zyklus-
Start”.
Die Maschinen bereitet sich fir
den Beginn des Arbeitszyklus vor.

7. Beim Drucken der “Start’-Taste
muss der Tisch im Uhrzeigersinn
drehen.
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5.1. VORSICHTSMASSNAHMEN
BEI EINSTELLARBEITEN

— Das autorisierte Personal muss vor Durchfiihrung
der Arbeiten sicher stellen, dass der Inhalt der
»Gebrauchsanweisung“verstanden wurde.

— Alle vorgesehenen Sicherheitseinrichtungen aktivieren, die
Maschine anhalten und vor der Durchfithrung der nétigen
Operationen alle Bedingungen in Betracht ziehen.

— Treffen Sie angemessene Sicherheitsvorkehrungen, die den
Gesetzen zur Sicherheit am Arbeitsplatz entsprechen, um
Risiken zu vermeiden und zu minimieren.

— Achten Sie auf die SICHERHEITSHINWEISE, verwenden Sie
die Maschine nicht UNSACHGEMASS und bewerten Sie die
RESTRISIKEN, die bestehen konnten.

5.2. EINSTELLUNG “FOLIENSTRECKUNG”

Folienschlitten Typ “FRD”

1. Mit Hilfe des Hebels (A) die
Walze (B) sperren und entsperren

2. Betatigen SiedasHandrad (C)zum <@
Einstellen der Bremswirkungder
Vorstreckwalze (B), welche die
Foliendehnung bestimmt.
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Rollenwagen vom Typ ,,FRD fiirNetzfolie”

Bewegen Sie das Handrad (C), bis
der an der Anzeige (E) visualisierte
Wert erreicht worden ist.

Die Bremsachse fur das Netz ist ein
Zubehoér zum Wagen, welches auch
spater noch montiert werden kann.

Diese Option gibt die Madglichkei,
mit einem Wagen “FRD” und einer
Netzspule zu arbeiten.

&Wichti

Um eine richtige Bespannung
des Netzes zu erhalten, miissen
Sie die Bremswirkung auf eine
Weise einstellen, dass die
Rolle am Ausgang (G) starker
gebremst wird als die Rolle am
Eingang (H); um iiberdies das
Netz, daran zu hindern, an der
Festbespannungsrolle zu rutschen,
diirfen sie nicht GibermaRig stark
abgebremst werden.

5.3. EINSTELLUNG

DER FOLIENSCHLITTENHUBKETTE

Gehen Sie wie folgt vor.

1. DenRollenhalterwagen heben (mit
Maschinenbetrieb in ,Handbetrieb®)
in Position Endschater ,,oben®.

2. Die Maschine abschalten.

Die Schrauben (A) 16sen und den
Pfahl neigen, indem man ihn an
den Teller stutzt .

4. Schutzabdeckung (B)
abmontieren.

5. Losen Sie die Muttern (C).

Die Schraube (D) “M8x50
UNI 5739” (Bestandteil
nicht mitgeliefert) mit einem
Drehmomentschlissel (nicht
mitgeliefert) bis zum Drehmoment
3 Nm anschrauben.

O

7. Die Muttern (C) wieder bis zum Bereich der Kettenspannvorrichtung

(E) anschrauben.
Lésen Sie die Schraube (D).

Schutzabdeckung (B) wieder anbringen.

10. Den Pfahl wieder senkrecht positionieren und die Schrauben (A)

festziehen.
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INFORMATIONEN ZU DEN EINSTELLUNGEN

5.4. EINSTELLUNG

DER TISCHANTRIEBSKETTE

Gehen Sie wie folgt vor.

1.

Montieren Sie das Schutzgehause
(A) ab

Lédsen Sie die
Befestigungsschrauben (B) des
Getriebemotors

Die Schraube (C) mit einem
Drehmomentschlissel (Bestandteil
nicht mitgeliefert) bis zum
Drehmoment 5 Nm anschrauben.

Nach erfolgter Einstellung ziehen
Sie die Befestigungsschrauben
(B) des Getriebemotors fest

Montieren Sie das Gehause (A) wieder.
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INFORMATIONEN ZUR ANWENDUNG

6.1.

GEBRAUCHS — UND
BETRIEBSANWEISUNGEN

Der Bediener muss vor der Arbeit mit der Maschine sicher
stellen, dass er den Inhalt der ,,Gebrauchsanweisungen‘“vers
tanden hat.

Der Bediener muss vor der ersten Benutzung der Maschine die
Bedienungsanleitung lesen, die Funktion der Befehle ermitteln
und einige Mandéver simulieren, insbesondere den Start und
den Halt.

Priifen, ob alle Sicherheitsvorrichtungen funktionstiichtig und
richtig positioniert sind.

Betreiben Sie die Maschine nur fir den vom Hersteller
vorgesehenen Einsatzbereich und unterlassen Sie jegliche
Manipulation an Einrichtungen zum Erreichen von anderen
als den vorgesehenen Betriebsleistungen.

6.2. BESCHREIBUNG DER STEUERUNGEN

(ECOPLAT BASISMODELL)

In der Abbildung sind die Hauptbedienungseinheiten dargestellt.

A)

B)

C)

D)
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(versperrbar): Dient zum Ein-
und Abschalten der allgemeinen
Stromversorgung der Maschine.

Taste “Start Zyklus”: zum Start
des automatischen Wickelzyklus.
Die eingeschaltete
Kontrollleuchte der Taste
signalisiert die Aktivierung der
Stromversorgung.

Taste “Stopp Zyklus”: zum
Anhalten des automatischen
Wickelzyklus.

Wahlschalter ,,obere und
untere Umwicklungen®: Dient
zum Einstellen der Anzahl der
Wicklungen (untere und obere)
der Palette.
- Position 0: keine Umwicklung.
- Position 1: eine Umwicklung
im oberen und unteren Teil.
- Position 2: 2 Umwicklungen
im oberen und unteren Teil.

- Position D1: Umwicklung zur
Verstarkung.
Mit Wahlschalterin Position “D1” stoppt der Folienstanderschlitten
um Umwicklungen zur Verstarkung ausfiihren zu kénnen.
Solange der Wahlschalter in Position “D1” bleibt, wird die
Umwicklung immer an der gleichen Stelle ausgeflihrt.
Den Wahlschalter in eine der Positionen “0-1-2” bringen, um
den Folienstanderschlitten wieder zu starten.
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E) Taste ,Hochfahr-/Absenkgeschwindigkeit des Schlittens:
Dient bei Folienstanderschlitten in Bewegung zum Einstellen seiner
Hochfahr- und Absenkgeschwindigkeit.

- Auf (E1) gedriickt, dient die Taste zum Verringern der
Geschwindigkeit des Folienstanderschlittens.

- Auf “E2” gedrickt, dient die Taste zum Erhohen der
Geschwindigkeit des Folienstanderschlittens.

- Die einzeln in Kombination mit der Taste (C) gedriickten Tasten
(E1-E2) dienen zum Bewegen (im,manuellen Modus*) des
Folienstanderschlittens.

- Die beiden in Kombination mit der Taste (B) gedrickten Tasten
(E1-E2) dienen zum Aktivieren des,Selbstlernmodus”(Siehe
6.6. ,Einstellung der Verzdogerung fir das Ende des
Aufwicklungszyklus®).

F) Taste ,,Geschwindigkeit Drehtisch®: Dient bei Drehtisch in
Bewegung zum Einstellen seiner Drehgeschwindigkeit.
- Auf (F1) gedrickt, dient die Taste zum Verringern der
Drehgeschwindigkeit des Tisches.
- Auf (F2) gedrickt, dient die Taste zum Erhdhen der
Drehgeschwindigkeit des Tisches.
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6.3. BESCHREIBUNG DER STEUERUNGEN
(SERIE ECOPLAT)

In der Abbildung sind die Hauptbedienungseinheiten dargestellt.

A) Haupttrennschalter
(versperrbar): Dient zum Ein-
und Abschalten der allgemeinen
Stromversorgung der Maschine.

B) Taste “Start Zyklus”: zum Start
des automatischen Wickelzyklus.

C) Taste “Stopp Zyklus”: zum
Anhalten des automatischen
Wickelzyklus.

D) Multifunktionswahlschalter:

dient zum Aktivieren
und Programmieren der
Maschinenfunktionen.
Den Wahlschalter drehen (im
oder gegen den Uhrzeigersinn)
und loslassen, wenn die
Leuchtdiode der betreffenden
Funktion aufleuchtet.

E) Digital-Display: Zeigt die
Betriebsparameter und die
Alarmzeichen an.

Funktionen ,,Aufwicklungsart“

— F1Funktion ,,doppelter Zyklus“: Dient zum Auswahlen des Zyklus
mit doppelter Aufwicklung.
Der Folienstanderschlitten startet am Palettenful3, fahrt bis zum
oberen Palettenende auf und fahrt dann wieder zum Palettenful? ab.
Hierbei wird eine doppelte Umwicklung der Ladung durchgeftihrt.

— F2 Funktion ,einfacher Zyklus“: Dient zum Auswahlen eines
Zyklus mit einfacher Aufwicklung.
Der Rollenschlitten startet an der Basis der Palette und bleibt am
oberen Ende stehen, nachdem er die vorgesehenen Drehungen an
der Basis und am oberen Ende der Palette vollendet hat.
Durch nochmaliges Driicken der Taste ,Start‘wird ein zweiter
einfacher Umwickelzyklus durchgefiihrt, der von oben beginnt und
bis zur Basis der Palette hinabgefluhrt wird.
Alternativdazu kann mit der Funktion “F7” der Folienstanderschlitten
abgesenkt werden.

— F3 Funktion ,,Handzyklus“: Dient zum Auswahlen des manuellen
Aufwicklungszyklus.
Die vertikale Fortbewegung des Folienstanderschlittens muss
manuell vom Bediener aktiviert werden.

— F4 Funktion ,Eco“: Dient zum Auswahlen des individuellen
Aufwicklungszyklus (sparsam/dkologisch).
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INFORMATIONEN ZUR ANWENDUNG

Funktionen ,,Produktionsparameter und,,manuelle Fortbewegung
des Schlittens*.

— F5Funktion ,,Hochfahr-/Absenkgeschwindigkeit des Schlittens‘:
Dient zum Regeln der vertikalen Fortbewegungsgeschwindigkeit
des Folienstanderschlittens.

— F6 Funktion ,,obere Umwicklungen: Dient zum Programmieren
der Anzahl der Umwicklungen im oberen Teil der Transportpalette.

— F7 Funktion ,,Hochfahren/Absenken des Schlittens*: Dient zum
Aktivieren der vertikalen Fortbewegung des Folienstanderschlittens
im manuellen Modus.

— F8 Funktion ,,untere Umwicklungen®: Dient zum Programmieren
der Anzahl der Umwicklungen im unteren Teil der Transportpalette.

— F9 Funktion ,,Geschwindigkeit Drehtisch*: Dient zum Einstellen
der Drehgeschwindigkeit des Drehtisches.
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INFORMATIONEN ZUR ANWENDUNG ‘

6.4. VERWENDUNGSMODUS DES
MULTIFUNKTIONS-WAHLSCHALTERS

Zum Auswdhlen des Aufwicklungszyklus
1. Den Wahlschalter auf eine der Funktionen (F1-F2-F3-F4) drehen.

2. Den Wahlschalter drucken.
Die Leuchtdiode beginnt zu blinken.

3. Den Wahlschalter driicken, um den gewahlten Zyklus freizugeben.
Die Leuchtdiode bleibt fest eingeschaltet.
Auf dem Display erscheint die Identifikationsnummer.
Die Maschinen ist fir den Zyklusbeginn vorbereitet.

Zum Andern der Produktionsparameter
1. Den Wahlschalter auf eine der Funktionen (F5-F6-F8-F9) drehen.

2. Den Wahlschalter dricken.
Die Leuchtdiode beginnt zu blinken.
Auf dem Display erscheint der eingestellte Wert.

Den Wahlschalter drehen, um den Wert zu andern.

4. Den Wahlschalter driicken, um die Anderung zu speichern.
Die Leuchtdiode bleibt fest eingeschaltet.

Zum manuellen Bewegen des Foliensténderschlittens.
1. Den Wahlschalter auf eine der Funktionen (F7) drehen.

2. Den Wahlschalter drlicken.
Die Leuchtdioden beginnen zu blinken.

3. Den Impulsschalter drehen, um den Schlitten zu bewegen:
- Uhrzeigersinn der Schlitten fahrt hoch.
- Gegen den Uhrzeigersinn: der Schlitten senkt sich ab.

4. Zum Verlassen der Funktion den Wahlschalter driicken.
Die Leuchtdioden bleiben fest eingeschaltet.

Zum Ausfiihren von Mehrfachaufwicklungen zur Verstarkung.

— Wahrend des doppelten (Funktion “F1”) oder einfachen Zyklus
(Funktion “F2”) den Wahlischalter (D) wenigstens 2 Sekunden
dricken, um den Folienstanderschlitten anzuhalten und die
Verstarkungsaufwicklung zu erhalten.

— Zum Ausflihren mehrerer Aufwicklungen zur Verstarkung an der
gleichen Stelle, den Wahlschalter (D) im Takt driicken (maximal 5).
Der Schlitten stoppt am Ende der eingestellten Aufwicklungen.

Zum Sperren oder Freigeben der Parameteranderungen.

1. Den Wabhlischalter kurz dricken (ca. 4 Sekunden), um die
Anderungsfunktion zu sperren oder freizugeben.
Auf dem Display erscheint die Nachricht, die den Status der
Funktion angibt.:
“LOC”: Anderung der Werte gesperrt.
- «FrE»: Anderung der Werte freigegeben.
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Zum Anzeigen der Produktionsdaten
1.

Zum Nullstellen den Wahlschalter
kurze Zeit driicken. (Ca. 3 Sekunden)

Zum Programmieren des
Aufwicklungszyklus “Eco”

INFORMATIONEN ZUR ANWENDUNG

Den Haupttrennschalter
aktivieren und gleichzeitig den
Wahlschalter (D) driicken.
Auf dem Display erscheint die
Nachricht:

“d1” Teil-Zyklenzahler.

“d2” Totalzahler Zyklen
(1000+999000)

“d3” Totalzahler Zyklen (0+999)

“d4” Programmversion
bootloader

“d5” Versorgungsspannung
“d6” Kartentemperatur

“d7” Verzdgerung Fotozelle

Der Aufwicklungszyklus “Eco”
gestattet eine individuelle Einstellung, zur Optimierung und zur
Verringerung der Verschwendung von Zeit und Verpackungsmaterial.

1.

Gleichzeitig den Wahlschalter und die Taste,Zyklusstopp“driicken.
Auf dem Display erscheint die Nachricht “rEC”.

Es wird der ,Selbstlernmodus® aktiviert.

Das System registriert alle auszufihrenden Arbeitsschritte, um
einen Aufwicklungszyklus individuell einzustellen. (Max. 20 Schritt).

Dricken Sie den Taster “Zyklus-Start”.

Die Drehung des Drehtisches aktiviert sich und gleichzeitig wird
die Bewegung des Folienstanderschlittens im manuellen Modus
freigegeben.

Den Wahlschalter betatigen, um den Folienstadnderschlitten zu
bewegen.

Wenn der Folienstanderschlitten wieder in
die,untere“Endanschlagposition gebracht wird, die
Taste,Zyklusstopp“driicken, um die Einstellung zu beenden.

Der Drehtisch stoppt in Phase.

Gleichzeitig den Wahlschalter (D) und die Taste,Zyklusstopp“driicken,
um den Einstellungsmodus zu verlassen.

Wenn man den Zyklus stoppen moéchte, ohne den
Foliensténderschlitten in die Endanschlagposition,,unten“zu
bringen, die Taste ,, Zyklusstopp“driicken.

Mit dieser Prozedur iiberwindet der Drehtisch den Phasenpunkt,
fiihrt eine weitere Umwicklung aus und hélt in Phase an.
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INFORMATIONEN ZUR ANWENDUNG ‘

6.5. EINSCHALTEN UND AUSSCHALTEN
DER MASCHINE

Gehen Sie bei dieser Operation in der angegebenen Weise vor.

1. Den Hauptschalter (A) aufl (ON)
stellen, um die Stromversorgung
einzuschalten.

Die Leuchtdioden schalten sich
ein, um anzuzeigen, dass das
System einen Betriebs-Check
der Maschine ausfiuhrt. Das
Display (E) zeigt kurz die Version
der installierten Systemsoftware
an.

Am Ende des Betriebs-Checks
erscheint auf dem Display die
Nachricht “rES”.

2. Drucken Sie den Taster “Zyklus-
Start” (B).
Die Maschinen bereitet sich fir
den Beginn des Arbeitszyklus vor.
Auf dem Display (E) erscheint
die Identifikationsnummer des
programmierten Aufwicklungszyklus.

3. “Fuhren Sie die Zyklusstart-
Operationen durch (siehe 6.7.
“Zyklus-Start und -Stopp”).

Drehen Sie den Hauptschalter
(A) auf 0 (OFF), um die Maschine
abzuschalten.
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INFORMATIONEN ZUR ANWENDUNG ‘

6.6. EINSTELLUNG DER VERZOGERUNG FUR
DAS ENDE DES AUFWICKLUNGSZYKLUS

Der Arbeitsschritt dient zum Einstellen der Uberfahrt des
Folienstanderschlittens in der Phase des Hochfahrens, nachdem die
Photozelle die Hohe der Palette erfasst hat. (Nur fir Maschinen des
Modells ECOPLAT).

1. Den Hauptschalter (A) aufl (ON)
stellen, um die Stromversorgung
einzuschalten.

2. Gleichzeitig die Tasten (E1-E2)
und die Taste ,Zyklusstart® (B)
driicken.

3. Zum Aktivieren des
,Selbstlernmodus® zuerst die
Taste ,Zyklusstart” (B) loslassen
und anschlieRend die Tasten
(E1-E2).

4. Die Taste (E2) dricken und

halten. Loslassen, wenn sich der
Folienstanderschlitten auf dem
jeweiligen Mal} befindet.
Beim Loslassen der Taste (E2)
halt der Folienstanderschlitten
an und sein,Uberfahrt“-Hub wird
gespeichert.

5. Drehen Sie den Hauptschalter (A)
auf 0 (OFF), um die Maschine
abzuschalten.

Die Maschinen ist fir den
Zyklusbeginn vorbereitet.

Deutsch
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INFORMATIONEN ZUR ANWENDUNG ‘

6.7. ANLAUF UND STOPP DES ZYKLUS
Gehen Sie bei dieser Operation in der angegebenen Weise vor.

1. Positionieren Sie die Palette auf
dem Drehtisch und entfernen Sie
die Ladevorrichtung.

2. DasEndederFolie an der Palette
anknoten.

3. Stellen Sie die Zyklusparameter
ein.

4. Driucken Sie den Taster “Zyklus-
Start” (B).
Die Maschine startet den
Aufwicklungszyklus aufgrund
der zuvor eingestellten
Funktionsweise.

- BeiEinstellung des manuellen
Aufwicklungszyklus: aktiviert
sichdie Drehungdes Drehtisches.
Der Bediener muss den
Multifunktions-Wahlschalter
aktivieren, um den
Folienstadnderschlitten
hochfahren und anschlief3end
absenken zu lassen,
sodass die Aufwicklung
vervollstéandigt wird.

Nach Abschluss der
Aufwicklung, wenn sich der Folienstanderschlitten in
der,unteren“Endanschlagstellung befindet, halt der Drehtisch
in Phase an.

Wenn man den Zyklus stoppen mochte, ohne den
Folienstanderschlitten in die Endanschlagposition,untenzu
bringen, die Taste,Zyklusstopp“driicken.

- Bei Einstellung des automatischen Aufwicklungszyklus:
aktiviert sich die Drehung des Drehtisches.

Der Folienstanderschlitten fihrt die programmierte Aufwicklung
aus und am Phasenende stoppt er automatisch mit dem in Phase
positionierten Drehtisch.

Zur vorubergehenden Unterbrechung des Zyklus driicken Sie den
Taster “Zyklus-Stopp” (C).

Dricken Sie den Taster “Zyklus-Start” (B) zum Wiederanlauf.

Den Folienschnitt durchfiihren.

Entfernen Sie die Palette und positionieren Sie eine weitere, um
einen neuen Zyklus zu starten.

Vorsicht
Wichtiger Hinweis

Dehnen und Vordehen der Folie nicht ubertreiben und nicht
zu oft Umwickeln, um die Verpackungen und die enthaltenen
Produkte nicht zu beschadigen.
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INFORMATIONEN ZUR ANWENDUNG ‘

6.8. NOT-AUS UND
NEUSTART

Gehen Sie wie folgt vor.

1. Bei drohender Gefahr den
Hauptschalter (A) auf 0 (OFF)

drehen. <
Die Maschinenfunktionen schalten
augenblicklich ab. 1

2 Nachdem die S )
Betriebsbedingungen normalisiert R R I )

wurden, den Schalter I6sen, um
die Wiederinbetriebnahme zu
genehmigen.

Beim anschlieRenden Neustart
gehen Sie nach dem angegebenen
Verfahren vor.

1. Drlcken Sie den Taster “Zyklus-
Start”.
Die Maschinen bereitet sich fir
den Beginn des Arbeitszyklus vor.

2. Wiederholen Sie alle Operationen
zum Start des Automatikzyklus
durch (siehe 6.7. “Zyklus-Start
und -Stopp”).
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6.9. LADEN DER ROLLE

Gehen Sie wie folgt vor.

1. Setzen Sie die Folienrolle in
den vorgesehenen Sitz auf dem
Folienschlitten.

2. Fassen Sie die Folie zu einer
dinnen “Schnur” zusammen
und fuhren diese durch die
Doppelkegelflachen.

/i\Wichtig
Die Folie gemaR der auf der Platte

des Folienschlittens angegebenen
Strecke abwickeln.

3. Ziehen Siedie Schnurnachaufen.
Die Folie sinkt automatisch auf
die Rolle und bedeckt diese auf
ihrer gesamten Hohe.

4. Das Ende der Folie in der
entsprechenden Befestigungsscheibe
(A) (wenn vorhanden) am Drehtisch
festspannen.

— Aufden Schlitten vom Typ “FRD”
muss die Bremse durch Drehen
des Handrads (B) in Position “0”
geldst werden, um das Einflhren
des Films oder des Netzes
zwischen den Rollen und sein
Abwickeln zu ermdoglichen.
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| Kapitel 7
INFORMATIONEN ZUR WARTUNG ‘

7.1. EMPFEHLUNGEN ZU
DEN WARTUNGSARBEITEN

— Eine ordnungsmaBige Wartung gestattet es, eine langere
Lebensdauer der Maschine zu gewéhrleisten sowie die nétigen
Sicherheitsanforderungen zu erfiillen.

— Das autorisierte Personal muss vor Durchfiihrung
der Arbeiten sicher stellen, dass der Inhalt der
»Gebrauchsanweisung“verstanden wurde.

— Achten Sie auf die SICHERHEITSHINWEISE, verwenden Sie
die Maschine nicht UNSACHGEMASS und bewerten Sie die
RESTRISIKEN, die bestehen konnten.

— Fihren Sie die Arbeiten mit allen aktivierten
Sicherheitsvorrichtungen durch und verwenden Sie die
vorgeschriebene PSA.

— Die Bereiche, in denen die Eingriffe vorgenommen werden,
signalisieren und den Zugriff auf die Vorrichtungen, deren
Einschaltung die Unversehrtheit sowie die Sicherheit der
Personen beeintrachtigen kénnten, verhindern.

— Fuhren Sie KEINE Eingriffe durch, die in der Bedienungsanleitung
nicht beschrieben sind, sondern kontaktieren Sie ein vom
Hersteller autorisiertes Hilfezentrum.

— Entsorgen Sie keine Materialien, schadliche Fliissigkeiten und
Reste nach durchgefiihrten Eingriffen in der Natur, sondern
fiihren Sie die Entsorgung entsprechend der geltenden Gesetze
durch.

— Vor der Ausfiihrung jeglicher Wartungsarbeiten die Strom- und
Pneumatikzufuhr trennen.
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INFORMATIONEN ZUR WARTUNG ‘

7.2. TABELLE ZU DEN
WARTUNGSINTERVALLEN

&Wichtig

Fihren Sie die vom Hersteller programmierten Wartungsarbeiten
aus, um die Maschine voll leistungsfiahig zu bewahren.

Eine sorgfiltige Wartung ist notig, um beste Leistung,
eine lange Lebensdauer und eine konstante Wirkung der
Sicherheitseinrichtungen zu erreichen

Tabelle 7.1: wartungsintervallen

Héufigkeit Komponente Eingriffsart Eingriffsmodalitat Bezug
Alle ,
40 Maschine Reinigung. p:'l;;n;h ety (i) -
Stunden gen.
Gummirollen Reinigung. Mit Alkohol reinigen. -
Schmieren - SIS
’ “Schmierpunkteplan”.
Hubkette Siehe “Einstellung
Kontrolle der Spannung. Einstellen. der Hubkette des
Alle Folienstanderschlittens”.
- Schmieren - ST
Stunden ' “Schmierpunkteplan”.
Tischdrehungskette

Siehe “Einstellung der

Kontrolle der Spannung. Einstellen. Tischantriebskette”.

. Falls n6tig mit einem .
Untersetzungsgetriebe  Kontrolle des Schmiermittel des selben Siehe

und Getriebemotor Schmiermittelstands . . Schmiermitteltabelle.
Typs auffillen.

Alle Hubkette VerschleilSkontrolle. - -
2000 Sicherheitseinrichtungen Wirksamkeitskontrolle. - -
Stunden Tischdrehungskette Verschleiltkontrolle. - -
Siehe
Drehtischrader Austausch. - “Auswechselung der
Drehtischrader”.
Alle : ;
s000  -ofienschlitten - Austausch. i i
hubrader
Stunden
Untersetzungsgetriebe ~ Auswechseln des Slgi]ggfr:n(];trzzlrxtteﬂzzken Siehe
und Getriebemotor Schmiermittels ) 9 Schmiermitteltabelle.

benutzen.

M Die Untersetzungsgetriebe und Getriebemotoren kénnen zu den mit Fett
geschmierten Typen, mit Ol oder auf Lebensdauer geschmiert sein.
Das Auffiillen bzw. der Wechsel muss bei auf Lebensdauer
geschmierten Untersetzungsgetrieben und Getriebemotoren nicht
ausgefiihrt werden.
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INFORMATIONEN ZUR WARTUNG ‘

7.3. SCHMIERPUNKTEPLAN
Das Schema flihrt die Hauptteile sowie die Schmierfrequenz an.

Symbol und Beschreibung
Den Schmiermittelstand kontrollieren.

. . % Die auf Lebensdauer geschmierten
J I IFCILE Ol ITEtEe * Untersetzungsgetriebe und Getriebemotoren

nicht auffiillen oder auswechseln.

Sich an der empfohlenen Schmierfrequenz halten, um bessere Leistungen sowie ein langeres
Lebensdauer der Maschine zu gewinnen.

Verwenden Sie die vom Hersteller empfohlenen Schmiermittel (Ole und Fette) oder Schmiermittel mit
denselben chemischen und physikalischen Eigenschaften.
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INFORMATIONEN ZUR WARTUNG

7.4. SCHMIERMITTELTABELLE
Tabelle 7.2.: Eigenschaften der schmiermittel.

Schmiermitteltyp

Mineralol

Schmierfett

Synthetisches Ol

Lithiumfett

Synthetisches Ol

/i\Wichtig

Zeichen

23°C a 50°C - 320 CST a 40°C
MELLANA OIL 320 IP

SPARTAN EP 320 ESSO
BLASIA 320 AGIP

MOBILGEAR 632 MOBIL
OMALA EP 320 SHELL
ENERGOL GR-XP 320 BP

32°C a 50°C - 460 CST a 40°C
MELLANA OIL 460 IP

SPARTAN EP 460 ESSO
BLASIA 460 AGIP

MOBILGEAR 634 MOBIL
OMALA EP 460 SHELL
ENERGOL GR-XP 460 BP
TELESIA COMPOUND B IP
STRUCTOVIS P LIQUID KLUBER
TOTALCARTER SYOO TOTAL
TELESIA OIL IP

SYNTHESO D 220 EP KLUBER
BLASIA S 220 AGIP

ALVANIA R2 SHELL

HL 2 ARAL

ENERGREASE LS2 BP
BEACON 2 ESSO

MOBILIX MOBIL

-5°C / +5°C VG 68 (SAE 20)
+5°C / +25°C VG 100 (SAE 30)
+25°C / +45°C VG 150 (SAE 40)
+45°C / +70°C VG 220 (SAE 50)

Zu schmierende Teile

Zahnrad-Getriebemotor

Getriebemotor mit Endlosschrauben

Zahnrad-Getriebemotor und Schrauben-
Getriebemotor

Lager mit Halterung

Hubkette fliir den Folienstanderschlitten

Tischdrehungskette

Olsorten mit verschiedenen Eigenschaften auf keinen Fall
miteinander vermischen.

Deutsch
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INFORMATIONEN ZU MOGLICHEN STORUNGEN |

8.1.

ALARMMELDUNGEN

Im Fall von Defekten wahrend des Betriebs stoppt die Maschine
automatisch, und auf dem Display werden Alarmmeldungen angezeigt.

Die Tabelle gibt die Liste der angezeigten Meldungen, den Typ der
Stérung sowie die Ursachen und mdglichen Abhilfen wieder.

&Wichtig

Das fiir diese Eingriffe eingesetzte Personal muss liber prazise
technische Kompetenzen und insbesondere liber Fachkenntnisse
und Erfahrung verfiigen, die im spezifischen Bereich erworben

und anerkannt wurden.

Tabelle 8.1.: Liste der Alarme

Zeichen Stérung

E10 Alarm Photozelle
Hubwagen

E30 Wechselrichter-Alarm
Drehtisch

E31 Alarm Schlitteninverter

E32 Alarm Inverter
Folienvorstreckung

E34 Alarm Inverter

E41 Alarm
Serienkommunikationsfehler

E42 Alarm Initialisierung
Zyklusparameter

E43 Alarm Schreiben der
Daten

E44 Alarm Schreiben der
Daten

E46 Alarm
Serienkommunikationsfehler

E47 Alarm
Serienkommunikationsfehler

E61 Alarm: Tisch blockiert

E62 Alarm
,Selbstlernmodus”

Deutsch
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Ursache

Ein Hindernis auf der Rampe
zum Beladen/Entladen des
Untergestells wurde erfasst.

Uberlastung des Inverters.

Uberlastung des Inverters.

Uberlastung des Inverters.

Uberhitzung des
Wechselrichters.

Elektronische Stoérung.
Elektronische Storung.
Elektronische Stoérung.
Elektronische Storung.
Elektronische Storung.
Elektronische Storung.

Eine Stérung oder ein Hindernis
blockiert die Drehung des
Tischs.

Die maximale Zahl an Schritten
im ,Selbstlernmodus” wurde
erreicht.

BIEN

EID ()
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Behelf

Hindernis entfernen und die
Taste ,Zyklusstopp® dricken.

Beheben Sie die Ursache der
Uberlastung.

Schalten Sie die Maschine ein
und wieder aus.

Beheben Sie die Ursache der
Uberlastung.

Schalten Sie die Maschine ein
und wieder aus.

Beheben Sie die Ursache der
Uberlastung.

Schalten Sie die Maschine ein
und wieder aus.

Beheben Sie die Ursache der
Uberlastung.

Schalten Sie die Maschine ein
und wieder aus.

Wenden Sie sich an den
Kundendienst.

Wenden Sie sich an den
Kundendienst.

Wenden Sie sich an den
Kundendienst.

Wenden Sie sich an den
Kundendienst.

Wenden Sie sich an den
Kundendienst.

Wenden Sie sich an den
Kundendienst.

Die Ursache der Stérung
beseitigen.

Schalten Sie die Maschine ein
und wieder aus.

Schalten Sie die Maschine ein
und wieder aus.

Die ,Selbslernprozedur*
wiederholen.
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Zeichen
E70

E90

E91

Deutsch
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Stérung

Alarm: Funktion nicht
freigeschaltet

Alarm Niedrigspannung

Alarm Hochspannung

Ursache

Es wurde eine Funktion auf der
Schalttafel gewahlt, die fir den
Maschinentyp nicht freigegeben
ist oder die Tastaturblockierung
ist eingeschaltet worden.

Die Spannung ist niedriger als
der zulassige Mindestwert.

In der Ausschaltphase der
Maschine erscheint die
Nachricht, auch wenn keine
Stérungen vorliegen.

Die Spannung ist héher als der
zulassige Hochstwert.

EoEEns
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Behelf

Wahlen Sie eine andere
Funktion auf der Schalttafel oder
entriegeln Sie die Tastatur.

Setzen Sie den Wert der
Spannung zurtick.

Setzen Sie den Wert der
Spannung zurick.

Schalten Sie die Maschine ein
und wieder aus.

- evers@eversgmbh.de - eversgmbh.de
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| Kapitel 9
INFORMATIONEN ZUM TAUSCH ‘

9.1. VORSICHTSMASSNAHMEN
BEIM AUSTAUSCH VON BAUTEILEN

— Das autorisierte Personal muss vor Durchfiihrung
der Arbeiten sicher stellen, dass der Inhalt der
»Gebrauchsanweisung“verstanden wurde.

— Fihren Sie die Arbeiten mit allen aktivierten
Sicherheitsvorrichtungen durch und verwenden Sie die
vorgeschriebene PSA.

— Kennzeichnen Sie den angrenzenden Bereich und treffen Sie
angemessene Sicherheitsvorkehrungen, die dem Arbeitsgesetz
entsprechen, um Risiken zu vermeiden und zu minimieren.

— Fuhren Sie KEINE Eingriffe durch, die in der Bedienungsanleitung
nicht beschrieben sind, sondern kontaktieren Sie ein vom
Hersteller autorisiertes Hilfezentrum.

— Entsorgen Sie keine Materialien, schéadliche Fliissigkeiten und
Reste nach durchgefiihrten Eingriffen in der Natur, sondern
fiihren Sie die Entsorgung entsprechend der geltenden Gesetze
durch.

— Ersetzen Sie die Komponenten NUR mit ORIGINALTEILEN
oder mit Komponenten, die dieselben technischen und
konzeptionellen Eigenschaften besitzen.

Die Verwendung von ahnlichen Ersatzteilen, die nicht original
sind, konnen zu einer fehlerhaften Reparatur, einer veranderten
Leistung und zu wirtschaftlichen Schaden fiihren.

— Die Komponenten und/ oder Sicherheitsvorrichtungen diirfen
NUR durch Originalteile ersetzt werden, um das vorgesehene
Sicherheitsniveau beizubehalten.
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INFORMATIONEN ZUM TAUSCH ‘

9.2. AUSWECHSELUNG
DER DREHTISCHRADER

Gehen Sie wie folgt vor.

1. Loésen Sie die Schrauben (A).

Montieren Sie die Transportdsen (B) auf dem Drehtisch (C).
Heben Sie den Tisch an und positionieren diesen am Boden.
Wechseln Sie die Rader (D) aus.

Positionieren Sie den Tisch wieder auf dem Untergestell und
befestigen Sie diesen mit den Schrauben.

o M 0D

6. Die Maschine wieder starten und prufen, ob sie richtig lauft.
Vorsicht
Wichtiger Hinweis
Vor Wiederstarten der Maschine sich vergewissern, dass
keineWerkzeuge oder kein Material in der N&ahe der sich
bewegenden Elemente geblieben sind.

%
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INFORMATIONEN ZUM TAUSCH

9.3. AUFLISTUNG DER EMPFOHLENEN
ERSATZTEILE

Liste derleicht verschleilsenden Ersatzteile, die zur Vermeidung langerer
Stillstdnde der Maschine vorzuhalten sind.

Wenden Sie sich zur Bestellung an den Verkdufer und nehmen Sie
Bezug auf den Ersatzteilkatalog.

— N. 8/14 doppelter Weg fir den unteren Teil.
— Nr. 8 St. Wagenflihrungsrader.

— Nr. 1 Puffer Rollenbremse.

&Wichti

Zu stark abgenutzte Teile durch Originalersatzteile ersetzen.
Verwenden Sie die vom Hersteller empfohlenen Ole und Fette.

All dies sichert die Funktionalitat der Maschine und das
vorgesehene Sicherheitsniveau.

9.4. ENTSORGUNG UND VERSCHROTTUNG
DER MASCHINE

Ubergabe der Maschine

— Die Versorgungen von der Maschine trennen (elektrische,
pneumatische Teile, usw.), damit man sie nicht neustarten muss
und sie in einen Ort positionieren, der nicht leicht erreichbar ist.

— Die Systeme, die schadliche Stoffe beinhalten, angemessen leeren,
und dies unter Beachtung der geltenden Gesetze beziglich des
Arbeitsplatzes, sowie die des Umweltschutzes tun.

Verschrottung Maschine

— Die Verschrottung soll durch autorisierte Zentren durchgefiihrt
werden, die Fachpersonal und angemessene Ausstattung aufweisen,
um unter Sicherheitsbedingungen zu arbeiten .

— Derjenige, der sich um die Verschrottung kimmert, soll eventuelle
Restenergien erkennen und einen ,Sicherheitsplan® ausfuhren, um
unerwartete Risiken zu beheben.

— Die Komponente sollen gemaly der chemischen und physischen
Eigenschaften des Materials ausgewahlt werden und getrennt
gemald des geltenden Gesetzes entsorgt werden.

— Die Systeme, die schadliche Stoffe beinhalten, angemessen leeren,
und dies unter Beachtung der geltenden Gesetze bezlglich des
Arbeitsplatzes, sowie die des Umweltschutzes tun.
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| Kapitel 10
ANLAGEN ‘

10.1. GARANTIEBEDINGUNGEN

ROBOPAC S.p.A. verpflichtet sich, in den im Folgenden beschriebenen
Grenzen, die Teile gratis zu ersetzen oder zu reparieren, die sich
wahrend des Zeitraums von 12 (zwélf) Monaten ab dem Datum auf
den Lieferpapieren als defekt erweisen sollten.

Um die Garantie in Anspruch nehmen zu kénnen, muss der Benutzer den
Defekt unverziglich melden und dabei immer auch die Seriennummer
der Maschine angeben.

ROBOPAC S.p.A. entscheidet dann nach ihrem eigenen unanfechtbaren
Ermessen, ob das defekte Teil zu ersetzen ist, oder ob sie dessen
Einsendung zur Prifung und/oder Reparatur verlangt.

Mit der Ersetzung oder Reparatur des defekten Teils erfiillt die ROBOPAC
S.p.A. ganzlich ihre Garantieverpflichtungen und ist jeder Haftung und
Verpflichtung beziglich Transport-, Reise- und Aufenthaltskosten von
Technikern und Monteuren enthoben.

In keinem Fall haftet die ROBOPAC S.p.A. fir eventuelle Verluste
durch Produktionsausfall, oder fir Schaden an Personen oder Sachen
aufgrund einer Panne oder aufgrund der erzwungenen Stehzeit der
Maschine, die Gegenstand der Garantie ist.

Von der Garantie ist folgendes nicht abgedeckt:

— Transportschaden;

— Schaden aufgrund unsachgemalier Installation;

— unsachgemalfe Benutzung der Maschine oder Fahrlassigkeit;
— Hantierungen oder Reparaturen durch unbefugtes Personal;
— mangelnde Wartung;

— normalem Gebrauchsverschleil unterworfene Teile.

Fir die Komponenten und Teile, die angekauft werden, gewahrt
ROBOPAC S.p.A. dem Benutzer die gleichen Garantiebedingungen,
die er von den Lieferanten der oben genannten Komponenten und/
oder Teile erhalt.

ROBOPAC S.p.A. garantiert nicht fur die Konformitat der Maschinen
zu in Landern aulerhalb der EU geltenden Normen.

Die eventuelle Adaptierung an die Normen der Nation, wo die Maschine
installiert wird, geht zu Lasten des Benutzers, der dafiir auch die volle
Verantwortung tibernimmt, die sich aus den durchgefiihrten Anderungen
ergibt, und die ROBOPAC S.p.A. jeder Verpflichtung und /oder Haftung
bezuglich irgendeines Anspruchs enthebt, der von Dritten aufgrund der
Nichteinhaltung der fraglichen Normen erhoben werden kénnte.
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