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Allgemeines

Information zur Betriebsanleitung

Hersteller

(i)

Diese Betriebsanleitung wurde gemaR der Richtlinie 2006/42/EG erstellt.
Sie ermoglicht den sicheren und effizienten Umgang mit dem Papierfillsys-
tem PaperJet®Fit (im Folgenden als Maschine bezeichnet).

Diese Betriebsanleitung ist Bestandteil der Maschine und muss immer in
ihrer unmittelbaren Umgebung und fiir das Bedienpersonal jederzeit zu-
ganglich aufbewahrt werden.

Weiterhin sind alle im Anhang dieser Betriebsanleitung aufgelisteten Doku-
mente unbedingt einzuhalten.

Sprick GmbH

Bielefelder Papier- und Wellpappenwerke & Co.
HanfstraRe 23

D-33609 Bielefeld

Tel. +49 521 93205-0
Fax +49 521 93205-10

www.papier-sprick.de

WICHTIG
Der Paperlet°Fit bleibt im Eigentum des Herstellers.

Es handelt sich um eine Leihgabe.

Formales zur Betriebsanleitung

Version/Revision: V1.1
Herstelldatum: 08.02.2022
© Copyright 2022

Alle Rechte vorbehalten.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung der Firma Sprick
GmbH Bielefelder Papier- und Wellpappenwerke & Co. gestattet.
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2 Verwendete Darstellungen

2.1 Darstellung von Sicherheitshinweisen

2.1.1 Warnhinweise

— schitzen bei Beachtung vor méglichen Personen- und Sachschaden.

—  stufen durch das Signalwort die GroRe der Gefahr ein.

—  kennzeichnen durch das Gefahrenzeichen die Gefahr von Personen-
schaden.

—  bezeichnen Art und Quelle der Gefahr.

— nennen das Risiko und die moglichen Folgen.

—  zeigen MaBnahmen zur Vermeidung von Gefahren und verbieten be-

stimmte Verhaltensweisen.

Gefahr

Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.
— MaRknahmen/Verbote

Das Gefahrenzeichen mit dem Signalwort kennzeichnet Warnhinweise, die
vor Personenschaden warnen.

Die Quelle der Gefahr nennt die Ursache der Gefdhrdung.

Die moglichen Folgen bei Nichtbeachtung des Warnhinweises sind z. B.
Quetschungen, Verbrennungen oder andere schwere Verletzungen.

Unter MaRBnahmen/Verbote sind Handlungen aufgefiihrt, die zur Vermei-
dung einer Gefahrdung erfolgen missen (z. B. Antrieb stillsetzen) oder die
zur Vermeidung einer Gefahrdung verboten sind.
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Signalworte

Dieses Signalwort kennzeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr. Falls
diese Gefahr nicht vermieden wird, fiihrt diese zum Tod oder zu schwe-
ren Verletzungen.

Dieses Signalwort kennzeichnet eine mogliche Gefahr. Falls diese Gefahr
nicht vermieden wird, kann diese zum Tod oder zu schweren Verletzun-
gen fihren.

/\ VORSICHT

Dieses Signalwort kennzeichnet eine mogliche gefahrliche Situation. Falls
diese gefdhrliche Situation nicht vermieden wird, kann diese zu leichten
oder maRigen Verletzungen fihren.

Dieses Signalwort kennzeichnet Handlungen zur Verhiitung von Sach-
schaden. Das Beachten dieser Hinweise verhindert die Beschadigung
oder Zerstorung der Maschine.

@ WICHTIG
Weist auf wichtige zu beachtende Informationen hin.
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2.1.2 Piktogramme

WICHTIG

Nicht mehr lesbare Piktogramme missen durch neue ersetzt werden.

Verbot

Fiir Personen mit Herzschrittmachern oder implantierten Defibrillato-
ren verboten

Position: Am Handbedienteil

Verbot
Hineinfassen verboten

Position: Am Papierauslass

Warnung
vor gefahrlicher elektrischer Spannung

Position: An Komponenten mit gefahrlicher elektrischer Spannung

Warnung
vor spitzem Gegenstand

Position: Am Biigel (iber dem Messerblatt

Warnung
vor Handverletzungen

Position: An der Winkelverstellung

Warnung
vor rotierenden Walzen

Position: An den Umlenkrollen am hinteren Papiereinlass

>PP PR

2.2 Anleitung und Systemreaktion

Vom Bedienpersonal auszufiihrende Handlungsschritte sind als numme-
rierte Liste dargestellt. Die Reihenfolge der Schritte ist einzuhalten.
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1. Bedienhandlung Schritt 1

Reaktion des Systems auf die Bedienhandlung 1

2.3 Aufzdhlungen

Aufzdhlungen ohne zwingende Reihenfolge sind als Liste mit Auf-zdhlungs-
punkten dargestellt Beispiel:
—  Punkt1l
—  Punkt2
— Unterpunkt 1
— Unterpunkt 2
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3 Grundlegende Sicherheitshinweise

Die Maschine entspricht der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und wurde
somit nach den derzeit geltenden sicherheitstechnischen Regeln und Geset-
zen und dem Stand der Technik konstruiert, gefertigt und auf Sicherheit ge-
priift. Die Maschine befindet sich in technisch einwandfreiem Zustand.

Von der Maschine kdnnen jedoch Gefahren ausgehen, wenn diese

— von nicht fachgerecht ausgebildetem Personal bedient wird.
— unsachgemaR oder nicht bestimmungsgemal verwendet wird.

—  sicherheitstechnisch in einem nicht einwandfreien Zustand ist.

3.1 Pflichten des Betreibers

Der Betreiber hat dafiir zu sorgen, dass beim Einsatz der Maschine die Si-
cherheit und der Gesundheitsschutz fiir das Bedienpersonal immer gewahr-
leistet sind.

Der Betreiber muss insbesondere sicherstellen, dass

—  die Maschine nur bestimmungsgemal verwendet wird (siehe Ab-
schnitt bestimmungsgemalle Verwendung).

— die Maschine nur in einwandfreiem, funktionstiichtigem Zustand be-
trieben wird.

— an der Maschine alle Sicherheits- und Warnhinweise angebracht sind
und leserlich bleiben.

— das Bedienpersonal auf Gefahren durch Gabelstaplerverkehr hingewie-
sen wird, Verkehrswege gekennzeichnet werden und Gefahrdungen
durch Flurforderzeuge bestmoglich eingegrenzt werden.

—  ein geeigneter Brandschutz am Aufstellort vorhanden ist.

— der Arbeitsbereich um die Maschine ausreichend beleuchtet ist (Es be-
steht die Moglichkeit, nachtraglich Beleuchtungsmittel zu installieren).

— die Sicherheitseinrichtungen immer frei erreichbar vorgehalten und
regelmalig geprift werden.

—  nur fachgerecht unterwiesenes Personal die Maschine bedient, wartet
und instand halt.

— die Zustandigkeiten der eingesetzten Personen festgelegt und einge-
halten werden.

— dem Bedienpersonal die Erst-Hilfe ermoglicht wird (z. B. durch Erste-

Hilfe-Ausbildung und entsprechender Erste-Hilfe-Ausriistung).
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3.2

3.2.1

— das Bedienpersonal die Betriebsanleitung vollstandig gelesen und die

darin enthaltenen Sicherheitshinweise und Restgefahren kennt und

verstanden hat.

— die personliche Schutzausristung fiir das Bedien- und Wartungsperso-

nal zur Verfligung steht und vorschriftsmaRig benutzt werden.

— das Bedienpersonal nicht unter Einfluss von Drogen, Alkohol oder die
Reaktionsfahigkeit beeinflussenden Medikamenten steht.

—  regelmaRig das sicherheits- und gefahrenbewusste Arbeiten des Per-
sonals kontrolliert wird.

— die vorgeschriebenen Wartungs- und Inspektionsarbeiten fristgerecht
durchgefiihrt werden.

— die Maschine nach groReren Reparaturen und nach Umbauten erneut
auf Sicherheit geprift wird.

—  Elektroarbeiten nur von Elektrofachpersonal durchgefiihrt werden.

— die Betriebsanleitung jederzeit, vollstandig und in einem leserlichen

Zustand am Einsatzort der Maschine einsehbar ist.

Qualifikation des Personals

Das Personal muss die jeweils entsprechende Qualifikation fiir Bedienung,
Wartung und Reparatur aufweisen.

Verantwortungsbereich, Zustidndigkeit und Uberwachung des Personals
missen durch den Betreiber genau geregelt sein.

Unkenntnisse des Personals sind durch Schulung und Unterweisung zu be-
seitigen.

Anforderungen an das Bedienpersonal

Bedienpersonal sind Personen, die vom Betreiber zur Bedienung der Ma-
schine beauftragt und hinsichtlich Bedienung und Funktion ausreichend ge-
schult worden sind.

Das Bedienpersonal muss in der Lage sein, rechtzeitig Gefahren zu erken-
nen und die vorgeschriebenen AbwehrmalRnahmen einzuleiten.

Das Bedienpersonal ist verpflichtet, eintretende Veranderungen an der Ma-
schine, welche die Sicherheit beeintrachtigen, sofort dem Betreiber zu mel-
den.

Das Bedienpersonal hat dafiir zu sorgen, dass keine Gegenstdande im Ar-
beitsbereich liegen, z. B. Stolperstellen am Boden, die einen Unfall verursa-
chen konnten.
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Aufgaben des Bedienpersonals:
—  Sichtpriifung der Maschine
—  Einlegen von Papierrollen
—  Bedienen der Maschine
—  Arbeiten mit der Maschine
3.2.2 Anforderungen an das Wartungs- und Instandhaltungspersonal
Wartungs- und Instandhaltungspersonal sind Personen mit ausreichender
fachlicher Ausbildung (z. B. Industriemechaniker, Elektrofachkraft). War-
tungs- und Instandhaltungsarbeiten dirfen ausschlieRlich von Hersteller-
personal oder Personen, welche vom Hersteller speziell geschult wurden,
durchgefiihrt werden.
Aufgaben des Wartungs- und Instandhaltungspersonals:
—  Alle Tatigkeiten des Bedienpersonals
—  Reinigung der Maschine
—  Schutzmaterial der Messerwelle wechseln
—  Ersatzteile wechseln
3.23 Servicetechniker
Servicetechniker sind Herstellerpersonal, welches fiir Arbeiten an der Ma-
schine (z. B. Montage, Reparatur, Wartung, etc.) durch den Betreiber ange-
fordert werden muss.
3.3 Elektrische Betriebsmittel
—  Arbeiten an elektrischen Betriebsmitteln diirfen nur durch Elektro-
Fachpersonal durchgefiihrt werden.
—  Beiallen Arbeiten an elektrischen Komponenten ist die Netztrennein-
richtung auszuschalten und gegen Wiedereinschalten zu sichern.
—  Beiallen Arbeiten an elektrischen Komponenten sind die fiinf Sicher-
heitsregeln einzuhalten:
— Freischalten
— Gegen Wiedereinschalten sichern
— Spannungsfreiheit feststellen
— Erden und kurzschlieRen
— Benachbarte, unter Spannung stehende Teile abdecken oder ab-
schranken
1210287-SPR-BA-Paperletfit-20220208-V1.1-D 13 /57
a
zzzzz Ve io| e sere |

Evers GmbH - Graf-Zeppelin-Str. 10 - 46149 Oberhausen - Telefon +49208 99475-0 - Telefax +49208 99475-31 - evers@eversgmbh.de - eversgmbh.de
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3.4 BestimmungsgemaRe Verwendung papier ‘ \
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RegelmaRige Kontrolle auf Isolier- und Gehauseschaden und Kontrolle
der Verbindung zum Papierrollenhalter.

Betreiben Sie die Maschine nie mit fehlerhaften oder nicht betriebsbe-
reiten elektrischen Anschlissen.

Die Maschine darf nur an einem geerdeten Stromnetz betrieben wer-
den.

Bei Storungen der Energieversorgung ist die Maschine sofort abzu-
schalten.

Die von den Herstellern angegebenen Inspektions- und Wartungsinter-
valle flr elektrische Komponenten sind einzuhalten.

Das Stromnetz, an das die Maschine angeschlossen wird, muss den
Bestimmungen der DIN VDE 0100 Teil 410 entsprechen:
Steckdosenstromkreise im Laienbereich zur allgemeinen Verwendung
(Steckdosen mit einem Bemessungsstrom nicht grofer als 20 A) mis-
sen durch einen zusatzlichen Schutz durch Fehlerstrom-Schutzeinrich-
tungen (FI-Sicherung, Mindestanforderung Typ A) mit 30 mA abgesi-
chert sein.

Ein Betreiben ohne FI-Sicherung ist verboten.

Die Maschine darf nur an elektrischen Installationen angeschlossen
werden, die geerdet sind und Uber einen Fehlerstromschutzschalter
(FI-Schalter) verfuigen.

— Mindestanforderung: Typ A (30 mA)

Manche Betriebsmittel (z. B. Umrichter) mit elektrischem Zwischen-
kreis kdnnen nach Freischaltung fiir eine gewisse Zeit noch gefahrliche
Restspannungen bevorraten. Vor Arbeitsbeginn muss die Spannungs-

freiheit geprift werden.

3.4 Bestimmungsgemalle Verwendung

Die Maschine dient ausschlieflich der Herstellung von Papierpolstern
aus Papier von PaperJet®-Papierrollen und Paperlet®-ComPackt®-Pa-
pier.

Die Maschine darf nur unter Einhaltung der zuldssigen Technischen
Daten verwendet werden.

Die Maschine darf nur Papier verarbeiten, das den Angaben im Kapitel

"Technische Daten" entspricht.
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Grundlegende Sicherheitshinweise 3

‘ \ Nicht bestimmungsgemaRe Verwendung 3.5

3.5

3.6

3.7

3.8

—  Die Maschine ist nicht fir den Einsatz in explosionsgefahrdeter Umge-
bung geeignet.

—  Die Maschine ist fiir den gewerblichen Einsatz konzipiert.

Zur bestimmungsgemalen Verwendung gehdren auch:

— das Beachten aller Hinweise dieser Betriebsanleitung.
— das Beachten der Technischen Daten.

— das ausschlieRliche Verwenden von Originalteilen.
Nicht bestimmungsgemaRe Verwendung
—  Verwendung von nicht vorgesehenem Papier

Voraussehbare Fehlanwendung

Die Verwendung von anderem Papier als dem PaperJet®-Papier ist eine vo-
raussehbare Fehlanwendung und somit untersagt.

Umbauten und Verdanderungen

Das eigenmachtige Umbauen oder Verandern der Maschine ist verboten
und fuhrt zum sofortigen Erloschen jeglicher Haftung und Gewahrleistung
durch den Hersteller.

Ersatz- und Verschlei3teile

Der Einsatz von Ersatz- und VerschleilRteilen von Drittherstellern kann zu
Risiken fihren. Verwenden Sie daher nur Originalteile der Firma Sprick
GmbH & Co.

1210287-SPR-BA-Paperletfit-20220208-V1.1-D 15/57
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3.9 Sicherheits- und Schutzeinrichtungen

Betreiben der Maschine mit nicht funktionstiichtigen Sicherheits- und
Schutzeinrichtungen.

Gefahr von schweren Verletzungen

— Die Sicherheits- und Schutzeinrichtungen diirfen nicht manipuliert
werden.

— Die Sicherheits- und Schutzeinrichtungen diirfen nicht tGberbrickt
oder ausgeschaltet werden.

— Das Betreiben der Maschine ohne bzw. mit fehlerhaften Schutzein-
richtungen ist verboten.

— Feststehende Verkleidungen / Schutzeinrichtungen dirfen nur bei
langeren Arbeiten mit ausgeschalteter Maschine entfernt werden
und missen umgehend wieder montiert werden

— Die Wirksamkeit der Sicherheits- und Schutzvorrichten sind vom
Bediener taglich zu priifen.

Nach Auslésen einer Schutzeinrichtung priifen, ob ggf. ein Fehler vorliegt
oder Netzschwankungen das Auslosen verursacht haben.

Liegt kein Fehler vor, Maschine wieder in Betrieb nehmen.

Liegt ein Fehler vor, Fehler durch entsprechendes Fachpersonal beheben
lassen.

3.9.1 Not-Halt-Taster

Der Not-Halt-Taster darf nicht zur Fehlerquittierung verwendet werden.

Der Not-Halt-Taster stoppt alle Bewegungen der Maschine.

Nach ausgelostem Not-Halt sind folgende MalRnahmen zur Wiederaufnahme
des Normalbetriebes durchzufihren:

— Ursache des Not-Haltes beseitigen

— Not-Halt-Taster entriegeln

— Ein-/Ausschalter der Spannungsversorgung aus- und wieder einschalten

Abbildung 1: Not-Halt-Taster
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Komponenten 3.10

3.9.2

Service6ffnungen

Die Maschine besitzt dullerlich drei Servicedffnungen. Nur bei geschlosse-
nen und eingerasteten Abdeckungen der Servicedffnungen ist ein Starten
der Maschine moglich.

Hinterer Servicedeckel:

Der hintere Servicedeckel wird durch einen Schnappverschluss verriegelt,
um die Prozesssicherheit zu gewahrleisten und ein unbeabsichtigtes Offnen
zu verhindern. Der Servicedeckel ist durch ein Reibscharnier schwenkbar.

Diese Serviceoffnung gewahrt Zugriff auf den Innenraum der Maschine zum
Entfernen von Papierstaus und zur Reinigung.

Vorderer Servicedeckel:

Der vordere Servicedeckel ist durch ein Reibscharnier schwenkbar. Diese
Serviceoffnung gewahrt Zugriff auf den Innenraum der Maschine zum Ent-
fernen von Papierstaus, fiir Servicearbeiten und zur Reinigung.

Serviceschublade:

Die Serviceschublade lasst sich translatorisch 6ffnen und ist komplett aus
dem Maschinenkopf entnehmbar. Diese Service6ffnung gewahrt Zugriff auf
den Innenraum der Maschine zur Reinigung und zum Entfernen von ange-
hauften Papierresten.

Abbildung 2: Service6ffnungen
3.10 Komponenten
3.10.1 Handbedienteil
Das Handbedienteil wird durch einen Haltemagneten am hinteren Trichter
oder am Gestell gehalten. Dieser Haltemagnet bildet ein statisches Magnet-
feld.
Starke Magnetfelder konnen elektrische/elektronische Gerate beeinflussen
oder beschadigen. Dies gilt fiir medizinische Implantate (z. B. Herzschritt-
macher). Die Angaben der Geratehersteller flir den vorgesehenen Sicher-
heitsabstand sind zu beachten. Nachteilige Auswirkungen von Magnetfel-
dern auf den menschlichen Korper sind bisher nicht bekannt.
3.11 Personliche Schutzausriistung
Abhangig von den Arbeiten an der Maschine muss folgende personliche
Schutzausristung angelegt werden:
Enganliegende Arbeitskleidung
Lange Haare nicht offen tragen
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4.1 Ubersicht Komponenten papier ‘ \
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4 Allgemeine Beschreibung
Die Maschine dient dem Herstellen von Verpackungsmaterialpolstern aus
Papier einer SpeedMan-Rolle oder aus gefaltetem Compackt®-Papier.

Dieses Verpackungsmaterial schiitzt Transportglter vor Beschadigung und
wird beispielsweise als Auspolsterung in Versandkartonagen verwendet.

Die Produktion des Verpackungsmaterials kann "just in time" wahrend des
Verpackungsprozesses erfolgen.

4.1 Ubersicht Komponenten

Abbildung 3: Ubersicht Komponenten

1 Vordere Serviceéffnung 5 Einlass des Ausgangspapiers
2 Produktauslass 6 Maschinenkopf
3 Serviceschublade 7 Dreheinheit mit federriickgestelltem Rastbol-
zen
4 Hinterer Servicedeckel 8 Gestell
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41.1 Anschlusspanel

PAPERTET 17

Abbildung 4: Anschlusspanel

1 Taster — Langsamer Vorschub

2 Anschlussbuchse fiir FuBschalter

3 Anschlussbuchse fiir Handbedienteil
4 Anschlussbuchse fiir Kaltgeratekabel
5 Sicherung

6 Ein-/Ausschalter
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4.1 Ubersicht Komponenten papier \
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4.1.2 Gestell mit Transportrollen
4 —§ R g
Abbildung 5: Gestell mit Transportrollen

1 Maschinenkopf
2 Federrickgestellter Rastbolzen (Winkelverstellung)
3  Gestell

4 Transportrollen mit Feststellbremsen

Die Maschine ist auf die Auflageplatte eines Gestells montiert. Uber ein Ge-
lenk kann die Auflageplatte mit dem Maschinenkopf um +-60° seitlich ge-
kippt werden.

Im FuBbereich besitzt das Gestell Transportrollen mit Feststellboremsen. Auf
diesen Transportrollen kann die Maschine tber kurze Distanzen bewegt
werden. Zur Lagesicherung missen die Transportrollen, wenn die Maschine
in Betrieb ist, gebremst sein.
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4.2 Lieferumfang
A PRPERJET [T
1
3
5 - 6 -
Abbildung 6: Lieferumfang
1 Paperlet®Fit 4 Betriebsanleitung PaperJet®Fit
2 FuBschalter mit Kabel 5 Handbedienteil inklusive Anschlusskabel
3 Kaltgeratekabel zur Spannungsversorgung 6 Gestell flir Ausgangspapiermaterial (nicht dar-

gestellt)
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4.3 Technische Daten
43.1 Maschine
Tabelle 1: Technische Daten — Maschine
Bezeichnung Wert
Maschinentyp Papierverpackungsmaschine
Baujahr 2021
Abmessungen (Bx H xT) ca. 420 mm x 256 mm x 602 mm
Gewicht ohne Gestell 27 kg
Spannungsversorgung L/N/PE 110-240V AC
Frequenz 50/60 Hz
Stromversorgung, max. 3,15A
Leistung, max. 525W
Emissionsschalldruck <79 dB(A)
Temperaturbereich (Betrieb) +5 °C bis +40 °C
Temperaturbereich (Lagerung) -10 °C bis +55 °C
Relative Luftfeuchtigkeit, max. 90 % nicht kondensierend
Einsatzhdhe, max. 1000 m Gber NHN
4.3.2 Verwendetes Papier
In der Maschine wird folgendes Papier verarbeitet:
—  Papier von SpeedMan®-Rollen
—  gefaltetes Compackt®-Papier
SpeedMan®-Rollen
Tabelle 2: Technische Daten — Maschine
Bezeichnung Wert
Gewicht einer Rolle, max. 11 kg
Gefaltetes Compackt®-Papier
Tabelle 3: Technische Daten — Maschine
Bezeichnung Wert
Gewicht Papierstapel, max. 14 kg
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4.4 Typenschild

Seriennummer: 921001

Baujahr: 2021
Anschluss: 110-240V~ 60/60Hz 626W

Eigentum des Herstellers:
Sprick GmbH & Co. c €
Hanfstr. 23

DE-33607 Bielefeld )
www.papier-sprick.de Made in Germany

Abbildung 7: Typenschild
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4.5 EG-Konformitatserklarung

Original
EG-Konformitéatserklarung fiir
eine Maschine papier —]
geman der Richtlinie 2006/42/EG, sprick
Anhang Il, 1A

Hiermit erklaren wir, Sprick GmbH
Bielefelder Papier- und Wellpappenwerke & Co.
HanfstraBe 23
33607 Bielefeld
Deutschland

dass die Maschine

Handelsbezeichnung PaperJet®Fit

Seriennummer 921xxxx

Modell: -

Typ: Papierpolstersystem

Funktion: Produktion von Papierpolstern aus SpeedMan®-Rollenpapier oder aus

gefaltetem Compackt®-Papier.

allen einschlagigen Anforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entspricht.
Folgende weitere Richtlinien und/oder einschlidgigen Bestimmungen wurden angewandt:
= EMV-Richtlinie 2014/30/EU

Die Schutzziele der Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU wurden gemaR Anhang |, Nr. 1.5.1 der
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG eingehalten.

Angewendete harmonisierte Normen:

EN ISO 12100:2010-11 Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsétze — Risikobewertung
und Risikominderung (ISO 12100:2010)

EN 60204-1:2018 Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von Maschinen — Teil 1:
Allgemeine Anforderungen

EN ISO 13849-1:2015 Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen — Teil
1: Allgemeine Gestaltungsleitsatze (ISO 13849-1:2015)

EN ISO 13850:2015 Sicherheit von Maschinen — Not-Halt — Gestaltungsleitsatze (ISO 13850:2015)

EN ISO 13857:2019 Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von
Gefahrdungsbereichen mit den oberen und unteren GliedmaRRen (ISO
13857:2019)

Bevollméchtigter fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen:
Sprick GmbH Bielefelder Papier- und Wellpappenwerke & Co., Hanfstrale 23, 33607 Bielefeld, Deutschland

Unterzeichner der Erkldrung:
DE-33607 Bielefeld, den 24.02.2022

Abbildung 8: EG-Konformitatserklarung
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5 Aufbau und Inbetriebnahme

5.1 Aufbau

5.1.1 Sicherheitshinweise zur Inbetriebnahme

/\ VORSICHT

Verlegen des Kabels zur Spannungsversorgung

Stolpergefahr durch falsche Verlegung des Kabels zur Spannungsver-sor-
gung
— Das Kabel zur Spannungsversorgung muss so verlegt werden, dass

es nicht in Laufwegen und im Arbeitsbereich liegt, um Stolperstel-
len zu vermeiden (Kabeltunnel verwenden)

AnschlieBen der Maschine
Spannungsverlust durch falsches AnschlieBen der Maschine

— Die Maschine darf nicht an Verlangerungskabel angeschlossen
werden, die langer als 10 m sind und/oder (iber eine Verteilerbox
verfugen.

Verlegen des Kabels zur Spannungsversorgung

Beschadigung des Kabels zur Spannungsversorgung bei falscher Verle-
gung

— Das Kabel zur Spannungsversorgung muss so verlegt werden, dass
es nicht beschadigt werden kann.

—  Die Maschine darf nur in geschlossenen und trockenen Rdumen ver-
wendet werden.

—  Die Maschine darf nur auf ebenem Untergrund aufgestellt und betrie-
ben werden.

—  Die Maschine darf nur mit angezogenen Feststellbremsen betrieben
werden.

—  Die Maschine muss so aufgestellt werden, dass der Papiereinzugsbe-

reich nicht an Verkehrswege oder Aufenthaltsbereiche grenzt.
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5.2 Anschliisse herstellen papier ‘ \
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—  Das Stromkabel ist so zu verlegen, dass es nicht beschadigt werden
kann. Dazu kdénnen die Kabelhalter am Gestell verwendet werden. Be-
sonders wichtig ist diese MaBnahme, wenn die Maschine an Forder-
technik oder drehende Teile grenzt.

—  Verlegung der Kabel ist so auszufiihren, dass keine Stolpergefahr ent-
steht.

—  Positionieren Sie die Maschine so, dass eine gute Erreichbarkeit der

Offnungen an der Maschine und des FuBtasters gewahrleistet ist.

5.2 Anschliisse herstellen

Der Paperlet®Fit sollte so aufgestellt werden, dass der Not-Aus-Taster, das
Display mit Touchfunktion und der FuBschalter leicht zu erreichen sind.

1. SchlieRen Sie den FufRschalter an die Maschine an.

Abbildung 9: FuBschalteranschluss

2. SchlieRRen Sie das Handbedienteil an.

Abbildung 10:  Handbedienteilanschluss

3. SchlieRen Sie den Netzstecker an das Stromnetz an.

Abbildung 11:  Netzanschluss
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5.3 Papier einfiihren

Die SpeedMan®-Rolle (Papierrolle) und ein Compackt®-Papierstapel diirfen
von einer Person getragen werden.

/N VORSICHT

Papiereinzugsbereich

Einzugsgefahr an den Rollen der Papierfiihrung
— Enganliegende Kleidung tragen
— Handschuhe ausziehen

— Lange Haare zusammenbinden

_ 1. Positionieren Sie die SpeedMan®-Rolle (Abbildung) oder den Stapel mit
E & dem gefalteten Compackt®-Papier neben der Maschine, damit der Pa-
= 1 . pierstreifen frei zugefihrt wird.

Abbildung 12:  Beispiel SpeedMan-Rollen

2. Schalten Sie die Maschine am Ein-/Ausschalter am Anschlusspanel ein.

Abbildung 13: Ein-/Ausschalter

3. Betatigen Sie den Taster [Langsamer Vorschub] zum Einfadeln des An-
fangs des Papierstreifens.

Abbildung 14:  Taster — Langsamer Vorschub

4. Den Anfang des Papierstreifens mittig zwischen die Rollen im Einlauf-be-
reich einflihren, bis der Papierstreifen eingezogen wird.

Abbildung 15:  Rollen im Einlaufbereich
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5.4 Gestellvarianten

Der Paperlet®Fit braucht flir den Betrieb ein Gestell oder eine Vorrichtung
zum Halten des Verbrauchsmaterials. Verbrauchsmaterial kann eine Speed-
Man®-Rolle oder Compackt®-Papier sein. Das Compackt®-Papier kann in
einzelnen Stapeln oder als ganze Palette zur Verfligung stehen.

Die die beiden nachfolgenden Abbildungen zeigen Beispiele solcher Halte-
vorrichtungen. Die Haltevorrichtungen kénnen durch verschiedene Einsatze
an das zur Verfligung stehende Verbrauchsmaterial angepasst werden.
Nehmen Sie gegebenenfalls Kontakt zum Hersteller auf.

Abbildung 16:  Zentralgestell mit Rollenreservoir fiir die SpeedMan®-Rolle

Abbildung 17:  Zentralgestell mit Stapelreservoir fir einzelne Compackt®-Stapel
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5.5 Winkelverstellung

/\ VORSICHT

Winkelverstellung — Lage Maschinenkopf
Quetschen der Hande bei der Winkelverstellung des Maschinenkopfes

— Bevor Sie den Rastbolzen nach hinten ziehen, um die Maschine in
einer neuen Position zu arretieren, halten Sie den Maschinenkopf
fest.

— Achten Sie darauf, dass Sie die Finger/Hand nicht in den Schwenk-
bereich des Maschinenkopfes halten. Es besteht Quetschgefahr
zwischen dem Maschinenkopf und dem Gestell. Eine Quetschge-
fahr besteht nur beim Kippen des Maschinenkopfes nach oben.
Beim Herunterkippen des Maschinenkopfes bestehen keine
Quetschgefahren, selbst, wenn der Maschinenkopf losgelassen
wird.

Der Maschinenkopf kann seitwarts um 90° gekippt werden. Das Kippen er-
folgt manuell, federunterstiitzt durch menschliche Kraft. Zum Kippen des
Maschinenkopfes gehen Sie wie folgt vor:

1. Ziehen Sie den federriickgestellten Rastbolzen heraus und halten Sie ihn
herausgezogen.

2. Kippen Sie den Maschinenkopf in die gewiinschte Lage um +-60° und
lassen Sie den Rastbolzen einrasten

Abbildung 18:  Rastbolzen zur Winkelverstellung

5.6 Wiederinbetriebnahme nach Not-Halt

1. Ursache des Not-Haltes beseitigen

2. Not-Halt-Taster entriegeln

Die Maschine fiihrt automatisch ein Reset durch und ist anschlieRend be-
triebsbereit.

5.7 Wiederinbetriebnahme nach Energieausfall

1. Ein-/Ausschalter der Spannungsversorgung aus- und wieder einschal-

ten

Die Maschine fiihrt automatisch ein Reset durch und ist anschlieRend be-
triebsbereit.
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6 Bedienung und Betrieb
6.1 Sicherheitshinweise zur Bedienung und zum Betrieb

Ungeschiitzte Maschinenkomponenten

Verletzungen als Folge von Maschinenbetrieb ohne wirkungsvolle Schutz-
und Sicherheitseinrichtungen

— Sicherheitseinrichtungen dirfen nicht manipuliert werden!

— Die Maschine darf nicht mit fehlenden oder defekten Schutzein-
richtungen betrieben werden.

— Feststehende Verkleidungen / Schutzeinrichtungen dirfen nur bei
langeren Arbeiten mit ausgeschalteter Maschine entfernt werden
und missen umgehend wieder montiert werden.

— Schutzeinrichtungen sind regelmaRig zu prifen.

/\ VORSICHT

Bewegungen der Maschine

StoR durch Bewegungen der Maschine. Die Maschine steht auf Trans-
portrollen.

— Der Betrieb der Maschine ist nur mit angezogenen Feststellbrem-
sen erlaubt.

— Die Maschine darf nur auf ebener Flache betrieben werden.

/\ VORSICHT

Papiereinzugsbereich

Einzugsgefahr an den Rollen im Einlaufbereich der Papierfiihrung.
— Enganliegende Kleidung tragen.
— Handschuhe ausziehen.

— Lange Haare zusammenbinden.
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Sich bewegende Férderriemen
Quetsch-/Einzugsgefahr beim Eingriff in die Forderriemen

— Nicht in den Papierauslass greifen

/\ VORSICHT

Messer
Schnittgefahr durch scharfes Messer
— Tragen Sie schnittfeste Schutzhandschuhe.

— Wartungsarbeiten diirfen nur durch Fachpersonal durchgefiihrt
werden.

— Vor Wartungsarbeiten an der Maschine ist die Maschine auszu-
schalten und gegen Wiedereinschalten zu sichern (Netzstecker zie-
hen).

—  Die Maschine darf nur in geschlossenen und trockenen Rdumen ver-
wendet werden.

—  Die Maschine nie mit fehlerhaften oder nicht betriebsbereiten elektri-
schen Anschliissen betreiben

—  Die Maschine darf nur mit angezogenen Feststellbremsen betrieben
werden.

—  Bei Stérungen der Energieversorgung ist die Maschine sofort abzu-
schalten.
— Maschine ausschalten
— Netzstecker ziehen

—  Der Betrieb der Maschine ist nur mit montierten Abdeckungen er-
laubt.

—  Der Betrieb ist nur bei arretierten Feststelloremsen erlaubt.

—  Die Schraubverbindungen der Maschine und ihrer Komponenten mis-

sen fest sitzen.
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6.2 Arbeitsplatz an der Maschine

Die Maschine ist fiir die Bedienung durch eine Person vorgesehen. Es han-
delt sich um einen Einzelarbeitsplatz.

Die Maschine produziert Papierpolster in individuell vorprogrammierbaren
Langen und Stiickzahlen, entweder in Abwesenheit des Bedienpersonals
oder "just in time" wahrend des Verpackens.

6.3 Bedienelemente der Maschine und des Handbedienteils

6.3.1 Ein-/Ausschalter

Mit dem Ein-Aus-Schalter wird die Spannungsversorgung der Maschine ein-
und aus- geschaltet.

— Schalterstellung | — Maschine ist eingeschaltet.

— Schalterstellung O — Maschine ist ausgeschaltet.

Abbildung 19:  Ein-/Ausschalter

6.3.2 Taster "Langsamer Vorschub"

Mit dem Taster "Langsamer Vorschub" wird der Papiertransport innerhalb
der Maschine eingeschaltet.

Dieser Papiertransport erfolgt in langsamer Geschwindigkeit.

Der langsame Papiertransport ist flir den Arbeitsschritt "Einfadeln Papieran-
fang" vorgesehen.

Alternativ lasst sich der "Langsame Vorschub" per Handbedienteil ausfiih-
ren. Im "Home"-Meni des Handbedienteils die Schaltflache "Langsamer
Vorschub" driicken.

Driicken der Aktivierungsschaltflache ,Langsamer Vorschub“

Abbildung 20:  Taster "Langsamer Vorschub"
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Bedienelemente der Maschine und des Handbedienteils 6.3

6.3.3 Papierstau entfernen

G PAPER JAM @

Um Papierstau zu entfernen, wird das Handbedienteil bendtigt.

Die Folie zum Papierstau entfernen wird nur im Fehlerfall am Handbedien-
teil eingeblendet.

Die Schaltflache "Papierstau entfernen" wird zum Beseitigen eines Papier-
staus betatigt. Beim einmaligen Betatigen der Schaltflache:

— bleibt das Forderband im Auslauf im Stillstand.

— drehen sich die Pragerader im Einlauf minimal riickwarts.

Abbildung 21:  Taster "Papierstau entfernen"

6.34 Moduswahl

Im "Home"-Menu des Handbedienteil 1dsst sich die Moduswahl zum Einstel-
len des Betriebsmodus betatigen

— Entnahmemodus (Schaltflache links)
— Manueller Modus (Schaltflache rechts)

Bei der Auswahl eines Modus wird dieser gelb eingeféarbt und die beiden un-
teren Schaltflachen werden freigegeben.

Bei der nachsten Auswahl kann man fiir den gewahlten Modus zwischen ein-
maligem Ausfiihren und dem seriellen Ausfiihren entscheiden. Nach dem
Bestatigen ist der gewlinschte Modus eingestellt.

Danach gelangt man ins nachste Fenster zur Einstellung von Geschwindig-
keit, Polsterlange und zum Ausfiihren eines Papierpolsterprogrammes.

Abbildung 22:  Moduswahl und Modusart

6.3.5 Geschwindigkeit einstellen

Mit der Schaltflache kann die Produktionsgeschwindigkeit eingestellt wer-
den.

Im Untermeni zur Geschwindigkeitseinstellung kann durch den Schiebereg-
ler die Geschwindigkeit stufenlos eingestellt werden.

Durch Bestatigen ist die gewlinschte Geschwindigkeit eingestellt und wird
gespeichert.

Abbildung 23:  Geschwindigkeit einstellen
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Mit der Schaltflache kann die Polsterldange eingestellt wer-den.

Durch den Schieberegler kann die Polsterlange eingestellt werden.

Die Feineinstellung der Polsterlange kann durch die Pfeiltasten vorgenom-
men werden.

Durch Bestétigen ist die gewiinschte Polsterldange eingestellt und wird ge-
speichert.

Abbildung 24:  Einstellen der Polsterldnge

6.3.7 FuRtaster

Mit dem Ful3taster wird die Maschine gestartet und gestoppt.

— FuBtaster kurz betéatigen (< 0,3 s) — Produktion startet (Lange des Produk-
tes wie zuletzt eingestellt)

— FuBtaster langer betatigen (> 0,3 s) — Maschine produziert am Stiick so-
lange der FulRtaster betatigt wird.

Abbildung 25:  FuBtaster

6.3.8 Not-Halt-Taster

Der Not-Halt-Taster stoppt alle Bewegungen der Maschine.

Der Not-Halt-Taster darf nicht zur Fehlerquittierung verwendet werden.

Abbildung 26:  Not-Halt-Taster
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6.4 Betriebsmodi

Der Betriebsmodus wird Uber das Handbedienteil eingestellt.

6.4.1 Entnahmemodus

Im ,,Home“-Meni des Handbedienteils kdnnen Sie den Enthahmemodus
einstellen.

1. Betatigen Sie die Schaltflache, um den Entnahmemodus anzuwéhlen.

Die betatigte Schaltflache wird gelb eingefarbt und die beiden unteren
Schaltflachen werden freigegeben.

2. Eine dieser beiden Schaltflachen betatigen und entweder den Entnah-
memodus "Einmaliges Ausfiihren" (links) oder "Serielles Ausfiihren"
(rechts) wahlen.

Einmaliges Ausfiihren des Entnahmemodus

Beim "Einmaligen Ausfiihren" des Entnahmemodus produziert die Ma-
schine die zuletzt eingestellte Produktlange einmal und stoppt nach dem
Abschneiden.

1. Betatigen Sie die Schaltflache und anschlieend die Schaltflache "Besta-
tigen", um das "Einmalige Ausfiihren" fiir den Entnahmemodus anzu-
wahlen.

2. Starten Sie die Produktion im Entnahmemodus durch kurzes Betatigen
des FuRtasters oder des Tasters "Start Element" auf dem Handbedien-
teil.

Nachdem Sie das hergestellte Produkt aus der Maschine gezogen haben,
produziert die Maschine automatisch ein neues Produkt dieser Lange
und stoppt wieder nach dem Abschneiden.

3. Betatigen Sie den FulStaster oder den Taster "Start Entnahme" auf dem
Handbedienteil langer (> 0,3 s), um einmalig eine manuelle Produkt-
lange zu produzieren.

4. Betatigen Sie den FulStaster oder den Taster "Start Entnahme" auf dem
Handbedienteil wieder nur kurz (< 0,3 s), um die manuell neu einge-
stellte Produktlange einmal zu produzieren.
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Serielles Ausfiihren des Enthahmemodus

Es lassen sich bis zu vier mogliche Polsterserien einstellen. Per Knopfdruck
kénnen bis zu acht, unterschiedliche Langen und Stiickzahlen ausgegeben
werden. Die Polsterserie wird von oben nach unten abgearbeitet. Durch das
Auswahlen des Stapelmodus werden die Serien automatisch hintereinander
ausgefiihrt. Beim deaktivierten Stapelmodus erfolgt die Aktivierung jeder
einzelnen Serie per Auslésen der Schaltflache bzw. des FuRtasters. Die Aus-
fihrung des Programms wird mit der Home-Taste beendet.

1. Betatigen Sie die Schaltflache und anschliefend die Schaltflache mit
dem Hakchen, um das "Serielle Ausfiihren" fir den Entnahmemodus an-
zuwahlen.

O SERIAL MODE

QUANTITY LENGTH (CM)

@[]

2. Waibhlen Sie die Serie/Serien an oder ab.

c SERIAL MODE
QUANTITY LENGTH (CM)

® [a5] ]

O]

® [55]

3. Wahlen Sie den Stapelmodus an oder ab.

SERIAL MODE

EDIT QUANTITY a2

4. Geben Sie Uber die Ziffertasten die Stiickzahl ein.

SERIAL MODE

EDIT LENGTH 30

ONONO)

5. Geben Sie Uber die Zifferntasten die Lange ein.

ITEM LENGTH  PART QUANTITY
1 EL 1 OF 42

6. Starten Sie die Produktion im Entnahmemodus durch kurzes Betatigen
des FuRtasters oder der Schaltflache "Start Entnahme" auf dem Handbe-
dienteil.
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& 7. Betétigen Sie die Schaltflache, um zuriick zur Auswahl der Serien zu ge-
©O © 6 o
. - gen.
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6.4.2 Manueller Modus

Im ,,Home“-Meni des Handbedienteils kdnnen Sie den manuellen Modus"
einstellen.

1. Betatigen Sie die Schaltflache, um den manuellen Modus anzuwéhlen.

Die betatigte Schaltflache wird gelb eingefarbt und die beiden unteren
Schaltflachen werden freigegeben.

2. Durch Betatigen einer dieser beiden Schaltflaichen kdnnen Sie fiir den
manuellen Modus zwischen "Einmaligem Ausfiihren" (links) und "Seriel-
len Ausfiihren" (rechts) wahlen.

Einmaliges Ausfiihren des manuellen Modus

Beim "Einmaligen Ausfiihren" des manuellen Modus produziert die Ma-
schine die zuletzt eingestellte Produktlange einmal, transportiert diese aus
der Maschine und stoppt nach dem Abschneiden.

1. Betatigen Sie die Schaltflache und anschliefend die Schaltflache mit
dem Hakchen, um das "Einmalige Ausfiihren" flir den manuellen Modus
anzuwadhlen.

2. Starten Sie die Produktion im manuellen Modus durch kurzes (< 0,3 s)
Betatigen des FuBtasters oder des Tasters "Start Entnahme" auf dem
Handbedienteil.

3. Betdtigen Sie den FuBtaster oder die Schaltflaiche auf dem Handbedien-
teil langer (> 0,3 s), um die Lange neu einzustellen bzw. zu vergeben, so-
lange der Taster betatigt wird.
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Serielles Ausfiihren des manuellen Modus

Es lassen sich bis zu vier mogliche Polsterserien einstellen. Per Knopfdruck
kénnen bis zu acht, unterschiedliche Langen und Stiickzahlen aus-gegeben
werden. Die Polsterserie wird von oben nach unten abgearbeitet. Durch das
Auswahlen des Stapelmodus werden die Serien automatisch hintereinander
ausgefiihrt. Beim deaktivierten Stapelmodus erfolgt die Aktivierung jeder
einzelnen Serie per Auslésen der Schaltflache bzw. des FuRtasters. Die Aus-
fihrung des Programms wird mit der Home-Taste beendet.

1. Betatigen Sie die Schaltflache und anschliefend die Schaltflache mit
dem Hakchen, um das "Serielle Ausfiihren" fir den Entnahmemodus an-
zuwahlen.

2. Waibhlen Sie die Serie/Serien an oder ab.

3. Wabhlen Sie den Stapelmodus an oder ab.

SERIAL MODE

EDIT QUANTITY a2

4. Geben Sie Uber die Ziffertasten die Stlickzahl ein.

SERIAL MODE

EDIT LENGTH 30

ONONO),
@
@

®
©)

Del

5. Geben Sie lber die Zifferntasten die Lange ein.

ITEM LENGTH PART
1 30 1 OF

QUANTITY
a2

6. Starten Sie die Produktion im Entnahmemodus durch kurzes Betatigen
des Fultasters oder der Schaltfliche auf dem Handbedienteil.
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7. Betatigen Sie die Schaltflaiche, um zurlick zur Auswahl der Serien zu ge-
langen.
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6.5 Produktlange vorgeben

Die Lange fir das Produkt wird am Handbedienteil vorgegeben. Zuerst mis-
sen ein Betriebsmodus und seine Ausfiihrungsart gewahlt und bestatigt
werden.

1. Betatigen Sie die Schaltflache, um zur Einstellung der Produktlange zu
gelangen

2. Verschieben Sie den Regler (in 5-cm-Schritten) auf die gewunschte Pro-
duktléange. Die Feineinstellung der Polsterlange (in 1-cm-Schritten) kann
durch die Pfeiltasten vorgenommen werden.

3. Betatigen Sie die Schaltfliche mit dem Hakchen, um die eingestellte
Produktlange im System zu speichern.

6.6 Ablauf Produktion

1. Schalten Sie die Maschine am Ein-/Ausschalter ein.

2. Positionieren Sie das Papier einer SpeedMan-Rolle oder das gefaltete
Compackt®-Papier neben der Maschine.

3. Fuhren Sie den Papierstreifen mittig zwischen die Rollen im Einlaufbe-
reich.

4. Betatigen Sie den Taster "Langsamer Vorschub" am Maschinenkopf oder
die Schaltflache auf dem Handbedienteil, bis der Papierstreifen eingezo-
gen wird.
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5. Wabhlen Sie den gewlinschten Betriebsmodus (siehe Abschnitt "Be-
triebsmodi")

6. Starten Sie die Produktion durch kurzes Betatigen des FuRRtasters oder
durch Betatigen der Schaltflaiche auf dem Handbedienteil.

ITEM LENGTH PART QUANTITY
1 30 1 42
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6.7 Handbedienteil

Das Handbedienteil bietet eine flexiblere und ortsunabhangigere Bedienung
der Maschine.

Magnete des Handbedienteils

Beeinflussung von medizinischen Implantaten (z. B. Herzschrittmacher,
Defibrillatoren) durch Magnete des Handbedienteils, Herzschrittmacher
kénnen in den Testmodus umschalten, Herzschrittmacher und Defibrilla-
toren funktionieren nicht mehr

— Halten Sie als Trager von medizinischen Implantaten geniigend Ab-
stand und warnen Sie Trager solcher Gerate vor Annadherung.

Handbediengerat an- und abstecken

Es konnen Schaden an der Maschine oder am Produkt entstehen, wenn
das Handbedienteil wahrend des Betriebes an oder abgesteckt wird.

— Schalten Sie die Maschine am Ein-/Ausschalter der Spannungsver-
sorgung aus, ziehen Sie den Netzstecker und sichern Sie die Ma-
schine vorm Wiedereinschalten, um das Handbedienteil an- oder
abzustecken.
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6.7.1 Aufbau
1 2 3 4 5
-

Abbildung 27:  Handbedienteil

1 Handbedienteil 6 Langsamer Vorschub

2 Home 7 Modusart: Einmalige Ausfiihrung
3 Moduswahl / Entnahmemodus 8 Modusart: Serielle Ausfiihrung

4  Moduswahl / Manueller Modus 9 Bestatigung

5 Einstellungen

Der Nummerierungen auf der Ausgangsfolie (Home-Folie) des Handbe-
dienteils entsprechend, werden die Einstellungen und Modi auf dem Dis-
play angezeigt.
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6.7.2 Funktionen der Schaltflachen

Schaltfliche Home

Ermoglicht den Abbruch einer Aktion in jedem Modus und fihrt zur Aus-
gangsfolie

Schaltflichen Moduswahl und Modusart

Ermoglicht die Auswahl eines bestimmten Modustyps, sowie die Art der
Ausfiihrung. Ndhere Beschreibung im Kapitel "Bedienung und Betrieb" im
Abschnitt "Betriebsmodi".

Schaltflache Langsamer Vorschub

Schaltet den Papiertransport innerhalb der Maschine ein. Dieser Papier-
transport erfolgt in langsamer Geschwindigkeit. Ndhere Beschreibung in Ab-
schnitt 6.3.2 Taster "Langsamer Vorschub")

Schaltflache Einstellungen

Ermoglicht diverse Einstellungen und Service an der Maschine.

Dieser Bereich ist passwortgeschitzt und wird nur durch geschultes Personal
verwendet.
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7 Instandhaltung
7.1 Sicherheitshinweise

Wartungsarbeiten

Gefahr von schweren Verletzungen durch den Kontakt mit spannungsge-
fUhrten Teilen.

Bei allen Wartungsarbeiten muss der Netzstecker gezogen und ge-
gen Wiedereinschalten gesichert werden.

A

VORSICHT

Messer

Schnittgefahr durch scharfes Messer

Das Messer darf nur von Wartungspersonal getauscht werden.

Tragen Sie schnittfeste Schutzhandschuhe beim Wechseln des
Messers.

Wartungsarbeiten dirfen nur durch Fachpersonal durchgefiihrt
werden.

Vor Wartungsarbeiten an der Maschine ist die Maschine auszu-
schalten und gegen Wiedereinschalten zu sichern (Netzstecker zie-
hen).

— Die Maschine darf ausschlieRlich vom Personal des Herstellers und von

Fachpersonal, welches durch den Hersteller speziell geschult wurde,

gewartet und repariert werden.

—  Vor Beginn der Wartungsarbeiten muss die Maschine ausgeschaltet,

der Netzstecker gezogen und gegen Wiedereinschalten gesichert wer-

den.

— Instandhaltungsarbeiten dirfen nur durch unterwiesenes Fachperso-

nal durchgefiihrt werden
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7.2 Instandhaltungsplan
Kontrolle vor jedem Schichtbeginn:
—  Festen Sitz der Schraubverbindungen der Maschine und ihrer Kompo-
nenten
—  Lose Stecker/Steckverbindungen
— Verunreinigungen
Wodchentliche Kontrolle:
—  Funktion des Not-Halt-Tasters
Halbjahrige Kontrolle:
—  Messer
@ WICHTIG
Bei Instandhaltungsarbeiten besteht die Pflicht, den Hersteller zu
kontaktieren.
Tabelle 4: Instandhaltung
Maschinenbediener / Wartungs- und Instand- Servicetechniker der
Nutzer (unterwiesene haltungspersonal (mit ge- Sprick GmbH & Co.
Personen) eigneter (elektro-) techni-
scher Ausbildung
Transport X X X
Papierstau / Papierabriss X X X
entfernen
Netzstecker / FuRschalter X X X
wechseln
Reinigung X X
Service X X
Treibrollen wechseln X X
Messer wechseln X X
Vom Hersteller definierte X X
Ersatzteile wechseln
Speziell geschulte Instand- X X
haltung
1210287-SPR-BA-Paperletfit-20220208-V1.1-D 47 /57

Evers GmbH - Graf-Zeppelin-Str. 10 - 46149 Oberhausen - Telefon +49208 99475-0 - Telefax +49208 99475-31 - evers@eversgmbh.de - eversgmbh.de
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7.3 Wartung und Reparatur papier \
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Tabelle 4: Instandhaltung
Maschinenbediener / Wartungs- und Instand- Servicetechniker der
Nutzer (unterwiesene haltungspersonal (mit ge- Sprick GmbH & Co.
Personen) eigneter (elektro-) techni-
scher Ausbildung
Sonstige nicht geschulte X

Ins

an

dere Stérungsbeseitigung

triebstechnik

tandhaltung, insbeson-

Steuerung und An-

7.3

7.3.

Wartung und Reparatur

1 Maschine zur Wartung vorbereiten

1. Schalten Sie die Maschine am Ein-/Ausschalter der Spannungsversor-
gung aus, ziehen Sie den Netzstecker und sichern Sie die Maschine vorm
Wiedereinschalten

- PFIF’ER..//ETW

2. Offnen Sie die benétigten Serviceéffnungen.

Hinterer Servicedeckel

PAPERJET [T

)

Vorderer Servicedeckel

Serviceschublade
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7.3.2 Papierreste entfernen

1. Ziehen Sie den Netzstecker (immer vor Reinigungsarbeiten) und beach-
ten Sie die Anweisungen in der Betriebsanleitung.

2. Offnen Sie den vorderen Servicedeckel an der Maschine

3. Entfernen Sie die Papierreste am Prageradpaar

PAPERJET [T

4. Offnen Sie die innere Servicedffnung, indem Sie das Férderband
schwenken.

Entfernen Sie die Papierreste zwischen den Férderriemen am Auslass.

! 6. Schlielen Sie die innere Service6ffnung und den vorderen Servicede-
e ckel. Achten Sie darauf, dass beide fest positioniert sind.

7. Offnen Sie die hinteren Servicedeckel an der Maschine, indem Sie den
Rasthebel in Pfeilrichtung schieben.

Entfernen Sie die Papierreste im Trichter.
Entfernen Sie die Papierreste an den Laufradern beim Einlassradpaar

10. SchlielRen Sie den hinteren Servicedeckel. Achten Sie darauf, dass der
hintere Servicedeckel eingerastet ist.

11. Offnen Sie die Serviceschublade an der Maschine.

"
) 12. Entfernen Sie die Papierreste und-schnipsel.
13. SchlieRRen Sie die Serviceschublade. Achten Sie darauf, dass die Service-
» schublade fest positioniert ist.
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7.4 Reinigung papier | \
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7.4 Reinigung

Papierschnipsel und Staub missen aus und von der Maschine entfernt wer-
den, damit kein Brandrisiko entsteht.

74.1 Sicherheitshinweise zur Reinigung

/N

Eingriff in die Maschine.
Verletzungsgefahr durch unerwartetes Anlaufen der Maschine.

— Vor dem Reinigen ist die Maschine abzuschalten und der Netzste-
cker zu ziehen und gegen Wiedereinschalten zu sichern.

Papierreste und Staub in der Maschine.

Durch in der Maschine verbleibende Papierreste und Staub besteht er-
héhte Brandgefahr.

— Papierreste und Staub missen nach Bedarf — mindestens aber wo-
chentlich entfernt werden.

—  Keine aggressiven oder abrasiven Reinigungsmittel oder libermaRig
viel Wasser verwenden

—  Beispiele fiir Reinigungsmittel
— lsopropanol
— Druckluft

—  Faserfreie Tucher verwenden

—  Vor dem Reinigen der Maschine mit Wasser oder anderen Reinigungs-
mitteln sind alle Offnungen, in die aus Sicherheits- oder Funktions-
grinden kein Wasser/Reinigungsmittel eindringen darf, abzudecken.

—  Nach dem Reinigen sind die Abdeckungen zu entfernen.

—  Sicherheitsdatenblatter der Reinigungsmittel sind zu beachten.

— Nach der Reinigung sind alle Leitungen auf gelockerte Verbindungen,

Scheuerstellen oder Beschadigungen zu prifen.
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Fehlerbehebung 8.1
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8 Storungen und Storungsbeseitigung
8.1 Fehlerbehebung
Tabelle 5: Fehlerbehebung an der Maschine

Storung Mogliche Ursache
Maschine lauft nicht — Spannungsversorgung unterbrochen 1.
— Sicherung hat ausgelost 2.

— eine oder mehrere Service6ffnungen
sind gedffnet

Serviced6ffnung(en) schlieBen
Netzanschluss prifen

Gegebenenfalls Sicherung tauschen

Maschine produziert — Papierzufuhr ist unterbrochen

kein Verpackungsma-

Papierrolle erneuern

nicht einstellen — Prozessfehler/Schalter defekt

) — Papier ist leergelaufen 2. Anfang des Papierstreifens im Modus
terial "Langsamer Vorschub" einfideln
Produktlange lasst sich | — Messer defekt 1. Funktion Messer kontrollieren, gegebe-

nenfalls Messer tauschen

— Papier ist leergelaufen 2. Funktion der Schalter priifen, gegebenen-
. . falls Schalter tauschen
— Maschine hat Papierstau
Papierbahn reildt stdn- | — Papierzufuhr blockiert Papierzufuhr kontrollieren
dig ab. — Produktionsgeschwindigkeit zu hoch Produktionsgeschwindigkeit reduzieren
— Ausrichtung des Maschinenkopfes 3. Ausrichtung des Gesamtaufbaus prifen
und/oder der Papierzufiihrung sind
nicht in Waage bzw. Flucht zueinander
Not-Halt ausgel6st Gefahrensituation/Stérung 1. Gefahrensituation/Storung beseitigen
2. Not-Halt-Taster entriegeln

Ein-/Ausschalter der Spannungsversor-
gung aus- und wieder einschalten

8.2 Papierstau entfernen

8.2.1 Maschine freifahren

Um Papierstau zu entfernen, wird das Handbedienteil bendétigt. Die Folie
zum Papierstau entfernen wird nur im Fehlerfall am Handbedien-teil einge-
blendet.

Betatigen Sie die Schaltflache "Papierstau entfernen".

o

@ 1.

Nach einmaligem Betatigen der Schaltflache:

PAPER JAM

— bleibt das Forderband im Auslauf im Stillstand

— drehen sich die Pragerader im Einlauf minimal riickwarts

2. Versuchen Sie, die Produktion erneut zu starten.
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8.2 Papierstau entfernen papier \
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8.2.2 Manuelles Entfernen von Restpapier
/N VORSICHT
Messer

Schneidgefahr, wenn sich das Messer nicht in Grundstellung befindet
— Prifen, ob sich das Messer in Grundstellung befindet
— Vorsicht beim Beseitigen eines Papierstaus

— Beim Beseitigen eines Papierstaus nicht unter das Papier greifen.

‘ PAPER JAM

1. Versuchen Sie zuerst die Maschine freizufahren. Verfahren Sie wie im
Abschnitt "Maschine freifahren" beschrieben.

2. Offnen Sie den vorderen Servicedeckel an der Maschine

3. Entfernen Sie die Papierreste am Prageradpaar

PAPERTET [T

4. Offnen Sie die innere Servicedffnung, indem Sie das Férderband
schwenken.

Entfernen Sie die Papierreste zwischen den Forderriemen am Auslass

6. Schlieen Sie die innere Servicedffnung und den vorderen Servicede-
ckel. Achten Sie darauf, dass beide fest positioniert sind.

7. Offnen Sie die hinteren Servicedeckel an der Maschine, indem Sie den
Rasthebel in Pfeilrichtung schieben.
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Storungen und Stérungsbeseitigung 8

Stérungen am Handbedienteil

8.3

8. Entfernen Sie die Papierreste im Trichter.
9. Entfernen Sie die Papierreste an den Laufradern beim Einlassradpaar.

10. SchlieRen Sie den hinteren Servicedeckel. Achten Sie darauf, dass der
hintere Servicedeckel eingerastet ist.

8.3

Tabelle 6:

Storungen am Handbedienteil

Stérungen am Handbedienteil

Stérung

Mogliche Ursache

Beseitigung

o

PAPER JAM

Das Papier staut sich in der Maschine oder
ist abgerissen.

Papierstau entfernen

— Keine Stromversorgung der Antriebe

— Eine oder mehrere Service6ffnungen
geodffnet

— Not-Halt wurde ausgelost

— Alle Servicedffnungen schliefen und
Maschine neu starten

— Wiederinbetriebnahme nach Not-Halt
(siehe Abschnitt "Wiederinbetrieb-
nahme nach Not-Halt")

>> RENEW CUTTING BLADES <

MAIL TO: info@papier-sprick.de

SERVICE NUMBER: +49'521/93205-0

Servicezeitpunkt erreicht

— Servicepersonal informieren

— Maschine neu starten

Keine Anzeige/Beleuch-
tung am Handbedienteil

Anschlusskabel ohne Kontakt

— Maschine ausschalten

— Kabelfiihrung priifen
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9 Langerer Stillstand
9.1 Hinweise zum langeren Stillstand

Bevor die Maschine langer stillgelegt wird, ist die Maschine griindlich zu rei-
nigen.
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papier ‘ \ Hinweise zur AuBerbetriebnahme 10.1

sprick
10 AuBerbetriebnahme
10.1 Hinweise zur AuRerbetriebnahme
Die Maschine ist bei endgliltiger AuBerbetriebnahme an den Hersteller zu-
rickzugegeben.
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11.1  Mitgeltende Dokumente papier \
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11 Anhang
11.1 Mitgeltende Dokumente
Folgende Dokumente liegen der Maschine bei:
—  Betriebsanleitung Paperlet®Fit
56 /57 1210287-SPR-BA-Paperletfit-20220208-V1.1-D

Evers GmbH - Graf-Zeppelin-Str. 10 - 46149 Oberhausen - Telefon +49208 99475-0 - Telefax +49208 99475-31 - evers@eversgmbh.de - eversgmbh.de



’7 Anhang 11
papier \ Abbildungsverzeichnis  12.1
sprick

12 Verzeichnisse

12.1 Abbildungsverzeichnis

Abbildung 1: [N o 2 o F= Tl I 1) =T PSSR 16
Abbildung 2: VA ol=To ] 1 0181 Y == o RS 17
Abbildung 3: Ubersicht KOMPONENTEN ........cvcveviteteieiieiiiieeetetete ettt s s s s st et be ettt se s s s s s s s bebebebesenas 18
Abbildung 4: ANSCRIUSSPANE ...ttt et e b e e bt e b e e bt s e s ane e sae e e eaneenne 19
Abbildung 5: Gestell Mit TranSPOrtrOlIEN .......ooii ittt st esane e 20
Abbildung 6: Lieferumfang

Abbildung 7: 77 1= 5Tl 11 PSSt
Abbildung 8: EG-KONfOrmitatSErkIGrUNG ..c..eveeiiiieeecee et e st e e et e e e s tae e e saneeeeenreeenes 24
Abbildung 9: FURSCAItEranSCRIUSS .......viiiiiiee ettt e e e et e e s e e e st e e ente e e ssnsaeeennreeeennes 26
Abbildung 10: HandbedienteilansChIUSS .........oouiiiiiiii e e 26
Abbildung 11: NETZANSCRIUSS ...ttt e b e b b e b e s e s neenaees 26
Abbildung 12: Beispiel SPEEAMAN-ROIIEN .......uii ittt et e et e e e stae e sraae e e s s beeeeae 27
Abbildung 13: BiN=/AUSSCRAITET ...t sttt s b et ae et et et e et e 27
Abbildung 14: Taster — Langsamer VOISChUD ........oii it e e e e re e e ae e e e eaee e eans 27

Abbildung 15: Rollen im Einlaufbereich

Abbildung 16: Zentralgestell mit Rollenreservoir fir die SpeedMan®-Rolle.........c..eeovvveeeciiie e 28
Abbildung 17: Zentralgestell mit Stapelreservoir fiir einzelne Compackt®-Stapel........ccccecvvveecveeeiiieeeeiiieeene 28
Abbildung 18: Rastbolzen zur WInkelverstellung ..........cooveo i 29
Abbildung 19: BiN=/AUSSCRAITET ...ttt sttt bbbt et e e et e e et e 32
Abbildung 20: Taster "Langsamer VOrsChub ..........oo i 32
Abbildung 21: Taster "Papierstau @NtfernNen ... e et sre e e e ereeeaaes 33
Abbildung 22: MOodUSWah! UNA IMOAUSAIT......ceeiiiiieieiiie ettt ere e s e e et e e e str e e s saseeeesntaeeesnsaeessnnaeeesnseeeeanes 33
Abbildung 23: Geschwindigkeit @INSEEIEN........uii e e s e e e e s naee s 33
Abbildung 24: Einstellen der POIStEIIANGE . .......ooi ittt et st e et e e e e eae e esnnaaeeesreeennes 34
Abbildung 25: FUBTASTEI ettt ettt sttt st e bt e b e e bt e s bt e e be e e b e e eabeesabeeeabe e s beesaneeneas 34
Abbildung 26: [\ Le) 2 o - L I 1 T PP PSP PRPRPPPRP 34
Abbildung 27: Handbedienteil.........coouiiiii e e s 44

12.2 Tabellenverzeichnis

Tabelle 1: Technische Daten — IMaSCRINE.......oii oot e e e e e e e e s e e s traa e e e e e e enanees 22
Tabelle 2: Technische Daten — IMASChINE........coi it e e e et e e rae e e sanreeeaaes 22
Tabelle 3: Technische Daten — IMASChINE........ooi i e e e e e e ree e e sanreeeaaes 22
Tabelle 4: QT = T Yo [ o F=1 0 V-SSP 47
Tabelle 5: Fehlerbehebung an der MasChing..........coiiuiii et e e e ree e e e e eeaes 51
Tabelle 6: Storungen am Handbedienteil ...........uveeiiiiiieeeeee e et 53

1210287-SPR-BA-Paperletfit-20220208-V1.1-D

Bl

Telefon +49208 99475-0 - Telefax +49 208 99475-31

Evers GmbH - Graf-Zeppelin-Str. 10 - 46149 Oberhausen -

- evers@eversgmbh.de -

57 /57

eversgmbh.de





