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EINSTELLUNGEN

A WARNUNG

Verriegeln Sie den Stoppschalter und schalten den Stromschalter aus bevor Sie Einstellungen an der Maschine vornehmen.

@ Bandmenge im Pufferbehilter
Wie bei den anderen Einstellungen auch, wurde die Bandmenge im Behélter bereits im Werk
voreingestellt. Abhéngig von der Dicke oder Steife des verwendeten Bandes kann es jedoch notwendig sein,
die Bandmenge im Behélter einzustellen. Falls dies der Fall ist,
verfahren Sie gemal3 der Abbildung wie folgt:

@ Schalten Sie den Stromschalter aus. Enternen Sie den Vordertisch. Lockern Sie
die Mutter Q) des Einstellfederhakens ).

a. Ist die Bandmenge im Pufferbehélter unzureichend, drehen Sie den
Einstellfederhaken entgegen dem Uhrzeigersinn. (Ansicht "A”)
b. die Bandmenge im Pufferbehilter tiberschiissig, drehen Sie den
Einstellfederhaken im Uhrzeigersinn. (Ansicht "A”)
Ziehen Sie die Mutter ) fest, damit der Einstellfederhaken (@) in Position bleibt. Setzen Sie
den Vordertisch auf die Maschine.

* LS4 Grenzschalter @
Ubersteigt das gepufferte Band die eingestellte Menge, senkt sich der
Waagebalken und schaltet den LS—4 aus, der den Puffermotor stoppt. Gibt es
nicht genug Band, erhebt sich der Waagebalken und schaltet den LS—4 ein. Der
Puffermotor startet und Band wird im Pufferbehilter angesammelt.

“A”

|

SchweiBmotor M!

Sealing Motor

Getriebeplatte

Loosen this screw.

Waagebalken Abb.1 Diese Schraube lockern.
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1. Einstellung der Ausgangsposition der SchweiBBeinheit

a. Drucken Sie zuerst den Startschalter, um die Maschine
fur einen kompletten Umreifungszyklus einzuschalten.

- WARNUNG
Verriegeln Sie den Stoppschalter und schalten den Stromschalter
aus bevor Sie Einstellungen an der Maschine vornehmen.

Machen Sie mit einem Marker ein Zeichen auf der Getriebeplatte @). Merken Sie sich
die Position dieser Markierung.

b. Drehen Sie die Magnetbremse (7) (BR1) von Hand so, dass o
dass die Pfeilmarkierung darauf Kopf steht
und dass die Mitte des Kugellagers B der
der rechten Bandfuhrung mit der Mitte
der Nockenbohrung der rechten Bandfiihrung ®
in einer Linie stehen.

c. Die Markierung auf der Getriebeplatte ®\

wird ihre Position aufgrund des obigen Vorgangs §

andern. Lockern Sie die Schraube und

bewegen die Getriebeplatte zurtick auf %
ihre urspriingliche Position gemal3 der @/
vorher gesetzten Markierung.

Ziehen Sie anschlieBend die Schraube wieder fest.

d. Schalten Sie den Hauptstromschalter ein und driicken
Sie den Startknopf. Die Maschine wird nach einem Zyklus
anhalten. Vergewissern Sie sich danach, dass die Pfeilmarkierung
auf dem Magneten sich etwas links befindet (auf 12
Uhr oder innerhalb von 90 Grad).

Falls der Pfeil sich in diesem Bereich befindet, ist
die Einstellung komplett. Schauen Sie auf die nachstehende Zeichnung

rechts

links

©)
3
uuuuu e
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& WARNUNG

Den Keilriemen in Betrieb nicht anfassen. Es drohen Handverletzungen.
Vor jeglicher Wartung den Stoppschalter verriegeln,
den AUS-Schalter betatigen und das Netzkabel ziehen.

@ Der Vor— und Riicklaufmechanismus

2. Einstellung des Vorlaufdrucks

a.

Um den Druck zu vergréBern (Ansicht "A”)

lockern Sie die Feststellschraube (1)

und drehen den Riicklauffederregler @) entegen dem UZS.
(Federdruck vergroBern )

Um den Druck zu vermindern (Ansicht "A”)
lockern Sie die Feststellschraube (1) und drehen den Riicklauffederregler @) im UZ
(Federdruck vermindern )

3. Einstellung des Rucklaufdrucks

a.

Um den Druck zu vergroBBern

Ziehen Sie den Bolzen @ und drehen den
Riicklauffederregler B) im UZS.
(Riicklauffederdruck vergréBern ®)

Um den Druck zu vermindern
Ziehen Sie den Bolzen @ und drehen den

Riicklauffederregler B entgegen dem UZS.
(Riicklauffederdruck vermindern ®))
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Grenzschalter

1. LS1 (Getriebe)
Dieser Anndherungsschalter entdeckt die Bohrungen in der
Getriebeplatte und initiiert die folgenden Bewegungen;
Wenn LS1 eine Bohrung entdeckt, wird der Schalter aktiviert und
die Leuchte (LS1) auf dem Kontrollkasten geht an. 3
A: Ausgangsposition — B: Riicklauf — C: Die Bandspannung —
beim Schneiden lockern — D: die Schwei3zeit verlangern — A

2. LS2 (Ausgangsposition)
Dieser Annaherungsschalter wir aktiviert, wenn
die Nockenwelle der SchweiBeinheit in Ausgangsposition ist.

©
Wenn LS1 und LS2 sich zugleich in Position (A), der Ausgangs—
position befinden, wird LS2 will ein Signal senden,
dass der Zyklus komplett ist und auch dass die Nockenwelle D

der SchweiBeinheit in Ausgangsposition ist.
Wenn LS2 eine Bohrung in der Getriebeplatte entdeckt,
leuchtet die Leuchte (LS2) auf der Kontrollkasten auf.

3. LS3 (Ende des Umreifungbandes)
Dieser Mikroschalter entdeckt das Ende des Umreifungsbandes. Wird der Schalter aktiviert, blinkt
Betriebsanzeige und die Maschine stoppt nach einem weiteren Umreifungszyklus.
Umreifungsband wird nicht weiterbeférdert, der SchweiBmotor stoppt, und der Startschalter
lasst sich nicht aktivieren.
Um den Betrieb wieder aufzunehmen, fadeln Sie eine neue Bandspule gemiB “Umreifungsband laden” ein.

Abb. 5

4. LS4 (Bandbehilter)
Dieser Mikroschalter entdeckt und sendet ein Signal, dass das Umreifungsband im Bandbehélter
beinahe erschopft ist. Wenn LS4 aktiviert ist geht die Leuchte (LS4) auf dem Kontrollkasten an.

5. LS5 (Rucklaufimpuls)
Dieser Anniaherungsschalter detektiert den Riicklauf
des Umreifungsbandes und initiiert die Bandspannung.

6. Position des Grenzschalters

LS5
Timing Plate Getriebeplatte
‘@Illlm
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Gruppensteuerung
Reglereinstellungen

VORSICHT; Alle Regler haben eine Werkseinstellung und brauche normalerweise nicht
eingestellt zu werden.

Sollte eine Einstellung notwendig sein, folgen Sie bitte den folgenden Anweisungen.

Achten Sie darauf, dass die Anderung einer Einstellung mégliche Probleme verursachen kann.

1. Temperaturregler des Heizgerates
Die korrekte Temperatur des Heizgerétes ist fiir eine sichere SchweiBung des Umreifungsbandes ausschlaggebend. Um die beste
Einstellung zu finden, beginen Sie mit dem Regler in Position 3 oder 4. AnschlieBend, abhingig vom Ergebnis steigern
Sie schrittweise die Temperatur, indem Sie den Regler im UZS und vermindern sie, indem Sie den Regler gegen den UZS drehen.
Zu lhrer Sicherheit empfehlen wir, die Qualitit der SchewiBung einmal pro Tag zu priifen.
Faktoren wie die Raumtemperatur, die Banddicke und der Zustand der Maschine kénnen die SchweiBung beeinflussen, einmal eingestellt
wird die Temperatur des Heizgerites selten einer Anderung bediirfen
Bitte lesen Sie sorgfiltig das separate Faltblatt “SCHWEIBUNG PRUFEN”, um
die Temperatur des Heizgerdtes einzustellen.

2. Der Riickstellschalter (Reset)
Wenn die Fehlerleuchte blinkt oder leuchtet, geben Sie den Riickstellschalter
nach Behebung der Probleme wieder frei.

3. Bandabwurfregler (T1)
Dieser Regler bestimmt, dass eine leere Bandschleife abgeworfen wird, denn der
Startknopf zuféllig ohne Paket betatigt wird. Ist die Bandspannung fiir ein
kleines Paket unzureichend, drehen Sie diesen Regler leicht im UZS.

4. Bandvorlaufregler (T2)
Der Bandvorlaufregler kontrolliert die Vorlaufzeit des Bandes. Wenn eine bestimmte Bandmenge den Stopper am
SchweiBkopf beim Dauerbetrieb nicht erreicht, drehen Sie diesen Regler leicht im Uhrzeigersinn.

5. Sicherung (5A)
Der Sicherungshalter ist oben in den Kontrollkasten eingebaut. Schrauben Sie die Abdeckung ab und tauschen
die Sicherung aus, falls notwendig. Nur 5—Amper—Sicherungen sind zuldssig.

6. VRI1
Diese Zeitschaltuhr wird dazu benutzt, den Gerduschepegel zu reduzieren, der beim Schneiden des Bandes nach
dem Anspannen aufkommt. Um, den Gerduschepegel zu senken, drehen Sie den Regler im Uhrzeigersinn. Achten Si
darauf, das die Umreifungsgeschwindigkeit kleiner wird, wenn der Regler nach rechts gedreht wird. Wird der Regler
zu weit im Uhrzeigersinn gedreht, wird die Bandspannung bei harten oder komprimierbaren Paketen zu klein werden

7. VR2
Diese Zeitschaltuhr reguliert die SchweiBBzeit des Bandes. Falls das geschweiBte Band sich nach einem Zyklus
leicht trennen lasst, drehen Sie den Regler leicht im Uhrzeigersinn.

8. VR3
Diese Zeitschaltuhr reguliert die Zeit zum Senden des elektrischen Stroms zum Heizgeriat, um die richtige
Temperatur wiahren ununterbrochenen Betriebs aufrechtzuerhalten.

9. VR4
Dies ist der Rucklaufregler zum Aufspiiren unvollstandigen Riicklaufs des Umreifungsbandes.
10. VR5

Diese Zeitschaltuhr reguliert die Riicklaufzeit beim Auftreten unvollstidndigen Riicklaufs.
Der Regler arbeitet in Verbindung mit VR4.
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LED-Leuchten

Diese Leuchten zeigen den Speisung—/Leistungsstatus des Kontrollkastens. (Abb. 9)

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.
17.

18.

19.

20.

LS1: Getriebe
Die LS1 zahlt die Offnungen in der Getriebeplatte. Die LED-Leuchte leuchtet jedes Mal
auf, wenn Sie eine Offnung gefunden hat.

LS2:Bestatigung der Nullstellung

Die LS2 bestéatigt die Nullstellung.

Die LED-Leuchte leuchtet jedes Mal auf, wenn Sie eine Offnung gefunden hat.
LS3:Entdeckt das Ende des Bandmaterials

Der Sensor spiirt das Ende der Bandspule

auf. Die LED—Leuchte geht an, wenn dieser Sensor aktiviert wird.

LS4 :Das Bandpuffer

Der Sensor spirt, dass das Band im Bandpuffer fas erschopft ist.

Die LED-Leuchte geht an, wenn dieser Sensor ak:civiert wird.

LS5 : Riucklaufimpuls
Leuchtet bei jedem Zahlen auf. @
nicht bele"g't @ HEATER @
HEIZGERAT : Heizgerét 4 9 5 10 LS1
Die LED-Leuchte ist an, wenn das 3 ! 20 L§2
Heizelement mit Strom versorgt wird. 21 O 98 30 LS§3
M1 : SchweiBmotor o 10 40 LS
Leuchtet, wenn der Motor lauft. RESET O ZE -85
M2 : Bandpuffermotor 4 5 6 70 HEATER
Leuchtet, wenn der Motor lauft. 3 7 80 M1
BR1:SchweiBbremse 8\2 @ 8 90 M2
Leuchtet bei Krafteinwirkung auf die Bremse. A 100 BRI
CL1:SchweiBkupplung A :;E gt;
Leuchtet bei Krafteinwirkung auf die Kupplung. 130 SOL1
CL2:Sekundare SchweiBkupplung 140 SOL?2
Leuchtet bei Krafteinwirkung auf die Kupplung be 150 50L3
sekundirem Anspannen. 160 S0L4
SOL1 : Riicklaufventil 7o SFu

180 START
Leuchtet wenn aufgeladen. 190 ERROR
SOL2:Sekundires Spannventil 200 A-LIMIT
Leuchtet wenn in Betrieb. @ VR
SOL3: Vorlaufventil
Geht aus bei Vorwartsdrehung. " @ @ Rz
SOL4: nicht belegt VRS @ @ VR3
SFM: Rauchlifter P D
Leuchtet wenn in Betrieb.
START : Start S>
Leuchtet bei Betdtigung des Schalters. . J
FEHLER: Uberlastung Abb. 7

Zeigt eine Motorilberlastung an:_Stetiges rotes Licht bei Uberlastung von M1 Motor
und blinkendes rotes Licht bei Uberlastung von M2 Motor.

A-ENDSCHALTER: Strombegrenzung, Behélterfehler

Uberstrom am M1 Motor; Stetiges rotes Licht.
M2 Fehler des Bandnehiltermotors ; Blinkendes rotes Licht.

3
uuuuu VERPACKEN asere | evesserve |
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Einstellung der Forderbandspannung

1.

Entfernen Sie alle Schrauben von der Oberseite des
Forderbandtisches und trennen Sie die
Fotozellenanschliisse. Heben Sie vorsichtig die
Vorder— und Hinterseite des Férderbandtisches.

Lockern Sie die Stellschraube @) der Kugellagerabdeckung.

Drehen Sie die Oberseite des Férderbandtisches um. Lockern Sie
die 3 Feststellbolzen 3) der Antriebsmotoren. Driicken Sie den
Antriebsmotor nach unten und |6sen das Férderband @).

Abb. 8

Stecken Sie eine Nut® in den Justierbolzen &) und
stecken Sie diesen in die Justierdffnung der
Tischoberseite. Stellen Sie die Position der
Kugellagerabdeckung von ihrer Endseite zur Mitte der; 29 7 mm
Tischoberseite hin ein. Im Fall von FB4 und FB6 -
lockern Sie die Stellschraube®) des Kugelgelenks (7) ﬂ

und befolgen die folgenden Schritte.

e

Halten Sie die Stellschraube mit einem
Schraubendreher und justieren Sie die Nut. Eine

Drehung im UZS spannt das Férderband. Justieren Sie Abb. 9

die Position der Kugellagerabdeckung auf 29,7 mm von
der Oberkante des Obertisches, wie in der Abbildung
dargestellt.

Fixieren Sie die Kugellagerabdeckung durch Festziehen
der Schraube 2. Entfernen Sie dann, die Stellschraube
und spannen das Férderband, indem Sie den Motor
nach oben halten.

Fixieren Sie den Motor durch Festziehen der
Schrauben Q). Alle Anschliisse der Fotozellen und
Fordertische sollten wieder angeschraubt werden.

7
A
uuuuu VERPACKEN ageni | cvers-servie |
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Positionierung des Umreifungsbandes

Anmerkungen: Das Paket konnte nicht an der gewlinschten Stelle abhingig vom Paketgewicht
und Férderbandgeschwindigkeit gestoppt werden.
Endgiiltige Justierung sollte durch die Einstellung der Fotozellen vorgenommen werc

1. EINE Umreifung pro Paket
In den meisten Féallen ist es tblich, mit der Umreifung in der Mitte des Pakets zu

beginnen. Die Anfangsposition mit Entfernung d ab Paketkante.
Die Entfernung D is gleich der Entfernung d. (D=d).
Die andere Fotozelle sollte innerhalb der Enfernung e positioniert werden.

2. ZWEI Umreifungen pro Paket
Die Entfernungen b und a sollten entsprechend den Entfernungen B and A gleich sein.

A

Richtung der Férderbandbewegung ||
«—— <
Fotozelle fiir
Positionierung des -
Umreifungsbandes E?}Eiﬂi:;rdes Erste _
Umreifung Umreifung
PH1 I/ PH2 \
| 1L ‘ ‘ [ . ‘
D E B A

Umreifungsposition

Hinterseit Vorderseit Hinterseit Vorderseit

—

.| Zweite Umreifung

‘ 4/ Paket
¢ Paket  Erste Umreifung
N
L

Abb. 12

8
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Einstewllung des Umrichters

& WARNUNG

Keine Gerate oder Einheiten auBer dem UMRICHTER anfassen.
VORSICHT

Driicken und verriegeln Sie den Stoppschalter und halten Sie das Férderband an, wenn Sie den Umrichter einstellen.

VORSICHT
Fassen Sie keine anderen Regler auBer0 @ und Set 3) an.

A VORSICHT

Die Bedienungsanleitung fiir den Umrichter ist zusammen mit der Bedienungsanleitung fiir die Strapack—Umreifungsmaschine verpackt.
Lesen Sie bitte diese ebenfalls genau durch.

Entfernen Sie die hintere Abdeckung.
Drehen Sie den Regler @ und stellen die gewiinschte Frequenz iiber den Monitor ein D). (in Hz angezeigt)
<K Die Geschwindigkeit sollte einfach als die Halfte der Hz—Frequenz berechnet werden>>
Driicken Sie den Set Regler 3). Damit ist der Einstellungsvorgang abgeschlossen.

Beispiel:
Der Monitor zeigt 50.0 an.
500 (Hz) = 2 = ca. 25.0 (m/min) @
MITSUBISHI
RUN ON__PRY
D“Hﬂlg it & s

Tabelle 1: Umrichterparameter

Parameter Beschreibung Wert

P.1 Obere 65Hz
Grenzfrequenz
p7 Beschleu.nigungs 03
zeit
P.8 Bremszeit 0,1
P9 Thermallflektroni 12A
Auswahl der

P19 Betriebsart 8
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Es ist nicht méglich, Garantieanspriiche zu erwidgen, wenn die Maschine auBerhalb
der nachstehend aufgefithrten Grenzwerte betrieben wird.
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Tabelle 2: Umrichterfrequenz kontra Férderbandgeschwindigkeit

Reduktionsverhiltnis 7.5/1 Fuhrungsrolle @39
Umrichterfrequen Forderbandgeschwindigkeit

z (Hz) (m/min)
20 10,0
30 15,0
40 20,0
50 240

MAX 60 30,0

Tabelle 3: Gewichtstoleranz fiir Umrichterkontrolle RQ—-8AFB

Standard
Tischtyp PaketgroBBe Gewicht in Kg
(Minimum in mm)
FB2,FB3 200W x 200L 20
FB4,FB5 400W x 400L 35
FB6 700W x 700L 40

Anmerkungen: Die obige StandardpaketgroBe ist die minimale PaketgréBe fur das Ladegewicht.
Die minimale PaketgroBe fiir RQ—8AFB W170 x 180L bleibt unverandert.

Tabelle 4: Zulassige Férderbandgeschwindigkeit kontra Paketgewicht

. Zulassige
Mo n Ky |FOrderbandgeseh
. g windigkeit
20 30
25 24
30 20
40 19

)
S =
uuuuu veroacken | v s | e |
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& WARNUNG Vor der Wartung den Netzschalter ausschalten und Netzkabel aus der Steckdose ziehen.

Problem Ursachen GegenmaBnahmen
Leuchte leuchtet| 1 Kein Strom am Auslass. 1 Stromquelle tUberpriifen.
Startknopf nicht. 2 Sicherung durchgebrannt oder entfernt. 2 Sicherung tberpriifen. (S. 5)
gedr[{ckt_ Maschine Leuchte blinkt. 3 Schnelles Heizgerat wird aktiviert. 3 Auf 25 warten und Startknopf driicken. (Bedienungsanleitung S. 7)
lauft nicht. 4 Der Energiesparschaltkreis ist aktiv 4 Den Startknopf einmal driicken. (Bedienungsanleitung S. 7)
KONTROLL- Leuchte leuchtet] 5 Motoriiberlastung . . 5 Ruckstelltaste auf der hinterenl Schalttafe! driicken.
LEUCHTE; 6 Der Stoppschalter ist eingerastet. 6 Den Stoppschalter I6sen. (Bedienungsanleitung S. 7)
7 Schlechte Verbindung am or innerhalb des Start- 7 Die Verbindung sichern oder den Schalter ersetzen.
oder Stoppschalters.
. " Band erneut einfadeln.
8 Band falsch eingefadelt. 8 (Bedienungsanleitung S. 9)
9 Unzureichendes oder iibermaBiges Band im Pufferbehg 9 B'andmenge im Pufferbehalter erneut
einstellen. (P. 1)
10 Bandstaub in Vorlaufeinheit. 10 Reinigen. (Fig. 10)
. . . Oberes/unteres Messer erneut einstellen
11 Bandspitze ist geknistert. 11
oder austauschen.
12 Band springt aus den Klappen heraus. 12 Kaputte Klappfeder der Bogeneinheit
austauschen.
. 13 Schlechte Bandqualitat. 13 Die schlechten Bandstreifen abschneiden
UnregelméBiger oder Bandspule austauschen.
Bandvorlauf/ 14 Falsche A . 14 Getriebepl i I (S.2)
Bandriicklauf alsche Ausgangsposition 'etrle.ep atte neu einstellen. .
15 Kurze Einstellung der T2 Zeitschaltuhr. 15 D.Ie Zeitschaltuhr der Vorlaufs neu
einstellen. (S. 5)
16 Unzureichender Vorlaufdruck. 16 Vorlaufdruck neu einstellen. (S. 3
Unzureichender Ruicklaufdruck. Riicklaufdruck neu einstellen. Bandfiihrungsplatte
Startknopf 17 Der Stopper—Bolzen ist zu lang, um den Riicklaufdruck| 17 Stopper—Bolzen neu einstellen!
gedriickt. zu Ubertragen.
18 Umreifungsband ist gefaltet und klemmt. 18 Banfiuhrungsplate und Vorlauf- Bandfilhrungsplatte
Maschine lauft, aber Fuhrungsplatte, um das eingeklemmte Abb. 13
Band herauszuziehen.
Umreifungsband. (Abb. 13)
19 Die Verkabelung des Heizgerates ist beschadigt. 19 Klinge des Heizgerdtes austauschen oder
Heizgerat defekt oder ans Terminal nicht die Klinge reinigen, wenn PP-Streifen sich
angeschlossen. darauf
befinden.
Band nicht 20 Falsche Termperatur des Heizgerétes. 20 Temperatur des Heizgerites neu einstellen.
verschweilBt 21 Umreifungsband erreicht den Gleittisch nicht. 21 Die Ausgangsposition neu einstellen. (P. 2)
22 Heizplatte darf nicht zwischen Bandstiicke 22 Die Spannfeder des Heizgerates austuschen oder das Heizgerit neu ausrichten.
gelangen.
23 UbermaBige Spannung fiir das Paket. 23 Den Bandspannungsregler oder den VR2 neu einstellen (S. 5)
24 T1 Zeitschaltuhr ist zu kurz eingestellt. 24 T1 Zeitschaltuhr neu einstellen. (S. 5)
;r::;%?;g 25 Defekte T3 Zeitschaltuhr. 25 T3 Zeitschaltuhr austauschen (Bedienungsanleitung S. 7)
joni
26 Falsche Paketpositionierung. 26 Paket richtig positionieren.
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