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WICHTIG!
NICHT VERNICHTEN
e Vor dem Betrieb dieser Umreifungsmaschine
Die Sicherheitshinweise aufmerksam
durchlesen.
o Diese Bedienungsanleitung zum spateren

Nachschlagen jederzeit leicht zuganglich

aufbewahren.
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1.
Einstellung der Umreifungsbandbreite

Ach Vor dem Entfernen der oberen Tischplatten, um die Einstellungen
chtun
¢ vorzunehmen, den Netzschalter ausschalten und den Netzstecker ziehen.
A Vor dem Wechsel zu einer anderen Bandbreite, die Bandfiihrungen an der
Vorsicht
Maschine einstellen.
[Einstellung]

1. Die Einstellschraube @ an der rechten Bandfiihrung entfernen.
2. Die Bolzen lockern, die den Regler @ der SchieBmaschine festhalten, und die

SchieBmaschine an die Bandbreite anpassen.

5 mm 6-12 mm 15.5 mm

12m (172 in) =S j:
onm (3/8 in)_ ldd-— )]
6mm (1/4 in) _—

ex. 9 mm

Es gibt am SchieBmaschinenregler

B @ drei Zeilen als Referenz. Die | Den
en
. . Zeile am SchieBmaschinenregler | SchieBmaschinenregler
SchieBmaschinenregler

. sollte der Seite des | wieder ganz
ganz nach vorn schieben. . ] ]
Bandfiihrungsschlittens @ | herausziehen.
entsprechen.
Grenzbereich vorn Grenzbereich hinten

3. Den Regler @ der rechten Bandfiihrung ersetzen und die Entfernung A entsprechend
der Bandbreite plus 1Tmm einstellen.
4. Den Bolzen locker, der die Bandbreitenplatte 3 festhalt und die Entfernung B

entsprechend der Bandbreite plus 1Tmm einstellen.

CEmE
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2. Ausgangsstellung

A

Achtung

Einstellung bedarf.

Die Ausgangsstellung ist eine Werkseinstellung, die normalerweise keiner

Anmerkung: Die Ausgangsstellung wird bereits vom Hersteller richtig eingestellt. Falls

es notig ist, diese Einstellung aus welchem Grund auch immer vorzunehmen, bitte die

nachstehende Anleitung sorgfaltig durchlesen.

— ]

[

Bestatigungsoffnung

fiir die Ausgangsstellung

LS2

Einstellbolzen

LS2

Haltebolzen der

Nockenwelle

Einrastbolzen fiir die

Ausgangsstellung

Nockenendschalter

1. Den Reset-Schalter driicken, um die Kontrolleinheit um einen Zyklus zu drehen.

2. Die Hohe der Bestitigungsoffnung und den Einrastbolzen fiir die Ausgangsstellung
priifen. Sie sollten sich auf derselben Hohe befinden. Diese Hohen mit den

LS2-Einstellbolzen justieren (HBS M4x8).

Nach einem Zyklus ist,

Der Einrastbolzen tiefer als die Bestatigungsoffnung
Der Einrastbolzen hoher als die Bestatigungsoffnung

----------- LS2 hoher stellen
----------- LS2 tiefer stellen
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3. Einstellung des Anpressdrucks

Als Werkseinstellung ist das Vorstehen des Federhakens der Tastrolle gegeniiber der

Mutter auf 3 mm gestellt.

Federhaken der Tastrolle

Wenn die Maschine das folgende Problem zeigt, das Vorstehen das Federhakens

verlangern.
@® Nach dem Spannen wird das Band locker

@ Die Maschine schlieBt den Umkehrzyklus nicht ab und geht zum nachsten

Zyklus nicht iiber

4, Einstellung der Bandspulenbremse

7///@,
Als Werkseinstellung ist die Bandspulenfeder

zwischen die 2. und die 3. Offnung der
Spulenhalterung eingehakt. |

Falls die Spule starker gebremst werden soll, den
Haken tiefer setzen.

Bandspulenfeder

o)

Spulenhalterung
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5. Endschalter
@ LS1 (Zyklusstart)
Der Schalter wird aktiviert, wenn Bandspitze in die rechte Bandfiihrung
eingefddelt wird und den Schlagbolzen am LS1 beriihrt. Die Aktivierung des
LS1 startet den Umreifungszyklus.
@ LS2 (Ausgangsstellung)
Dieser Schalter erkennt die Ausgangs- und die Umkehrstellung der
SchweiBeinheit.

6. Sequenzdiagramm

\Y4
Sequence STARTL ONE CYCLE iEND
Diagram I Band Hold ' Reverse ! Sealing FEED !

|
l

Cam Shaft Rotates ;| Tension !Cam Shaft Rotates

| | | |
Device I ’ iBand Cuti I
: : : Vil
Cycle Start Switch LS1 ,h ! ! ! !
Home Position Switch e E— | 1 R 4
Sealing Motor M1 :_E :—ll —i i
FR Motor M2 1‘_: ; ? :—-:
Tension Dial VR1 ‘[ ! ! ! !
Feed Length Dial VR2 i i M
Seal Time Prolongation Dial VR4 fii'??i
Heater Dial VR3 E NS E NSRS SN NN NN NN NN EEEEEENESR

Smoke Fan FAN

BIRIEE
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Sequence Diagram = Sequenzdiagramm
START = START

One Cycle = ein Zyklus

END = ENDE

Band Hold = Band halt an

Reverse = Umkehrung

Sealing = VerschweiBBung

FEED = VORZUG

Cam Shaft Rotates = Nockenwelle dreht sich
Tension = Spannung

Band Cut = Band wird abgeschnitten

Device = Vorrichtung

Cycle Start Switch = Schalter fiir Zyklusstart

Home Position Switch = Schalter fiir Ausgangsstellung

Sealing Motor = VerschweiBungsmotor

FR motor = FR-Motor

Tension Dial = Spannungsregler

Seal Time Prolongation Dial = Verlangerung der VerschweiBungszeit
Heater Dial = Heizpatronenregler

Smoke Fan = Rauchabzug
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7. Problembehebung

[1] Maschine arbeitet nicht.

Anzeichen

Grund

Uberpriifung / Behebung

Kontrollleuchte
(griin) leuchtet

nicht

1. Keine Stromzufuhr
vorhanden.

2. Durchgebrannte oder
falsch eingesteckte
Sicherung.

3. Netzkabel beschadigt

4. Beschadigte
Netzplatine

1. Stromzufuhr iiberpriifen
Sicherung priifen und/oder ersetzen

Kabel priifen und/oder ersetzen

> wN

Netzplatine ersetzen

Kontrollleuchte

(griin)) blinkt

5. Der Schaltkreis der
Schnellheizpatrone

wurde aktiviert

5. 45 Sekunden abwarten und den Startschalter

betatigen

Kontrollleuchte
(griin) leuchtet

auf

6. Sicherung des
Bandvorzugsmotors ist
durchgebrannt oder
falsch eingesteckt

7. Sicherung des
VerschweiBungsmotors
ist durchgebrannt oder
falsch eingesteckt

6. Priifen und/oder ersetzen

7. Priifen und/oder ersetzen

Fehlerleuchte

(rot) blinkt

{Schnelles Blinken)

8. (Uberladung des
Bandvorzugsmotors
wahrend des
Bandvorzugs

{Langsames Blinken)

9. (Uberladung des
VerschweiBungsmotors
oder der LS2 hat sich
wahrend der
Zuriicksetzung der
VerschweiBung nicht
eingeschaltet

8. Band aus der Maschine entfernen und neues Band
beginnen.

+Band beim Senken des Tasthebels einfadeln und

Vorzugsschalter betatigen. Dann wird die Maschine

bereit sein.

9. Den Anschluss des LS2-Kabelbaumes priifen

Fehlerleuchte

(rot) leuchtet auf

10. Kurzschluss des DC24V
11. Beschadigtes
Bedienpult

10. Ursache finden und beheben

11. Bedienpult ersetzen

=
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[2] Maschine arbeitet, aber mit unzureichendem Vorzug

Anzeichen Grund Uberpriifung / Behebung
Bandeinfadelung 1. Richtig einfadeln.
falsch 2. a. Das eingeklemmte Band abschneiden und
Band klemmt zwischen die Spulenmutter festziehen
Rundscheibe am
Spuleneingang oder b. Die Federspannung der Spulenbremse
einstellen

-ausgang
Bandspitze ist
beschadigt 3. Spannung an das Paket angleichen
Der Regler der rechten 4. Den Regler der rechten Bandfiihrung an die
Bandfiihrung ist Bandbreite anpassen
schmaler als die

Band kommt links aus Bandbreite

. . Einstellung des
der SchieBmaschine SchieBmaschinenregle | 5. Den SchieBmaschinenregler an die Bandbreite

nicht heraus

rs ist falsch
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anpassen
Band entfernen, wenn die Maschine fiir
langere Zeit nicht benutzt wird

Anpressdruck erhchen

Saubern und/oder ersetzen

6. Band an der 6.
Hebehalterung
geknickt (einige Male 7.
beim Beginn) 8.

7. Unzureichender
Anpressdruck

8. Schmutz oder
VerschleiB an der
Kontaktrolle oder
FR-Rolle

9. Band an der FR-Rolle 9. Das eingeklemmte Band entfernen

Band klemmt in der verklemmt 10. Feder ersetzen
10. Kontaktrollenfeder
VerschweiBungseinheit beschidigt.

@ Wie das Band zu entfernen ist Abb.-1

1. Die Bolzen HBS M5x25 entfernen. Dann die FR-Abdeckung der SchieBmaschine, den
Bandfiihrungsblock und die obere Baugruppe entfernen.

2. Den
driicken

Arm der Kontaktrolle

Bolzen

FR-Abdeckung der Bandfiihrungsblock, obere Baugruppe

SchieBmaschine
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Abb. 1
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[3]Maschine arbeitet, aber mit UNZUREICHENDER Umkehrung

Anzeichen

Grund

Uberpriifung / Behebung

Band umreift

nicht das Paket

1. LS2 beschadigt oder

Verkabelungsfehler

2. Unzureichende

Umkehrung wegen
hoher Reibung der
Paketoberflache (z.B.
Styropor, Gummi)

1. LS2 ersetzen

2. Die Spannungsregelung hoher stellen

[4]Maschine arbeitet, aber mit UNZUREICHENDER Bandspannung

nach dem

Anspannen

elastischer oder starrer
Pakete

Anzeichen Grund Uberpriifung / Behebung
1. Unzureichender 1. a. Anpressdruck neu einstellen
; Anpressdruck
Keine wegen b. FR-Rolle ersetzen
Bandspannung VerschleiB der
FR-Rolle
Band wird locker | 2. Unzureichende 2. Das VerschweiBungsvolumen erhohen
VerschweiBungszeit

[5]Maschine arbeitet, aber mit UNZUREICHENDER VerschweiBung

3. Zu hohe Spannung fiir
starre / kleine Pakete

4. Heizpatrone geht nicht

zwischen Bander

ersetzen

Anzeichen Grund Uberpriifung / Behebung
1. Die Temperatur der 1. Heizpatrone ersetzen

Heizpatrone steigt
nicht wegen ihrer
Beschadigung oder des
Kabe.ls . 2. Die richtige Temperatur einstellen

Keine 2. Zuniedrige 3. Spannung vermindern oder das

VerschweiBung Ter.nperatur der VerschweiBungsvolumen erhohen

Heizpatrone 4, Spannungsfeder der Heizpatrone priifen und

Evers GmbH - Graf-Zeppelin-Str. 10 - 46149 Oberhausen - Telefon +49208 99475-0 - Telefax +49208 99475-31 - evers@eversgmbh.de -

9

eversgmbh.de






