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o ALLGEMEINE HINWEISE

Vielen Dank Fur lhr Vertrauen in eines der zahlrei-
chen Produkte der TECNOMAGNETE S.p.A.

Das vorliegende Handbuch unterstiitzt Sie dabei,
sich mit dem neuen Produkt vertraut zu machen.
Aus diesem Grund wird empfohlen, die Dokumenta-
tion sorgféltig zu lesen und stets alle Hinweise zu
beachten.

Fir jegliche Anfragen oder Informationen
wenden Sie sich bitte an den Kundendienst von
TECNOMAGNETE.

Die in diesem Handbuch enthaltenen Beschreibun-
gen und Abbildungen sind nicht verbindlich.

Mit  Ausnahme der Grundeigenschaften des
beschriebenen  Systems  behadlt sich  die
TECNOMAGNETE S.p.A. das Recht vor, an Kompo-
nenten, Details und Zubehér beliebige Anderungen
vorzunehmen, die fiir die Verbesserung des Produkt
oder aus bautechnischen oder kommerziellen Griin-
den als erforderlich erachtet werden. Sofern vorhan-
den, werden Aktualisierungen der vorliegenden Do-
kumentation in der Anlage beigeftigt.

Vorliegendes Handbuch ist Eigentum des Unterneh-
mens TECNOMAGNETE S.p.A. Die Vervielfaltigung,
auch auszugsweise, und Weitergabe an Dritte ist
ohne schriftliche Genehmigung des Eigentiimers un-
tersagt. Im Fall von Anderungen und/oder Aktualisie-
rungen der Ausrlistung, die ausschlieBlich in Ab-
sprache mit der TECNOMAGNETE S.p.A. erfolgen
dirfen, erhalten Sie eine Erganzung zum Handbuch,
in der die Nutzung und die eventuellen Restrisiken
der vorgenommenen Anderungen beschrieben sind.
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1.1 Prasentation des Unternehmens

TECNOMAGNETE nimmt ihre Tatigkeit 1972 auf
und erlangt dank ihrer innovativen Technologie und
einer groBen Anzahl im Laufe der Jahre beantragter
Patente in zahlreichen Weltmérkten als Hersteller
elektropermanenter Magnetsysteme, die leistungs-
fahig, flexibel und unter véllig sicheren Bedingungen
arbeiten, eine flinrende Position auf zahlreichen
Weltmarkten.

Die elektropermanenten Magnetsysteme von
TECNOMAGNETE sind in der Lage die gesamte er-
forderliche magnetische Anziehungskraft sowohl fir
die Verankerung als auch fur das Heben von Werk-
stiicken zu erzeugen, ohne wéhrend der Arbeits-
schritte elektrische Energie einsetzen zu missen.

Die wichtigsten Tatigkeitsbereiche umfassen:

ABTEILUNG VERANKERUNG AUF
WERKZEUGMASCHINEN

e Serie Schleifen

e Serie Frasen

e Serie Drehen

¢ Serie Schienenbearbeitung

ABTEILUNG FORMSTANZEN

e Systeme zum Verankern von Werkzeugen auf
Pressen

ABTEILUNG HEBEN LEICHTER
WERKSTUCKE

¢ Heber mit manueller Steuerung
o Batteriebetriebene Heber

ABTEILUNG HEBEN SCHWERER
WERKSTUCKE

e Magnetische Heber

o feste Querstreben magnetische Modultrager

o Teleskop-Querstreben magnetische Modultra-
ger

Dank der breiten Auswahl der angebotenen Lésun-
gen, der Flexibilitat bei der Anpassung an die Anfor-
derungen des Kunden, der hochmodernen Techno-
logie und eines effizienten Kundendiensts vor und
nach dem Kauf, ist es TECNOMAGNETE gelungen,
in Uber zwanzig Jahren ihrer Tatigkeit ca. 50.000 In-
stallationen in der ganzen Welt vorzunehmen.
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1.2 Die Bedeutung des Handbuchs

Eine Kopie des vorliegenden Handbuchs muss dem
Installations-, Bedien- und Wartungspersonal der
Ausristung zur Verfiigung gestellt werden, damit der
Betrieb in Ubereinstimmung mit den enthaltenen An-
weisungen gewahrleistet ist.

Das aufmerksame Lesen des Handbuchs ist wichtig,
um die Ausriistung optimal zu nutzen sowie die Si-
cherheit, die eigene Unversehrtheit und die anderer
stets zu gewéhrleisten.

Vorliegendes Handbuch ist ergdnzender Bestandteil
der Ausrustung, die Vervielfaltigungs- und Verbrei-
tungsrechte der Dokumentation und aller Anlagen
sind dem Eigentlimer vorbehalten.

Eventuellen sonstigen Nutzern und Nachbesitzern
ist gemeinsam mit der Ausriistung auch das Hand-
buch auszuhéndigen.

1.3 Aufbewahrung des Handbuchs

Es ist nicht gestattet, Teile des Handbuchs zu entfer-
nen, Seiten herauszureiBen oder Anderungen vorzu-
nehmen.

Das Handbuch stets mit Sorgfalt behandeln.

Bewahren Sie das Handbuch an einem trockenen,
kuhlen Ort auf, an dem es zum eventuellen spateren
Nachschlagen auch fir das zustédndige Personal
leicht zuganglich ist.

1.4 Aufbau des Handbuchs

Zur leichteren Benutzung wurde das Handbuch wie
folgt Ubersichtlich gegliedert:

1 Teil 1 des Handbuchs.

1.1 Kapitel 1 von Teil 1 des Handbuchs.

1.1.1 Absatz 1 des Kapitels 1 von Teil 1 des
Handbuchs.

1.1.1.1 Unterabsatz 1 des Absatzes 1 des Kapi-

tels 1 des Abschnitts 1 des Handbuchs.

Einige Kapitel und/oder Teile verfugen ferner tber
nummerierte Aufzéhlungen, die die Reihenfolge der
durchzuflihrenden Schritte anzeigen.

Hinweise besonderer Wichtigkeit sind mit entspre-
chenden Symbolen gekennzeichnet.

Betriebs- und Wartungsanleitung
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1.5 Bedeutung der Symbole

Sicherheitshinweise erscheinen grundsétzlich fett
gedruckt.

Aussagen, die darauf hinweisen, dass eine beschrie-
bene Operation Restrisiken aufweist, die Verletzun-
gen oder Gesundheitsschaden verursachen kénnen,
wenn sie nicht strikt wie beschrieben ausgefiihrt
wird, sind fett gedruckt und mit folgendem Symbol

gekennzeichnet:

Aussagen, die darauf hinweisen, dass eine beschrie-
bene Operation nur von qualifiziertem und speziali-
siertem Personal vorgenommen werden darf, sind
fett gedruckt und mit folgendem Symbol gekenn-

zeichnet:

1.6 Bedienpersonal

Wie vorstehend bereits erwahnt, dirfen bestimmte
Operationen ausschlieBlich von qualifiziertem oder
geschultem Personal vorgenommen werden. Zur
Beschreibung der Qualifikationsstufe werden folgen-
de Standardmerkmale verwendet:

e das Fachpersonal verfligt Uber ein technisches
Wissen und/oder Uber ausreichende Erfahrung,
das/die es ihm gestattet, die potentiellen Gefah-
ren der Elektrizitdt und/oder der mechanischen
Bewegungen zu vermeiden (Ingenieure und Tech-
niker).

e geschultes Personal wird von qualifizierten Fach-
kraften beraten und/oder Uiberwacht, um poten-
zielle Gefahren elektrischen Stroms und/oder me-
chanischer Bewegungen zu erkennen und diesen
vorzubeugen (Bedien- und Wartungspersonal).

e der Kunde ist verpflichtet, sich vor Inbetriebnah-
me der Ausrlistung zu vergewissern:

1. dass das Personal die Bedienungsanleitung er-
halten, gelesen und verstanden hat;

2. dass sich das Personal nach den gegebenen
Hinweisen richtet.
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1.7 Geschultes Personal

MASCHINENBEDIENER: Eine oder mehrere Per-
sonen, die auf der Grundlage angemessener An-
leitungen vom Eigentlimer der Ausristung beauf-
tragt und bevollméchtigt werden, die Ausrlstung
zu bedienen. Eine weitere Voraussetzung ist die
vollstédndige Kenntnis und das uneingeschrankte
Verstandnis der Inhalte des vorliegenden Hand-
buchs.

o TRANSPORTPERSONAL: Diese Qualifikation
setzt spezifische Kenntnisse (u.U. im Rahmen von
Pflichtkursen erworben) in Bezug auf Hubsyste-
me, Verankerungstechniken und Vorrichtungen
sowie Transportsicherheit voraus. Eine weitere
Voraussetzung ist die vollstéandige Kenntnis und
das uneingeschrénkte Versténdnis der Inhalte des
Handbuchs in Kapitel.

e WARTUNGSTECHNIKER MECHANIK: Diese
Qualifikation setzt spezifische Kompetenzen hin-
sichtlich der Installation, Einstellung, Wartung,
Reinigung und/oder Reparatur voraus. Eine wei-
tere Voraussetzung ist die vollstdndige Kenntnis
und das uneingeschrénkte Verstandnis der Inhalte
vorliegenden Handbuchs.

o WARTUNGSTECHNIKER ELEKTRIK: EN60204
Abs. 3.45): Diese Qualifikation setzt spezifische
Kenntnisse hinsichtlich Eingriffen an elektrischen
Anlagen wie Anschluss, Einstellung, Wartung und/
oder Reparatur voraus. Der Wartungstechniker
Elektrik muss ferner in der Lage sein, an Span-
nung flihrenden Schaltschranken zu arbeiten.
Eine weitere Voraussetzung ist die vollsténdige
Kenntnis und das uneingeschrénkte Verstandnis
der Inhalte vorliegenden Handbuchs.

1.8 Individuelle Schutzausriistungen

A

Das im vorstehenden Absatz genannte Personal
muss angemessene Schutzkleidung zur Unfall-
verhiitung tragen.

Schutzschuhe sind Vorschrift, wahrend die Not-
wendigkeit des Tragens von Gehorschutz,
Schutzhelmen und Schutzbrillen vom Betreiber
abzuwégen ist.

Nicht gestattet ist das Tragen weiter Kleidung,

die sich in den beweglichen Maschinenkompo-
nenten verfangen kann.
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1.9 Allgemeine Sicherheitshinweise

A

Die im Folgenden aufgefiihrten Bestimmungen
und Empfehlungen entsprechen den diesbeziig-
lich geltenden Bestimmungen und basieren im
Wesentlichen auf der Einhaltung dieser Sicher-
heitsbestimmungen.

Die TECNOMAGNETE S.p.A. haftet nicht fiir
eventuelle Schaden an Personen oder Sachen,
die auf die Nichtbeachtung der geltenden Sicher-
heitsvorschriften und der in diesem Handbuch
enthaltenen Anleitungen zuriickzufiihren sind.

Alle betroffenen Bediener sind daher aufgerufen,
die im Folgenden aufgefiihrten Anweisungen zu
befolgen und umzusetzen und sich streng an die
im jeweiligen Land der Installation und Benut-
zung geltenden Bestimmungen zur Unfallverhii-
tung zu halten.

Alle ordentlichen und auBerordentlichen War-
tungseingriffe diirfen ausschlieBlich bei gestopp-
ter Maschine und, sofern méglich, bei getrennter
Spannungsversorgung vorgenommen werden.

Um zu verhindern, dass die Maschine wahrend
der Wartung versehentlich eingeschaltet wird, ist
am Steuerpult ein Warnschild mit folgender Auf-
schrift anzubringen:

ACHTUNG: BETRIEB WEGEN WARTUNG
UNTERBROCHEN

Vor dem Anschluss des Spannungskabels an die
Klemmleiste im Hauptschaltschrank ist sicherzu-
stellen, dass die verfiigbare Netzspannung der
auf dem Typenschild (am Schaltschrank) angege-
benen entspricht.

Der Transport, die Installation, der Betrieb sowie
die ordentliche und auBerordentliche Wartung
der Ausriistung diirfen ausschlieBlich durch Per-
sonal erfolgen, das iiber die in Absatz 1.5.1 ge-
nannten Voraussetzungen verfiigt.

Das Gerat darf ausschlieBlich fiir die in der Be-
triebsanleitung genannten Einsadtze verwendet
werden und nur in Verbindung mit den von
TECNOMAGNETE S.p.A empfohlenen und ge-
nehmigten Geraten und Komponenten.
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1.10 Verhalten im Notfall

A

In Notfillen wird empfohlen, die Verfahren aus
der Betriebs- und Wartungsanleitung der Ma-
schine anzuwenden, an der die Ausriistung ins-
talliert ist.

Im Brandfall die vorgesehenen LéschmaBnah-
men ergreifen und darauf achten, dass mit den
Spannung fiihrenden Teilen kein Wasser in Be-
riihrung kommt.

1.11 Nicht vorgesehener oder
unsachgemaBer Gebrauch

A

Die Austriistung ist nicht fiir den Einsatz in explo-
siven Umgebungen geeignet.
Der nicht vorgesehene Gebrauch kann:

e Verletzungen des Personals verursachen;

e die Ausriistung selbst oder andere Anlagen
beschédigen;

e die Zuverlassigkeit und die Leistungen der
Ausriistung beeintrédchtigen.

Die Ausriistung darf nicht zu Zwecken verwendet
werden, die von den vorgegebenen verschieden
sind. Insbesondere sind zu vermeiden:

e unangemessene Hubparameter
¢ fehlende oder unzureichende Wartung
¢ Nichtbeachtung der Betriebsanleitung

¢ instabile oder unsichere Befestigung der Aus-
riistung und deren Komponenten

e Bei jedem Zweifel hinsichtlich des Einsatzes
wenden Sie sich bitte an die TECNOMAGNETE
S.p.A. um festzustellen, ob es sich unter den
gegebenen Umstdnden um unsachgeméaBen
Gebrauch handelt.

Zur Verankerung spezieller Materialien, die in
vorliegendem Handbuch nicht aufgefiihrt sind, ist
zuvor eine entsprechende Genehmigung von Sei-
ten der TECNOMAGNETE S.p.A. einzuholen.

Betriebs- und Wartungsanleitung
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1.12 Typenschilder

Auf DEN ELEKTROPERMANENTEN MAGNETSYS-
TEMEN ZUM ANHEBEN DER SERIE TECNOLIFT
sind mit den gesetzlichen Vorschriften konforme Ty-
penschilder des Herstellers angebracht.

ACHTUNG

Typenschilder diirfen unter keinen Umsténden
entfernt werden, auch dann nicht, wenn die Aus-
riistung weiterverkauft werden sollte.

Sollte ein Typenschild beschadigt werden oder
sich geldst haben, wenden Sie sich bitte an die
TECNOMAGNETE S.p.A., um eine Kopie zu erhal-
ten.

Bei allen Kommunikationen an die
TECNOMAGNETE S.p.A. nennen Sie bitte stets
das auf dem Typenschild eingepragte Modell.

Die Nichtbeachtung vorstehender Bestimmun-
gen befreit die TECNOMAGNETE S.p.A. von je-
der Haftung fiir eventuelle, hierdurch verursachte
Schiaden oder Unfélle. In diesem Fall haftet der
Betreiber gegeniiber den kompetenten Behérden
allein.

133

Verpacken

Evers GmbH + Graf-Zeppelin-Strae 10-12 « 46149 Oberhausen « Telefon (02 08) 99 475-0 « Telefax (02 08) 99 475-31 + E-Mail de + w de

DEUTSCH



DEUTSCH

h

Die Hubsysteme kénnen in Holzkisten geeigneter
GroBe transportiert werden. Zur Erleichterung des
Transports kann die Verpackung auf einer Palette
befestigt werden.

p TRANSPORT UND
VERLAGERUNG

2.1 Empfang

Vor dem Versand wird jede Ausriistung sorgféltig ge-
prift. Kontrollieren Sie beim Empfang der Ware bitte
die Unversehrtheit der Verpackung und des Inhalts
(vorbehaltlich anders lautender Weisungen vonsei-
ten der TECNOMAGNETE S.p.A.), um sicherzustel-
len, dass die Ausristung wahrend des Transports
nicht beschédigt wurde und die Lieferung den Spe-
zifikationen der Bestellung entspricht. Melden Sie
eventuelle Méngel oder Beschadigungen bitte um-
gehend der TECNOMAGNETE S.p.A. und dem Spe-
diteur, der flr Transportschaden haftet.

ACHTUNG A

Die Beanstandung eventueller Méngel oder Schaden
muss innerhalb von 10 Tagen ab Warenempfang er-
folgen.

2.2 Verlagerung

ACHTUNG A %

Das mit der Handhabung und dem Transport be-
auftragte Personal sollte Sicherheitsschuhe und
Schutzhandschuhe tragen.

Dem Betreiber obllegt es, zu garantieren, dass
jede Verlagerung in Ubereinstimmung mit den
geltenden Sicherheitsvorschriften erfolgt.

ACHTUNG A

Zum Heben und Bewegen der Ausriistung den
Arbeitsbereich freihalten und dabei einen Sicher-
heitsabstand einkalkulieren, um Personen, Tiere
oder Gegenstande zu schiitzen, die sich in die-
sem Bereich aufhalten kdnnen.

Die Austriistung kann mit geeigneten Hubvorrich-
tungen gehoben und verlagert werden, deren
Tragfahigkeit fiir das zu hebende Gewicht ange-
messen ist.

Die Ausriistung sehr vorsichtig anheben und St6-
Be vermeiden, die Komponenten der Ausriistung
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beschédigen und so die einwandfreie Funktion
beeintrachtigen kénnten.

Bei der Verlagerung mit Gabelstaplern die zulas-
sigen Hochstgeschwindigkeiten und Neigungen
beachten.

Das Transportmittel unter keinen Umstanden mit
frei schwebender Last zuriicklassen.

ACHTUNG A

Wahrend des Transports, der Verlagerung und
Einlagerung die Ausriistung von der Spannungs-
versorgung trennen und alle beweglichen Kom-
ponenten blockieren.

ACHTUNG A

Die Hubsysteme nicht mit elektromagnetischen
Hebevorrichtungen umschlagen.

ACHTUNG A

Vor dem Offnen der Verpackung die auf dieser
abgedruckten Hinweise lesen und beim Auspa-
cken strikt beachten.

Die Originalverpackung fiir eventuelle spatere
Transporte aufbewahren.

2.3 Transport

Fir den Transport kénnte es erforderlich sein, be-
stimmte Komponenten abzubauen, die am Installati-
onsort von den Technikern des Kundendienstes der
TECNOMAGNETE S.p.A. oder vom Kunden selbst
nach Anleitung der TECNOMAGNETE S.p.A. erneut
montiert werden.

Der Transport muss bei folgenden Umgebungsbe-
dingungen erfolgen: Umgebungstemperatur zwi-
schen -10°C und +55°C bis max. 70°C fiir eine Dau-
er von hochstens 24 h.

Sollte es erforderlich sein, die Ausriistung mit Spezi-
altransportmitteln zu transportieren (See- oder Luft-
weg), missen angemessene Verpackungen und
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Schutzvorrichtungen vorgesehen werden um Sché-
den durch StéBe zu vermeiden. Zum Schutz der
Ausristung vor Witterungseinflissen Schmiermittel
mit Rostschutz verwenden und im Inneren der Ver-
packung Beutel mit hygroskopischem Salz positio-
nieren. Alle beweglichen Komponenten fachgerecht
blockieren oder, sofern méglich, demontieren.

2.4 Einlagerung

Fir die Stilllegung und l&ngere Einlagerung die Aus-
rlistung griindlich reinigen sowie alle Metallteile mit
Schutzdl oder -Fett einreiben um Oxidation zu ver-
hindern.

Den Controller vom permanenten Magnetmodul und
vom Schaltschrank trennen.

Es wird empfohlen, die Ausrlstung mit einer wasser-
dichten Plane abzudecken und an einem trockenen,
geschutzten Ort aufzubewahren.

Die Lagerungstemperatur sollte zwischen 0°C (32°F)
und 55°C (131°F) betragen.

Die relative Luftfeuchtigkeit sollte zwischen 30 %
und 90 % liegen (nicht kondensierend).

Die Atmosphére im Lagerraum muss sauber sowie
frei von S&uren, korrosiven Gasen, Salzen usw.
sein.

Zur erneuten Inbetriebnahme siehe Anleitung in Ka-
pitel 4.
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9 BESCHREIBUNG DES
SYSTEMS

3.1 Einleitung

TECNOMAGNETE ist seit tiber 30 Jahren in der For-
schung und der Entwicklung des elektropermanen-
ten Magnetismus aktiv, der einzigen Technologie, die
in der Lage ist, SICHERHEIT, LEISTUNG, PRAKTI-
SCHE HANDHABUNG und ENERGIEEINSPARUN-
GEN zu kombinieren.
Die elektropermanenten Heber der Serie TECNO-
LIFT befestigen, transportieren und I6sen die Last
mit extremer Mihelosigkeit.
Sie sind geeignet, da sie stets Uber der Last arbei-
ten, ohne diese zu komprimieren noch zu verfor-
men.
Sie optimieren die Arbeitsbereiche, da sie weder
Manévrierflache, noch Zwischenrdume zwischen ei-
ner Last und der nachsten benétigen.
Die in diesem Handbuch beschriebenen Maschinen
sind elektropermanente Magnetsysteme fir das An-
heben und den Umschlag von Blechen, Halbzeugen,
Schmiedeteilen, Profilen und mit Sauerstoffschnitt
hergestellte Werkstticke.
Das Anheben und Umschlagen von ferromagneti-
schen Werkstoffen anhand des Einsatzes dieser He-
bertypen wird durch die Fahigkeit dieser Werkstoffe
mdglich, die Kraftlinien des von der Ausristung er-
zeugten Magnetfelds zu leiten.
Die von TECNOMAGNETE entwickelte elektroper-
manente Technologie ermdglicht die Nutzung der in
einigen Legierungen oder besonderen Verbundstof-
fen gespeicherten oder speicherbaren magnetischen
Energie: den Dauermagneten.
Die Ubereinstimmung mit den EU-Normen, sowohl
was die Sicherheit der Arbeitsumgebungen, als auch
deren elektromagnetische Vertraglichkeit anbetrifft
(Leitungs- und Strahlungsemissionen) macht den
elektropermanenten Magnetkreis zur einzigen maogli-
chen Alternative im Bereich der Magnetheber. In der
Tat erfilllen diese Systeme die folgenden Vorausset-
zungen:
® sie bendtigen keine kontinuierliche externe Ener-
giequelle (im Gegensatz zu elektromagnetischen
Geraten), da das Funktionsprinzip mit doppeltem
umpolbaren Dauermagnet (elektropermanenter
Magnetkreis TECNOMAGNETE) die Stromversor-
gung nur fiir Zyklen weniger Sekunden jeweils in
den Phasen “MAG” der Magnetisierung und “DE-
MAG” der Entmagnetisierung einsetzt.
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e sie verfligen Uber eine vollig unabhéngige innere
Sicherheit wahrend der gesamten Dauer des Las-
tenumschlags und sind daher gegen Stromunter-
brechungen immun. Dank der hochleistungsfahi-
gen Dauermagneten bleibt die Last mit
durchgehender Kraft befestigt.

e sie beeinflussen den Betrieb der umgebenden
Gerate nicht (wahrend der Phase des Lésens der
Last besteht kein Energierlickfluss in das Strom-
netz).

3.2 Funktionsweise

Jeder Magnetheber entwickelt eine Anziehungskraft
auf einer eisenhaltigen Masse, ob dieser sich in per-
fektem Kontakt mit dieser befindet oder mit einem
eventuellen Zwischenraum.

Unter Zwischenraum wird der durchschnittliche Ab-
stand zwischen den Polen des Hebers und der
Oberflache der Last verstanden.

Dieser entsteht aufgrund von UnregelmaBigkeiten
auf der Last (Zunder, Fremdkérper, etc.) und/oder
eventuellen Oberflachenverformungen der Last
(Konkavitaten, Konvexitaten, etc.).

Das Vorliegen des Zwischenraums bringt einen Ver-
lust der Kraft mit sich, die proportional zur VergroBe-
rung des Zwischenraums abnimmt.

Diese Eigenschaft wird in der Kurve Kraft-Zwischen-
raum (siehe Anlage - Kurve Kraft/Zwischenraum)
maximale Last fir einen Zwischenraum von min. 0
mm dargestellt (siehe Normen EN 13155).

Der Heber wird normalerweise dimensioniert, um
eine Kraft von mindestens dreimal dem Gewicht der
maximalen Last zu entwickeln.

Damit wird ein ausreichender Spielraum durch Uber-
lasten garantiert, die wéhren des Lastenumschlags
eintreten, vorausgesetzt, die Vorschriften zum Ein-
satz des Hebers werden korrekt befolgt (gut zentrier-
te Positionierung der Last, Last nicht hoher als die
max. Tragfahigkeit, Eliminierung von Fremdkdrpern,
etc.)

Die Last wird anfangs mit dem Heber in der Phase
PICK UP angehoben (Magnetkraft von 75 %), um
dann versetzt zu werden, nachdem der Zyklus FULL
MAG ausgefuhrt wurde (Magnetkraft von 100 %).
Durch diese SicherheitsmaBnahme betragt die Ver-
ankerungskraft wéhrend des Umschlags mindestens
30 % mehr als die, mit der die Last anfénglich ange-
hoben wurde.
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3.3 Hauptkriterien der Verankerung von
Lasten

Die Kraftlinien (Magnetfluss) verlaufen zwischen den
Nord- und Stidpolen eines Magnetsystems.

-
~—
N\

27 1 1\

1
1

Dieser Fluss kann genutzt werden um eisenhalti-
ge Elemente zu blockieren. Auf ein Werkstiick aus
Stahl, das von einem Magnetfeld durchflossen wird,
wirkt mit einer Polaritat, die der des Magneten ent-
gegengesetzt ist, eine Anziehungskraft bis zum di-
rekten Kontakt.

Die Intensitat des Magnetflusses ist vom Werkstoff,
aus dem es besteht, den Abmessungen desselben,
der Qualitat der Kontaktflache zwischen der anzu-
hebenden Last und dem magnetischen Hubsystem
sowie davon abhangig, wie leicht der Magnetfluss
im Inneren des Stahls erfolgen kann.
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3.4 Faktoren, die die Magnetkraft
bestimmen

Die Intensitat des auf die Last einwirkenden Mag-
netflusses ist der Hauptfaktor flir die Verankerungs-
kraft. Fiir eine optimale Verankerung muss auf die
Last ein mdglichst starker Magnetfluss einwirken.
Um dies bei einer einfachen Last zu erreichen, muss
es korrekt zwischen den Nord- und Sldpolen des
magnetischen Hubsystems positioniert werden. Die
Verankerungskraft verhélt sich proportional:
1) zum Quadrat der Intensitat des Magnetflusses an
der Kontaktflache der Last;
2) zur Kontaktflache der anzuhebenden Last mit
dem magnetischen Hubsystem bis zum maxima-
len S&ttigungspunkt.

Verankerungskraft daN/cm?

Intensitat des Magnetflusses

Verankerungskraft daN/cm?

Bereich

Wird die Kontaktflache verdoppelt, verdoppelt sich
auch die Verankerungskraft. Eine Minderung der
Flussdichte um 10 % vermindert die Verankerungs-
kraft um 19 %. Wird die Flussdichte halbiert, ver-
mindert sich die Verankerungskraft um 75 %. Eine
Minderung der Flussdichte kann auftreten wenn der
Fluss auf einen magnetischen Widerstand (Reluk-
tanz) stoBt. Einen solchen Widerstand verursachen
beispielsweise Zwischenrdume (durchschnittliches
Spiel zwischen anzuhebender Last und magneti-
schen Hubsystem) oder die Elemente des Werkstoffs
der anzuhebenden Last. Die Hauptfaktoren, die sich
auf die Flussdichte und die Haftung einer anzuhe-
benden Last beliebiger GroBe auswirken, werden in
den folgenden Absétzen beschrieben:
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3.4.1 Kontaktflache

Die hochste Kraft zum Anheben wird dann erreicht,
wenn die Zwischenrdume auf ein Minimum reduziert
werden und eine konsistente Haftflache besteht. Die
schlechteste Haftung besteht bei Vorhandensein
von Zwischenrdumen und geringem Kontakt. Die
Verankerungskraft erfahrt eine proportionale Herab-
stufung an der tatsachlichen Flache des Kontakts
mit der anzuhebenden Last.

Kontaktflache

3.4.2 Oberflachenbeschaffenheit

Auch die Oberflachenrauheit des anzuhebenden
Werkstucks ist fur die Verbesserung der Hebebe-
dingungen von Bedeutung. Eine gute Kontaktflache
mit dem Magnetheber verringert die Zwischenraume
betrachtlich und erzielt so eine zuverlassige magne-
tische Verankerungskraft.

3.4.3 Der Werkstoff

Priifen Sie den Werkstoff des anzuhebenden Werk-
stlicks. Die fir die Haftung wichtige Eigenschaft des
Materials ist seine magnetische Leitfahigkeit. Der
magnetisch leitfahigste Werkstoff ist Weichstahl,
flr andere Materialien gelten die folgenden Minde-

rungsfaktoren:
1 Weichstahl
0,7 + 0,8 Legierter Stahl
0,5 Gusseisen
0,2 Nickel
0 unmagnetischer Edelstahl, Messing,
Aluminium

3.4.4 Zustand der Oberflache des Werkstiicks
Thermische Oberflachenbehandlungen wirken sich
auf die physische Struktur der Materialien sowie auf
deren Fahigkeit aus, Magnetflisse zu absorbieren.
Am besten eignen sich gegliihte Werkstoffe. Ge-
hértete Materialien absorbieren Magnetstréme nur
unzureichend und neigen dazu, nach Deaktivierung
des Hebers (DEMAG) in bestimmtem Umfang ma-
gnetisch zu bleiben. Mitunter ist es daher schwer,
das Werkstiick vom Magnetheber abzunehmen. Der
Restmagnetismus (oder zurlickbehaltene Magnetis-
mus) kann mit Hilfe eines Entmagnetisierers entfernt
werden.
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3.4.5 Stérke des Werkstiicks

Der Magnetfluss im Inneren des Werkstiicks bildet
einen Halbkreis, der vom Zentrum eines Pols des
Magnethebers ausgeht und bis zum Zentrum des
néchsten Pols reicht. Ist das Werkstlick diinner als
dieser Radius, geht der austretende Magnetfluss
verloren und tragt nicht zur Haftung bei. Die Haftung
ist somit geringer als die, die erreicht wird, wenn der
Magnetfluss von einem ausreichend dicken Werk-
stlick komplett absorbiert wird.

3.5 Einheitliche Leistungen und absolute
Unabhéngigkeit

Die technischen Eigenschaften der Gerdte von
TECNOMAGNETE (Regenerierung des Séattigungs-
niveaus bei jedem Arbeitszyklus, absolutes Fehlen
von Uberwarmung, absolut statische Beschaffenheit
aller Bauteile, perfekte Abschirmung vor externen
Stérungen) sind derart, dass sie den Erhalt der ur-
springlichen Leistungen auf unbestimmte Zeit ga-
rantieren.

In Bezug auf Tag/Arbeit ist auBerdem zu unterstrei-
chen, dass der Heber von TECNOMAGNETE keinen
energetischen ,Kirzungen“ oder Herabstufungen
jeglicher Art unterworfen ist: die Leistungen bleiben
wahrend der gesamten Betriebsdauer konstant, da
es sich um ein ,kaltes“ System handelt und somit
die Verankerungskraft keinen Abfall aufgrund der
progressiven Erwérmung der Magnetmodule erlei-
det.

In der Phase des Anhebens und Verschiebens der
Last ist der Heber von TECNOMAGNETE physika-
lisch von externen Energiequellen unabhangig.

Ein DAUTANAC-System (Option), das automatisch
vom Aufhangungszug betatigt wird, unterbricht jegli-
che Mdglichkeit des Lésens der Last, auch verse-
hentlich, indem es die Steuerelektronik ausschlieBt,
die ausschlieBlich auf den aufliegenden Heber wir-
ken kann.
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0 VERFUGBARRE MODELLE
Serie TECNOLIFT

Die in diesem Handbuch beschriebenen elektroper-
manenten Heber kdnnen in die folgenden Typen un-
terteilt werden:

e Querstreben mit Teleskoparmen Modelle TM 4/N;
TM 6/N oder TM ....SP

¢ Feste Querstreben Modelle BF 2; 4; oder BF...SP

* Querstege fiur existierende Querstreben Model-
le GTR4; 6; ......

e Schwingende Querstreben Modelle TB

anm Produktwerte

Feste Querstreben fiir den Umschlag von
Gleisprofilen und Erzeugnissen aus Sauerstoff-
schnitt Modelle TP, RO, TT

Einzelne Heber fir den Umschlag von Blécken,
Modelle SML, SMH und SMU

Systeme zum Umschlagen von Coils Modelle CV,
CV/T, CO, CH

Systeme zum Umschlagen von Kniippeln und
Brammen Modelle BL, BR

Systeme zum Umschlagen von Rundstahl, Roh-
ren und Zisternen Modelle RD, TU, CS.

Zusammensetzung der Lieferung fiir Standardprodukte Serie TECNOLIFT

|TM| BF|GTR|TB|'I'I' |SML|SMH|SMU|CV|CO|CH|BL|BR|TP|R0|RD|TU|CS

Tragendes Struktur - hochfestes

Stahlrohr ¢ & - o
Begrenzungsstreben der 00 O =
Magnetmodule

Elastisches System zur Aufhangung
der Module

Integriertes Steuergerat e o - o
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Doppelter Magnetisierungszyklus
PICK-UP/FULL MAG

Teleskopisches hydraulisches System e - - -
Fernbedienung RC RC RC SR

Steuerung von der Kabine aus -
Steuerkanzel

Leistungsregelung APC.
SAFE-Taste

DAUTANAC

Steuergerat Sattigung UCS

Lampenblock
Kettenzug

Gefederter Kabelwickler

> >
> >
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1
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Zusétzliche Befestigungen
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4.1 Querstreben mit Teleskoparmen
Modelle TM 4/N, TM6/N und TM...SP

TM 4/N: zum Stlickumschlag von Blechen mit Lan-
gen bis 12 m Bestehend aus 4 Querstegen mit je-
weils 2 Magnetmodulen.

TM 6/N: zum Stiickumschlag von Blechen mit Lan-
gen bis 16m Bestehend aus 6 Querstegen mit je-
weils 2 Magnetmodulen.

TM.....SP.: siche Anlagen

Die Querstreben der Serie TECNOLIFT-TM gestatten
durch das gleichmaBige Befestigen der Last von
oben ohne Verformungen oder Beschadigung der-
selben einen sicheren und praktischen Transport
und rationalisieren so die Prozesse des Umschla-
gens und Lagerns von Blechen.
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Die Querstreben haben die Méglichkeit, den Achs-
abstand zwischen den Modulen zu verléngern oder
einzuschranken und auszuwahlen, welche Kopfe zu
magnetisieren sind (Auswahl der Querstege).

Durch Auswahl der erforderlichen magnetischen

Querstege kénnen Lasten unterschiedlicher Langen

gemaB dem folgenden Schema angehoben werden:

e kiirzere Lasten: Aktivierung nur der zentralen
Querstege unter Ausschluss der duBeren;

e Lasten mittlerer GroBe: alle Querstege bei duBe-
ren in geschlossener Position;

e |asten maximaler Lange: alle Querstege bei du-
Beren in ausgefahrener Position;

e Bander: alle Querstege mit Teilmagnetisierung der
Kopfe (linke oder rechte Seite).

Die Teleskopbewegung wird von einer eigens dazu
bestimmten hydraulischen Pumpe betétigt. Das Ver-
schieben der externen Kdpfe gestattet das Arbeiten
auf einer groBen Auswahl Offnungen abhéngig vom
eingesetzten Modell.
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4.2 Feste Querstreben Modelle BF

BF: fir den Stiickumschlag von Blechen bestehen
sie aus einem Hauptbalken, an dem 2, 4, n..... mag-
netische Modultréger-Querstege befestigt sind.

Sie verfligen Uber dieselben Eigenschaften wie die
Modelle TM jedoch mit Magnet-Querstegen mit fes-
tem Achsabstand. Sie werden eingesetzt, wenn die
umzuschlagenden Bleche konstanter Lange

sind und kein Bedarf an der

Teleskopbewegung

besteht.

4.3 Magnetische Modultréager-Querstege
Modelle GTR

DEUTSCH

GTR: es handelt sich um 4, 6 ..... Magnet-Querstege
(jeweils Versionen GTR 4/N; GTR 6/N; GTR .....) kom-
plett mit Kontrollgerét und eigens fir die Installation
auf bereits vorhandenen festen oder teleskopischen
Querstreben entwickelt.

Magnetisch entsprechen sie den Modellen TM4/N,
TM6/N, TM...SP und dem BF.
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4.4 Schwingende Querstreben
Modelle TB

TB: zum Stiickumschlag von Blechen vertikal und
horizontal.

Gestatten das Umschlagen von Blechen sowohl ver-
tikal als auch horizontal und gestatten den Vorgang
der Blechaufnahme vertikal und das anschlieBende
Positionieren der Last horizontal (normalerweise
vom Lager auf die Werkbank zum Schneiden) und
umgekehrt.

Sie werden mit spezieller Taschen-Fernsteuerung
geliefert.
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4.5 Feste Querstreben fiir
Schneidanlagen Modelle TT

TT: flr den Einzelumschlag von Blechen.

Gestatten schnelle Vorgange des Ladens/Entladens
von Blechen auf und von Schneidmaschinen (Plas-
ma, Sauerstoffschnitt, Laser und mit hoher Auflo-
sung).

Insbesondere gestatten sie, die Werkbank sowohl
vom geschnittenen Blech als auch vom ,,Skelett“ in
nur einem Arbeitsgang zu befreien und machen die
Maschine sofort wieder verfligbar.

Es stehen Standardmodelle fiir Bleche jeder Oberfla-
chenbeschaffenheit zur Verfigung und mit Schnitt-
stiicken minimaler GréBe und Starke (siehe Anla-
gen).
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4.6 Feste Querstreben Modelle TP

TP: modulare Systeme fiir den Umschlag von Bal-
ken und handelsublichen Profilen.

Ihr besonderes Formprofil gestattet auch das Um-
kippen des Balkens auf dem Boden und seine m-
helose Lagerung auf Racks oder Transportmitteln.

4.7 Einzelheber Modelle SML; SMH; SMU

SML: fir den Einzelumschlag von vorbearbeiteten
Blechen oder Bldcken bei geringen Arbeitszwischen-
rdumen. Ausgestattet mit mehrpoligem Magnetkreis
flr eine gleichmaBige Kraftverteilung.

SMH: fir den Einzelumschlag von geschmiedeten
Brammen und Bldcken auch bei geringen Arbeits-
zwischenrdumen. Ausgestattet mit vierpoligem Ma-
gnetkreis flr eine héhere Kraftkonzentration und
héhere Magnetleistung.

SMU: flir den Einzelumschlag von Platten und Bén-
dern. Eigens flr den Umschlag von Lasten mit gerin-
ger Breite ausgelegt.

anm Produktwerte
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4.8 Systeme zum Umschlagen von Coils
Modelle CV; CH: CV/T; CO

CV: Module fiir den Umschlag von kompakten kalt-
gewalzten Coils mit Vertikalachse.

CH: Module fiir den Umschlag von kompakten kalt-
gewalzten Coils mit Horizontalachse. Geliefert mit
automatischem Lastzentriersystem.
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CV/T: Module fiir den Umschlag von geschnittenen
Coils mit Vertikalachse.

CO: Module fir den Umschlag von Open Coils mit
Vertikalachse.
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4.9 Systeme zum Umschlagen von
Kniippeln und Brammen Modelle BL; BR

BL: Systeme zum Umschlagen von Knuippelschich-
ten (Option: auf Wunsch Systeme mit Temperaturen
der Last von bis zu 600° im Kern). Spezialldsungen
flir alle Morphologien und Tragféhigkeiten.

BR: Module zum Umschlagen von Brammen. Ideal
fur die Anwendung auf Hafenkrénen fir das Be- /
Entladen von Schiffen. Spezialldsungen fiir alle Mor-
phologien und Tragféhigkeiten.

DEUTSCH
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4.10 Systeme zum Umschlagen von
Rundstahl, Rohren und Zisternen
Modelle RD; TU; CS

RD: fir den Einzelumschlag von runden Werksti-
cken. Das besondere Formprofil in “V”-Form passt
sich der Lastmorphologie an und macht die Zentrie-
rung wahrend der Befestigungsphase mihelos.

TU: zum Umschlagen von Rohrblindeln ohne
SchweiBnaht und runden Lasten unterschiedlicher
Morphologie.

CS: zum Umschlagen von runden Lasten groBer Ab-
messungen und geringer Starken. Losungen nach
MaB zum Umschlagen von Zisternen und Kalandern
unter vollig sicheren Bedingungen und ohne Verfor-
mungen der Last.
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9 INSTALLATION

5.1 Mechanische Installation

Wird die mechanische Installation an der Maschi-
ne vom Betreiber selbst vorgenommen, beachten
Sie bitte die Montageanleitungen in der diesbe-
ziiglichen Anlage des gelieferten Hebers.

Die Installation des Gerdts muss von Fachper-
sonal ausgefiihrt werden, das dieses Handbuch
aufmerksam gelesen hat.

Die nachstehende Tabelle enthalt die Parameter
fir die Achsenvorspannung P und die zugehdri-
gen Anzugsmomente M fiir die Schrauben, die zur
Montage verwendet werden. Die Tabelle gilt fiir die
Sechskantschrauben des Typs UNI 5737-65 sowie
Zylinderkopfschrauben mit Innensechskant des
Typs UNI 5931-67. Der Reibungskoeffizient wurde
mit 0,14 fir bearbeitete geschlichtete und gedlte
Oberflachen angenommen. Das empfohlene An-
zugsmoment ist mit einem Drehmomentschlissel
langsam anzubringen.

Widerstandsklasse = 8.8
Gewinde

P (N) M (Nm)

M 6x1 9000 10,4
M 8x1,25 16400 24,6
M10x 1,5 26000 50,1
M 12 x 1,75 37800 84,8
M14x2 51500 135,0
M 16 x 2 70300 205,0
M18x2,5 86000 283,0
M20x2,5 110000 400,0
M22x2,5 136000 532,0
M24 x3 158000 691,0
M27 x 3 206000 1010,0
M30x 3,5 251000 1370,0

5.2 Elektrischer Anschluss

Die Anweisungen flr einen korrekten elektrischen
Anschluss sind in der Bedienungs- und Wartungs-
anleitung in der Anlage des Controllers enthalten,
der mit dem permanenten Magnetmodul geliefert
wird. Es wird jedoch als nutzlich betrachtet, auch
an dieser Stelle an einige grundlegenden Regeln zu
erinnern.

Betriebs- und Wartungsanleitung
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5.2.1 Niitzliche technische Informationen

Die elektrische Sicherheit ist nur dann gewéhrleis-
tet, wenn die elektrische Anlage gemaB geltender
Sicherheitsvorschriften korrekt geerdet ist.

Prifen Sie diese wichtige Voraussetzung fir den
sicheren Betrieb und lassen Sie im Zweifelsfall eine
griindliche Kontrolle der Spannungsversorgung
durch entsprechendes Fachpersonal vornehmen.
Die TECNOMAGNETE S.p.A. haftet nicht flr Scha-
den, die durch fehlende Erdung der Maschine her-
vorgerufen werden.

Der Betreiber hat die Pflicht sicherzustellen, dass die
Anlage mit einem thermomagnetischen Differenzial-
schalter ausgestattet wird, der der Nennspannung
des Systems angemessen ist. Daher einen ange-
messenen Schutz in Form eines thermomagneti-
schen Schalters i C-Kurve mit dem Wert In instal-
lieren, der auf dem Typenschild des Magnetgeréts
angegeben ist.

Das Magnetsystem TECNOMAGNETE arbeitet elek-
tropermanent, d.h. es bendtigt elektrische Span-
nung nur wéhrend der kurzen Zyklusphasen. Diese
Betriebsart garantiert hochste Sicherheit im Fall von
Stromausfallen.

Die Controller TECNOMAGNETE nutzen Uber einen
komplexen Drosselungsprozess direkt das Span-
nungsnetz. Sie arbeiten stets und ausschlieBlich bei
gestoppter Maschine und benétigen eine Spannung,
die normalerweise geringer ist als die Versorgungs-
spannung der Maschine, an der das zu steuernde
Magnetsystem installiert ist.

ACHTUNG A

Die MAG- und DEMAG-Zyklen nicht wiederholt
hintereinander ausfiihren.
Die Systeme TECNOMAGNETE bestehen aus Dau-
ermagneten und verwenden elektrische Energie
ausschlieBlich fiir die Aktivierung bzw. Deaktivierung
des Funktionsbereichs. Die Betriebsweise dieser
Magnetsysteme wird auch als ,KALT“ bezeichnet.
Ein wiederholtes Ausflhren der MAG- bzw. DEMAG-
Zyklen innerhalb kurzer Zeit kann zu Temperaturer-
héhungen am Magnetheber fiihren.
Vermeiden Sie daher Zyklen, die nicht unmittelbar
bendtigt werden.
Der Anschluss des permanenten Magnetmoduls an
die Spannungsversorgung darf ausschlieBlich durch
Fachpersonal erfolgen.
Vor dem Anschluss die Versorgungsspannung und
-Frequenz Uberpriifen.
Die Versorgung des Controllers muss der auf dem
Kennschild des Magnethebers angegebenen Leis-
tung entsprechen.
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9 SCHUTZ- UND
SICHERHEITSVOR-
RICHTUNGEN

6.1 Allgemeines

Die Magnetheber geringer Abmessungen werden
aus einem Einzelblock aus Stahl aus dem Vollen ge-
arbeitet, wéhrend fiir die gréBeren ein Rahmen fiir
den Magnetkreis aus zusammengesetzten Teilen
gebaut wird (eine Grundplatte mit auf dem Umfang
mittels mechanischer Verbindungen befestigten
Schulterteilen), die das Gehause bilden. In den Fal-
len, in denen die Morphologie der Last zum Durch-
biegen neigen kann (z.B. Bleche), sind die Heber mit
einem elastischen Aufhdngungssystem fir die auto-
matische Anpassung an die Morphologie und an die
Biegungen der Last ausgestattet.

Besondere Aufmerksamkeit wurde der Sicherheit
gewidmet: unterschiedliche elektronische und elek-
tromechanische Systeme (iberwachen die korrekte
Magnetisierung der Last und beugen jeglichen even-
tuellen Fehlern wahrend der Vorgange der Magne-
tisierung, der Lastaufnahme, des Umschlags, der
Entmagnetisierung und des Loslassens vor.

6.2 Hinweise

Da das Magnetfeld auch nicht magnetische Korper
durchdringt (Luft, Schleifstaub, nicht eisenhaltigen
Werkstoffe im Allgemeinen), erhélt man den hdchs-
ten Wirkungsgrad eines jeden Magnethebers, wenn
die Pole desselben sich in gutem Kontakt mit der
Lastoberflache befinden (minimale Reluktanz).

Der Verlauf der Verankerungskraft F des Hebers ver-
ringert sich mit dem Zunehmen des Zwischenraums
T (mm), aufgrund des Vorhandenseins von nicht ma-
gnetischen Materialien zwischen den Polen und der
Last (z.B. Zunder, Fremdkorper, Konkavitét, Konve-
xitat, Umreifungen, Bindematerial, etc.)

ES WIR DAHER EMPOHLEN, so weit wie mdglich
zu vermeiden, den Heber in sehr schmutzigen
oder stark verformten Bereichen aufzulegen.

ES WIRD EMPOHLEN, stets so weit wie moglich
jegliche Fremdmaterialien von der Lastflache zu
entfernen, bevor der Heber aufgelegt wird.
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Das System ist flir den Einsatz in/bei den unten
aufgefiihrten Umgebungen und Betriebsparametern
geeignet:

Spannung: Nennwert +10%

Nennspannung: Nennwert +1%

-5°C++40°C
(23°F+104°F)

Betriebstemperatur mit
eingebautem Controller:

-5°C++80°C
(23°F+176°F)

Betriebstemperatur
flr getrennten Controller:

<50% bei 40°C

Feuchtigkeit: (104°F)

Max. Hohenlage: 2000 m G.d.M.

Sichern < Fordern <

Das System hat eine Gerduschentwicklung von
<70dB.

6.3 Sicherheitsbestimmungen

Die Last auf keinen Fall anheben, wenn:

e das Gewicht der Last Uber der maximalen auf
dem Kennschild des Systems angegebenen Last
liegt

e die Abmessungen der Last die vorgesehenen
Uiberschreiten

e die Last starke Verformungen, Konkavitdten oder
Konvexitdten aufweist

e die Temperatur der Last > 80°C betragt (flir warm
betriebene System > als auf dem Kennschild an-
gegeben)

e das System sich nach dem PICK UP als unausge-
glichen erweist

e wenn der Zyklus des PICK UP nicht abgeschlos-
sen ist oder die rote Leuchte blinkt.

Die Last auf keinen Fall umschlagen, wenn:

e die rote Leuchte blinkt oder durchgehend auf-
leuchtet

e das System nicht die volle Leistung erreicht hat
(FULL MAG): die griine Leuchte ausgeschaltet ist

e den Magnetisierungszyklus nicht ausfiihren, wenn
der Heber sich nicht mit der Last in Kontakt befin-
det

¢ im Fall der Unterbrechung der Versorgungsleitung
stets den zuletzt gegebenen Befehl wiederholen

e wahrend der Magnetisierungs- oder Entmagneti-
sierungszyklen keinerlei Wahler bewegen
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e das System nicht zum Versetzen von Gegenstéan-
den verwenden

e vermeidbare StoBe an den Magnetkdpfen und
den mechanischen Strukturen verhindern

e die Magnetkdpfe nie in Wasser kihlen.

6.3.1 Leuchtanzeigen

In den Geraten, die mit Controller ausgestattet sind,
sind die unten beschriebenen Leuchtanzeigen ins-
talliert.

Sollte der Controller nicht eingebaut, sondern se-
parat geliefert werden, sind die Leuchtanzeigen Teil
des Controllers selbst und werden im jeweiligen
Handbuch beschrieben.

ROTE LEUCHTE Zyklus der MAGneti-
DURCHGEHEND sierung in Gang oder
EINGESCHALTET UCS-Alarm
ROTE LEUCHTE PICK UP-Status;
BLINKT teilweise aktiviertes
Magnetsystem
GRUNDE LEUCHTE Magnetsystem korrekt
DURCHGEHEND aktiviert; volle Leistung
EINGESCHALTET (FULL MAG)
WEISSE LEUCHTE Gruppe versorgt
EINGESCHALTET (Leuchte in der Nahe
des Hauptschalters).

Betriebs- und Wartungsanleitung
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6.3.2 Seitliche Biegung

Fir die sichere Aufnahme der umzuschlagenden
Last ist es wichtig zu Uberpriifen, ob ihre Eigen-
schaften den im Diagramm (siehe Abb.) “SEITLICHE
BIEGUNG” angegebenen Werten entsprechen.

Einer der Hauptgriinde fiir das L&sen der Last ist der
Umschlag von groBen Werkstlcken, die jedoch ge-
ringe Starke aufweisen und so einen Abblattereffekt
verursachen.

Diese Lasten verfigen Uber keine ausreichende
mechanische Tragfahigkeit und daher gibt das Dia-
gramm “SEITLICHE BIEGUNG” den maximalen
Uberstand an, den das umzuschlagende Werkstiick
abhéngig von seiner Starke im Vergleich zum Mag-
netheber aufweisen darf.

Die mangelnde Beachtung des oben Beschrie-
benen enthebt TECNOMAGNETE S.p.A. von
jeglicher eventueller Haftung durch Sach- oder
Personenschaden, die sich daraus ergeben
konnten.

SEITLICHE BIEGUNG
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6.3.3 Uberlast 9

Fir eine sichere Aufnahme ist es auch wichtig zu STEUERUNGEN

{iberpriifen, ob keine Uberlast auf den Magnetmo-

dulen erzeugt wird, insbesondere beim Vorliegen

von Lasten mit groBer Starke und hohem Gewicht, 7.1 Doppelter Magnetisierungszyklus
die die maximale Tragfahigkeit des Magnetsystems
erreichen. Fur eine korrekte und sichere Funktions-
weise des Magnetsystems ist eine gleichméaBige
Lastverteilung auBerst wichtig. Das Mangeln einer
gleichmaBigen Verteilung kann zum Verlieren der
Last flihren (siehe Abb.).

1. ZYKLUS “MAG™:
Magnetkraft von 75 %
(Phase PICK UP)

2. ZYKLUS “MAG”:

o kN Magnetkraft von 100 %
B Q (Phase FULL MAG)

Gestattet das Anheben der Last vom Boden mit
einer geringeren Leistung, um es dann bei Hochst-

L1/2 L . ;

‘ leistung umzuschlagen und so zu garantieren, dass

es unmdglich ist, die Last an der Leistungsgrenze

umzuschlagen.

7.2 Leistungsregelung (Option)

Mit dieser Vorrichtung kann die Leistung des Hub-
systems in der Phase PICK UP geregelt werden,
sollte das anfangliche Kraftniveau die Aufnahme der
Last schwierig machen.

ACHTUNG A

Nie bei Teilleistung (PICK UP) Lasten umschla-
gen.

7.2.1 DAUTANAC-Vorrichtung (Option)

Der in der Nahe der Befestigungen des Hubsystems
(Ketten, Ring, etc.) montierte DAUTANAC (Automa-
tische Vorrichtung gegen versehentliches Ausschal-
ten) blockiert die versehentliche Entmagnetisierung
(DEMAG) des Magnethebers, wenn dieser sich unter
Zugspannung befindet.

Es handelt sich um einen Magnetschalter, der die
Magnetisierung/Entmagnetisierung nur bei losem
Kettenzug gestattet, d.h. bei Last auf dem Boden.
Er beugt der versehentlichen Entmagnetisierung der
Last wahrend des Umschlagens vor. Der Kettenzug
ist aus hochfestem Stahl Grad 80 hergestellt.

In der Abbildung im Anschluss wird ein Beispiel des
Einsatzes der DAUTANAC-Vorrichtung veranschau-
licht.
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Schakel
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7.2.2 DAUTANAC bei Reset (SAFE) 7.2.6 Fernbedienung

Automatische Vorrichtung zum Sperren der ver-
sehentlichen Deaktivierung des Magnethebers bei
héngender Last. Der Bediener ist gezwungen, im
Moment des Loslassens der Last gleichzeitig 2 Tas-
ten (SAFE und DEMAG) zu Betétigen und so die Ge-
fahr eines versehentlichen Lésens abzuwehren.

7.2.3 Wahler Querstege / Magnetmodule (Option)
Gestattet die differenzierte Magnetisierung der Quer-
stege und/oder Magnetmodule.

7.2.4 UCS (SENSOR MODULSATTIGUNG)

Das elektronische Steuersystem der Sattigung UCS
Uberprift, ob die Stromaufnahme den flr die véllige
magnetische Séattigung der Module erforderlichen
Wert erreicht: beim erfolgen Zyklus FULL MAG
die Last nicht umschlagen, wenn die rote Leuch-
te blinkt oder aufleuchtet und die griine ausge-
schaltet bleibt.

7.2.5 Leistungsregler APC (Option)

Wo die Steuertastatur vorgesehen ist, umfasst diese
die Leistungsregelung APC: Es handelt sich um ei-
nen Wahler der Leistungsstufen, der es ermdglicht,
die Magnetleistung einzugeben, um die Last (in der
Aufnahmephase) bei geringen Starken muhelos 16-
sen zu konnen.

Betriebs- und Wartungsanleitung
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Gestattet aus der Ferne, entfernt vom Arbeitsbereich
und der Last die Bedienvorgénge auszufiihren (PICK
UP / FULL MAG / DEMAG / SAFE / POWER / OPEN
/ CLOSE) (Option).

Die Einheit mit ergonomischem Giiff sieht auBerdem
die Taste Reset, Notaus, Leistungsregelung APC
(Option) vor. Mit regelbarer Frequenz, umfasst zwei
wieder aufladbare Batterien und Ladegerét (110 oder
220 V).

7.2.7 Warmesonde (Option)

Diese Vorrichtung wird nur im Fall des Umschlags
von Lasten mit Temperaturen tber 200°C verwen-
det.

Sie wird beim Erreichen der zulassigen Hochsttem-
peratur im Inneren des Magnethebers ausgeldst.
Auf diese Weise wird nur der Befehl DEMAG akti-
viert, um die Last auf den Boden zu bringen.

NB: Den Magnetheber an der Luft abkiihlen las-
sen und nie in Wasser tauchen.

7.2.8 Vorrichtung gegen Lastverlagerungen
(Option)

Greift ein, sollte das System eine stérkere Neigung
als den eingegebenen Grenzwert aufweisen. In Rei-
he mit dem Befehl des Hochfahrens des Hakens an-
geordnet, blockiert sie das Anheben.
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Im Fall des Eingreifens den Entmagnetisierungszy-
klus ausflihren (DEMAG) und die Last besser zen-
trieren.

Die in der Nahe der Befestigung des Hebers befes-
tigte Vorrichtung liest die Neigung aufgrund einer
nicht ausgeglichenen Aufnahme der Last ab und
signalisiert dem Bediener, wenn diese die maximal
eingegebene Sicherheitsneigung Ubersteigt (max.
empfohlene Neigung + 5°)

In der Abbildung im Anschluss wird ein Beispiel des
Einsatzes der Vorrichtung veranschaulicht.

HEBER MIT ZENTRIERTER LAST.

Quecksilber @ befindet sich nur mit der geneigten
Flache der Scheibe @ in Kontakt und lasst das Sys-
tem in gedffnetem Kontakt, die Last ist ausgeglichen
und daher liegt kein Alarm vor.
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HEBER MIT NICHT ZENTRIERTER LAST.
Quecksilber @ befindet sich in sowohl in Kontakt
mit der geneigten Flache der Scheibe @ als auch
mit der externen Wand @ und schlieBt den Kontakt.
Die Last ist nicht ausgeglichen und weist eine Nei-
gung von mehr als 5° auf. Das System befindet sich
daher im Alarmzustand.
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7.2.9 System der Drehung der magnetischen Mo-
dultréager-Querstege (Option)

Manuelles System fiir die 90°-Drehung der mag-
netischen Modultrdger-Querstreben. Gestattet den
Einsatz des Systems flir den Umschlag von Blechen
in Bandform und die Verringerung des Platzbedarfs
des Systems in der Breite. Die Modultrdger-Querste-
ge befinden sich in Normalposition quer zum Haupt-
balken und durch ihre Drehung um 90° erzielt man
ihre Ausrichtung mit daraus folgender Verringerung
des Platzbedarfs.

In der Abbildung im Anschluss wird ein Beispiel des
Einsatzes der Vorrichtung SRM veranschaulicht.

SCHRITTE DER DREHUNG DES QUERSTEGS

(@ den Feststeller der Drehung A anheben

@ Den Modultrédger-Quersteg B in die
gewdlinschte Position drehen (quer oder
l&ngs zur Querstrebe)

(® den Feststeller der Drehung A loslassen
ACHTUNG: Vergewissern Sie sich, dass

der Feststellbolzen der Drehung A sich in
gesperrter Position im Sitz befindet.
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9 RESTRISIKOANALYSE

A

Bei der Herstellung des Hebers wurden vor allem
die baulichen Kriterien und die geltenden Bestim-
mungen beziiglich der Sicherheit beriicksichtigt:
Dennoch kénnen mégliche Restrisiken nicht voll-
standig ausgeschlossen werden.

In diesem Kapitel werden die Gefahren beschrie-
ben, denen der Bediener unter bestimmten Be-
dingungen ausgesetzt ist.

¢ Da der Heber fiir die Installation auf einer zum
Heben ausgelegten Maschine konzipiert ist,
muss der Bediener neben dem Versténdnis des
vorliegenden Handbuchs auch die Anleitungen
der verwendeten Maschine kennen und iiber
deren eventuelle Restrisiken informiert sein.

Die fiir die Bedienung des Magnethebers er-
forderlichen individuellen Schutzausriistungen
sind daher die, die eventuell auch an der ent-
sprechenden Hebemaschine getragen werden
miissen.

Betriebs- und Wartungsanleitung

anm Produktwerte

e Fiir die Belastung durch elektromagnetischer
Felder sind besonders die Gefahren abzuwa-
gen, die fiir schwangere Frauen, Personen mit
bestimmten Krankheiten, Tragern von Herz-
schrittmachern oder sonstigen Prothesen
mit elektronischen Schaltkreisen (Horgerate,
Metallimplantate im Schadel oder in der Nahe
sonstiger lebenswichtiger Organe) bzw. bei
GefaBclips oder Splittern aus ferromagneti-
schen Materialien) bestehen. Diesbeziiglich ist
zu beachten:

1. Die Produkte TECNOMAGNETE sind statio-
ndre Magnetsysteme, d.h. sie strahlen keine
elektromagnetischen Felder aus.

2. der Wert V/m (Volt pro Meter), der wahrend
der Bearbeitungsphase abgegeben wird, ist
gleich 0 (NULL).

3. das magnetische Feld, das sich wahrend
der Phase MAGnetisierung/Entmagnetisie-
rung (DEMAG,) bildet, liberschreitet in einem
Abstand von 100 mm vom System nicht 100
Gauss.
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9) ZULASSIGER GEBRAUCH
DER AUSRUSTUNG

Einige Modelle verfigen Uber ein in die Struktur
integriertes Steuergerat, wahrend andere (ber ein
unabhéngiges, getrennt geliefertes Kontrollgerat
verfligen.

Im Anschluss werden die Anweisungen bezuglich
der integrierten Geréte aufgefiihrt, wahrend fiir die
unabhéngigen Gerate das spezifische Handbuch
konsultiert werden muss, das mit dem Gerat selbst
geliefert wird.

9.1 Integrierte Tastenfelder

9.1.1 Einzelne Magnetheber (SML; SMH; SMU;
CV; CO; CH; BR.......)

FERNBEDIENUNG RC:

A Taste der Teilmagnetisierung (PICK UP)

B Taste der Vollmagnetisierung (FULL MAG)
C Taste der Entmagnetisierung (DEMAG)

D SAFE-Taste

G Leistungsstufenwahler der
(Option)

H Ausschalttaste der Fernbedienung. Durch Dri-
cken wird die Fernbedienung auf OFF (aus) po-
sitioniert und durch Drehen um ca. 60° begibt sie
sich wieder in Position ON (gin).

Teilmagnetisierung

A B
[ D
G H
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NEBENTASTENFELD:

@ Leitungsschalter ON/OFF

@ Netzkontrollanzeige

© Leuchttaste der Teilmagnetisierung (PICK UP)
@ Leuchttaste der Vollmagnetisierung (FULL MAG)

@ Leuchttaste der Entmagnetisierung
(DEMAG)

@ SAFE-Taste

@ Leistungsstufenwahler Teilmagnetisierung
(Option)

POWER

i@;
¢

PICK UP DEMAG

*e

SAFE  FULL MAG

$e

?

@'
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9.1.1.1 Verwendung

1) Das System durch Betétigen des Hauptschal-
ters @ einschalten. Die Kontrollanzeige Netz @
leuchtet auf.

ACHTUNG A : Vor dem Einsatz des Geréts die
Sauberkeit der DAUTANAC-Vorrichtung liberprii-
fen (falls installiert), um den Betrieb unter opti-
malen Bedingungen zu garantieren.

2) Durch Betétigen des Leistungsstufenschalters @
(falls installiert) die Leistung basierend auf den
umzuschlagenden Starken regeln.

N.B. - Diese Regelung ist sehr wichtig, da damit
die fiir die Phase des Lastanhebens zu installie-
rende Leistung (PICK UP) abhéangig von den geo-
metrischen und physikalischen Eigenschaften
ausgewahlt wird. Die Faktoren, die eine korrekte
Festlegung der einzugebenden Stufen beeinflus-
sen sind auch das Gewicht der anzuhebenden
Last und eventuelle Oberflichenverformungen.
Es kénnen daher bei gleicher Blechstarke und
gleicher eingegebener Stufe unterschiedliche Ar-
beitsbedingungen ergeben.

ACHTUNG %: Auf dem Kennschild des verwen-
deten Modells die madglichen Stérken liberpriifen
und die einzugebende Stufe unter Verwendung
der Tabelle im Anschluss ermitteln:

Leistungs- . Angewen-
stufe BRI LS dete Kraft
1 Mindeststérke 15%

Durchschnitts-/ o
2 Mindeststéarke 25%

Durchschnitts-/ o
8 Hoéchststérke 35%

4 Hochststérke 75%

3) Das elektropermanente Magnetsystem auf der
Last positionieren und beachten Sie dabei die
HINWEISE ZUM EINSATZ unter Abs. 9.2. Die
Kontrollanzeigen sind ausgeschaltet.

4) Die Taste PICK UP @ betétigen: die rote Kont-
rollanzeige bleibt wahrend der erforderlichen Zy-
kluszeit eingeschaltet und beginnt daher zu blin-
ken und zeigt damit an, dass das System nicht bei
voller Leistung eingeschaltet ist.

5) Die Last anheben und Uberpriifen, ob die Aufnah-
me optimal erfolgt: die rote Kontrollanzeige blinkt
und zeigt so die Magnetisierung mit verringerter
Leistung und somit den Gefahrenzustand an.

Betriebs- und Wartungsanleitung

Heben « Sichern

Fordern

anm Produktwerte

ACHTUNG @: DIE LAST NIE UNTER DIESEN
BEDINGUNGEN UMSCHLAGEN!

6) Die Taste FULL MAG @ betétigen und so den
Magnetisierungszyklus abschlieBen, indem die
vom System entwickelte Kraft auf Hochstleistung
gebracht wird und das Verschieben daher in volli-
ger Sicherheit mdglich ist: die rote Kontrollanzei-
ge bleibt wahrend der erforderlichen Dauer zum
Durchfiihren des Zyklus eingeschaltet, bei dessen
Ende sie sich ausschaltet und dagegen die griin-
de Kontrollanzeige aufleuchtet.

Griine Kontrollanzeige eingeschaltet: normale Be-
dingungen.

Rote Kontrollanzeige (ALARM) blinkt: Das elekt-
ropermanente Magnetsystem ist nicht vollstandig
magnetisiert: den Befehl FULL MAG wiederholen
und die Last senken, wenn die Lampe sich nicht
ausschaltet.

7) Die Last in die gewinschte Position bewegen und
senken, bis das Befestigungssystem des elektro-
permanenten Magnetsystems nicht mehr unter
Spannung steht.

8) Die Taste DEMAG @ gleichzeitig mit der Taste
SAFE @ betatigen (wo installiert): bei erfolgtem
Zyklus schalten sich die rote und griine Kontroll-
anzeige aus.

Um das System zu stoppen, den Hauptschalter auf

”0” positionieren und die Gruppe an einen trockenen

Ort bringen.
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9.1.2 Systeme mit Querstrebe mit
Teleskoparmen

9.1.2.1 Einsatz

1) Das System durch Betétigen des Hauptschal-
ters @ einschalten. Die Kontrollanzeige Netz @
leuchtet auf.

ACHTUNG A: Vor dem Einsatz des Geréts die
Sauberkeit der DAUTANAC-Vorrichtung tiberprii-
fen (falls installiert), um den Betrieb unter opti-
malen Bedingungen zu garantieren.

anm Produktwerte

2) Durch Betatigen der Tasten des Offnens und
SchlieBens @ und @ das Ausfahren der Teles-
koparme an die GroBe der umzuschlagenden Last
anpassen

3) Durch Betétigen des Leistungsstufenschalters
@ (falls installiert) die Leistung basierend auf den
umzuschlagenden Stérken regeln.

A B
Cc D
E F
G H

FERNBEDIENUNG RC:

A Taste der Teilmagnetisierung (PICK UP)

B Taste der Vollmagnetisierung (FULL MAG)

C Taste der Entmagnetisierung (DEMAG)

D SAFE-Taste

E Taste Ausfahren Teleskoparme

F Taste Einfahren Teleskoparme

G Leistungsstufenwahler der Teilmagnetisierung

H Ausschalttaste der Fernbedienung. Durch
Driicken wird die Fernbedienung auf OFF (aus)
positioniert, durch Drehen um ca. 60° begibt
sie sich wieder in Position ON (ein).

@
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g NEY
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NEBENTASTENFELD:

@ Leitungsschalter ON/OFF

@ Netzkontrollanzeige

© Leuchttaste der Teilmagnetisierung (PICK UP)

@ Leuchttaste der Vollmagnetisierung
(FULL MAG)

@ Leuchttaste der Entmagnetisierung
(DEMAG)

@ SAFE-Taste

@ Leistungsstufenwahler der Teilmagnetisierung
© Wahler der Anzahl der operativen Module
@ Taste Ausfahren Teleskoparme

@ Taste Einfahren Teleskoparme
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N.B. - Diese Regelung ist sehr wichtig, da damit
die fiir die Phase des Lastanhebens zu instal-
lierende Leistung (PICK UP) abhéngig von den
geometrischen und physikalischen Eigenschaf-
ten ausgewahlt werden kann. Die Faktoren, die
eine korrekte Festlegung der einzugebenden
Stufen beeinflussen sind auch das Gewicht der
anzuhebenden Last und eventuelle Oberflachen-
verformungen. Es kdnnen daher bei gleicher
Blechstarke und gleicher eingegebener Stufe un-
terschiedliche Arbeitsbedingungen ergeben.

ACHTUNG %: Auf dem Kennschild des verwen-
deten Modells die madglichen Starken liberpriifen
und die einzugebende Stufe unter Verwendung
der Tabelle im Anschluss ermitteln:

Leistungs- - Angewen-
stufe BRI LS dete Kraft
1 Mindeststérke 15%

Durchschnitts-/ o
2 Mindeststéarke 25%

Durchschnitts-/ o
8 Hoéchststérke 35%

4 Hochststérke 75%

4) Positionieren Sie das elektropermanente Mag-
netsystem auf der Last und beachten Sie dabei
die HINWEISE ZUM EINSATZ unter Abs. 9.2. Die
Kontrollanzeigen sind ausgeschaltet.

5) Die Taste PICK UP @ betatigen: die rote Kont-
rollanzeige bleibt wahrend der erforderlichen Zy-
kluszeit eingeschaltet und beginnt daher zu blin-
ken und zeigt damit an, dass das System nicht bei
voller Leistung eingeschaltet ist.

Betriebs- und Wartungsanleitung
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6) Die Last anheben und Uberpriifen, ob die Aufnah-
me optimal erfolgt: die rote Kontrollanzeige blinkt
und zeigt so die Magnetisierung mit verringerter
Leistung und somit den Gefahrenzustand an.

ACHTUNG A: DIE LAST NIE UNTER DIESEN
BEDINGUNGEN UMSCHLAGEN!

7) Die Taste FULL MAG @ betédtigen und so den
Magnetisierungszyklus abschlieBen, indem die
vom System entwickelte Kraft auf Hochstleistung
gebracht wird und das Verschieben daher in volli-
ger Sicherheit moglich ist: die rote Kontrollanzei-
ge bleibt wéhrend der erforderlichen Dauer zum
Durchfiihren des Zyklus eingeschaltet, bei dessen
Ende sie sich ausschaltet und dagegen die griin-
de Kontrollanzeige aufleuchtet.

Griine Kontrollanzeige eingeschaltet: normale Be-
dingungen.

Rote Kontrollanzeige (ALARM) blinkt: Das elekt-
ropermanente Magnetsystem ist nicht vollstandig
magnetisiert: den Befehl FULL MAG @ wiederho-
len und die Last senken, wenn die Lampe sich nicht
ausschaltet.

8) Die Last in die gewuinschte Position bewegen und
senken, bis das Befestigungssystem des elektro-
permanenten Magnetsystems nicht mehr unter
Spannung steht.

9) Die Taste DEMAG @ gleichzeitig mit der Taste
SAFE @ betatigen (Option): bei erfolgtem Zyklus
schalten sich die rote und griine Kontrollanzeige
aus.

Um das System zu stoppen, den Hauptschalter auf

”0” positionieren und die Gruppe an einen trockenen

Ort bringen.
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9.1.3 Systeme mit festen Querstreben (BF; TB; TP.......)
e N
A B
C D
FERNBEDIENUNG RC:
A Taste der Teilmagnetisierung (PICK UP)
B Taste der Vollmagnetisierung (FULL MAG)
G H C Taste der Entmagnetisierung (DEMAG)
D Taste SAFE (auf Wunsch)
E Wahler der Anzahl der operativen Module
G Leistungsstufenwahler der Teilmagnetisierung
D H C (Option)
\ H Ausschalttaste der Fernbedienung. Durch Dri-
cken wird die Fernbedienung auf OFF (aus) po-
A sitioniert, durch Drehen um ca. 60° begibt sie
sich wieder in Position ON (ein).
/ SR-Taschen-
B Fernsteuerung flr
TB-Systeme
E G
NEBENTASTENFELD: @3
@ Leitungsschalter ON/OFF °
@ Netzanzeige
© Taste der Teilmagnetisierung (PICK UP) 2]
@ Taste der Vollmagnetisierung (FULL MAG) = =
© Taste der Entmagnetisierung (DEMAG) (3 @é @t
@ SAFE-Taste 0 ¥ 2l
@ Leistungsstufenwahler der Teilmagnetisierung 0 S
@ Wahler der Anzahl der operativen Module 6 @E @E
e Bl A3 B
S o {G:1 &
E> 5 3 °
@ @ SELECT POWER
° AB 12
C@ DEMAG FULL MAG C 3
o o © o)
0 @ PP
$ PICK UP SAFE
< i
6 o o0 o0 o
\
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9.1.3.1 Verwendung

1) Das System durch Betétigen des Hauptschal-
ters @ einschalten. Die Kontrollanzeige Netz @
leuchtet auf.

ACHTUNG A: Vor dem Einsatz des Geréts die
Sauberkeit der DAUTANAC-Vorrichtung tiberprii-
fen (Option), um den Betrieb unter optimalen Be-
dingungen zu garantieren.

2) Durch Betétigen des Leistungsstufenschalters @
(falls installiert) die Leistung basierend auf den
umzuschlagenden Starken regeln.

N.B. - Diese Regelung ist sehr wichtig, da damit
die fiir die Phase des Lastanhebens zu instal-
lierende Leistung (PICK UP) abhéngig von den
geometrischen und physikalischen Eigenschaf-
ten ausgewahlt werden kann. Die Faktoren, die
eine korrekte Festlegung der einzugebenden
Stufen beeinflussen sind auch das Gewicht der
anzuhebenden Last und eventuelle Oberflachen-
verformungen. Es kdnnen daher bei gleicher
Blechstarke und gleicher eingegebener Stufe un-
terschiedliche Arbeitsbedingungen ergeben.

ACHTUNG @: Auf dem Kennschild des verwen-
deten Modells die madglichen Stérken liberpriifen
und die einzugebende Stufe unter Verwendung
der Tabelle im Anschluss ermitteln:

Leistungs- . Angewen-
stufe BRI LS dete Kraft
1 Mindeststérke 15%

Durchschnitts-/ o
2 Mindeststéarke 25%

Durchschnitts-/ o
8 Hoéchststérke 35%

4 Hochststérke 75%

3) Das elektropermanente Magnetsystem auf der
Last positionieren. Beachten Sie dabei die HIN-
WEISE ZUM EINSATZ unter Abs. 9.2. Die Kont-
rollanzeigen sind ausgeschaltet.

4) Die Taste PICK UP @ betétigen: die rote Kont-
rollanzeige bleibt wahrend der erforderlichen Zy-
kluszeit eingeschaltet und beginnt daher zu blin-
ken und zeigt damit an, dass das System nicht bei
voller Leistung eingeschaltet ist.

5) Die Last anheben und Uberpriifen, ob die Aufnah-
me optimal erfolgt: die rote Kontrollanzeige blinkt
und zeigt so die Magnetisierung mit verringerter
Leistung und somit den Gefahrenzustand an.

Betriebs- und Wartungsanleitung
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ACHTUNG A: DIE LAST NIE UNTER DIESEN
BEDINGUNGEN UMSCHLAGEN!

6) Die Taste FULL MAG @ betétigen und so den
Magnetisierungszyklus abschlieBen, indem die
vom System entwickelte Kraft auf Hochstleistung
gebracht wird und das Verschieben daher in vélli-
ger Sicherheit méglich ist: die rote Kontrollanzei-
ge bleibt wahrend der erforderlichen Dauer zum
Durchfiihren des Zyklus eingeschaltet, bei dessen
Ende sie sich ausschaltet und dagegen die griin-
de Kontrollanzeige aufleuchtet.

Griine Kontrollanzeige eingeschaltet: normale Be-
dingungen.

Rote Kontrollanzeige (ALARM) blinkt: Das elekt-
ropermanente Magnetsystem ist nicht vollstéandig
magnetisiert: den Befehl FULL MAG wiederholen
und die Last senken, wenn die Lampe sich nicht
ausschaltet.

7) Die Last in die gewlnschte Position bewegen und
senken, bis das Befestigungssystem des elektro-
permanenten Magnetsystems nicht mehr unter
Spannung steht.

8) Die Taste DEMAG @ gleichzeitig mit der Taste
SAFE @ betétigen (Option): bei erfolgtem Zyklus
schalten sich die rote und griine Kontrollanzeige
aus.

Um das System zu stoppen, den Hauptschalter auf
”0” positionieren und die Gruppe an einen trockenen
Ort bringen.
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9.2 Hinweise zum Einsatz

9.2.1 Systeme fiir Schichtlasten (BL; RO; ...

Die Phase der Aufnahme von Schichtlasten
(Knlppeln, Rohren, Rundstahl, Bandern, Schienen,
etc.) erweist sich als &duBerst schwierig. Eine
vorangegangene Blndelung der aufzunehmenden
Schicht ermdglicht einen optimalen Griff (Abb. 1).
Ein Verklemmen dieses Zubehdrteils kann Ursache
einer unkorrekten Zentrierung der umzuschlagenden
Last sein.
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9.2.2 Systeme mit Lastzentrierern (CH; RD; TU;
CS; ......)

Das Magnetsystem auf der Last positionieren und
dabei darauf achten, dass der Zentrierer sich in
Kontakt mit dessen Oberflache befindet. Fir eine
korrekte Funktionsweise des Zentrierers muss das
Gleiten seiner Flihrungen ungehindert und linear
erfolgen. Ein Verklemmen dieses Teils kann zum
Verlust der Last flhren!
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9.2.3 Systeme mit Vorrichtung gegen
Lastverlagerung (BR)

Das Magnetsystem auf der Last positionieren und
der Zentrierung dabei hdchste Aufmerksamkeit
widmen. Ist die Last wéhrend des Anhebens noch
nicht zentriert verankert, positioniert diese sich
geneigt und flihrt so zu einem Gefahrenzustand. Ist
die Neigung der Last so stark, dass die Vorrichtung
eingreift, die angegebenen Vorgénge ausfilhren
(siehe Abs. 7.2.8).

9.2.4 Systeme mit Polprofil zum Kippen der
umzuschlagenden Last (TP; ...)

Das Magnetsystem positionieren und dabei darauf
achten, dass die seitliche Magnetflache des Hebers
sich in Kontakt mit der Seiteflache des zu drehenden
Werkstlicks befindet (sieche Abb. 1) und den
Magnetisierungszyklus des Systems ausfiihren.

Betriebs- und Wartungsanleitung
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Die Phase des Anhebens des Magnetsystems
ausfiihren und die Drehung des magnetisch auf der
Seite verankerten Werkstiicks begleiten (siehe Abb.
2 und 3)

Nun befindet sich das Magnetsystem mit der
Poloberflache  Gber dem  umzuschlagenden
Werkstlck. Dieser Vorgang erfordert, wie in Abb. 1
und 3 dargestellt, Sensibilitdt und Erfahrung beim
Verschieben des Systems.
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9.2.5 Systeme mit schwingenden
Magnetmodulen (TB; ...)

Das Magnetsystem auf der umzuschlagenden Last
in dezentrierter Position in Bezug auf die Mittellinie
der Breite positionieren. Vergewissern Sie sich,
dass das Ende der Seite der umzuschlagenden
Last mit geringeren Abmessungen im Verhéltnis zur
Mittellinie mit den Seiten geringerer Abmessung
der Magnetmodule im Verhaltnis zum Drehzapfen
ausgerichtet ist. (siehe Abb. 1)

Abb. 1

Dies stellt sicher, dass in der Phase des Anhebens
der weniger vorstehende Teil sich vom Boden hebt
und dabei der Drehung des Magnetsystems folgt,
wahrend der vorspringendere Teil Bodenkontakt hélt
(siehe Abb. 2).

Abb. 2
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Nun ist es mdglich mit dem Anheben fortzufahren
und nach erfolgtem Lésen der Last vom Boden kann
die Verschiebung an die gewiinschte Stelle erfolgen
(siehe Abb. 3).

Fir das Abladen der Last in vertikaler Position
muss sein volliges und sicheres Aufliegen auf
den Lagersystemen gesichert sein. Das oben
Beschriebene gilt bei Umkehrung der Arbeitsphasen
auch flir den Umschlag von in vertikaler Position
gelagerten Lasten.

ACHTUNG! A

Fir die Dimensionierung der Systeme fir den
vertikalen Umschlag von Lasten, ist die Komponente,
die sich auf das Gewicht derselben auswirkt,
der Reibungskoeffizient zwischen den beiden
Kontaktflachen (Last - Magnetflache ,Pole®). Aus
dem folgenden Grund werden alle Magnetsysteme,
die unter den oben beschriebenen Bedingungen
arbeiten, Uberdimensioniert, um der Rutschwirkung
der Last entgegenzuwirken.

Abb. 3

Verpacken Betriebs- und Wartungsanleitung

Evers GmbH + Graf-Zeppelin-Strae 10-12 « 46149 Oberhausen « Telefon (02 08) 99 475-0 « Telefax (02 08) 99 475-31 + E-Mail de + w de




anm Produktwerte

9.2.6 Systeme mit drehenden Modultrager- 9.2.7 Systeme mit Kettenzug und DAUTANAC
Querstegen (SRM) Das Magnetsystem auf der Last befestigen und da-
Vergewissern Sie sich, dass der Feststellbolzen  bei darauf achten, dass die Ketten lose sind, um das
der Drehung des Querstegs sich in gesperrter  Sicherheitssystem “DAUTANAC” zu deaktivieren.
Position befindet, bevor mit dem Umschlag der zu

versetzenden Last begonnen wird.
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m WARTUNG S=0

10.1 Einleitung

Eine angemessene Wartung ist von fundamentaler
Bedeutung fiir eine lange Lebensdauer des Systems
unter einwandfreien Funktions- und Betriebsbedin-
gungen und garantiert darliber hinaus langfristig die
erforderliche Betriebssicherheit.

10.2 Sicherheit wahrend der Wartung

ACHTUNG A

Alle Wartungseingriffe dirfen ausschlieflich von
qualifiziertem Personal (sieche Kapitel 1.7) ausgefiihrt
werden.

Hier die wichtigsten Hinweise flr die Durchfiihrung
von Wartungseingriffen:

e Wartungseingriffe miissen bei gestoppter und
moglichst vom Spannungsnetz getrennter Anlage
durchgefiihrt werden.

Reparaturen an der elektrischen Anlage miissen
bei getrennter Spannungsversorgung und akti-
viertem Notausschalter vorgenommen werden.
Das gesamte Bedien-, Wartungs- und Reini-
gungspersonal muss sich ferner strikt an die im
Installationsland der Maschine geltenden Unfall-
verhitungsvorschriften halten.

Stets Schutzhandschuhe, Schutzschuhe und alle
sonstigen erforderlichen individuellen Schutzaus-
ristungen sowie Kleidung tragen, die den Korper
so vollstandig wie mdglich bedeckt.

Wahrend Wartungsarbeiten keine Ringe, Uhren,
Halsketten, Armbander oder weite Kleidung tragen.

Bei Wartungseingriffen (sofern maéglich) unter die
FiBe eine isolierende Gummimatte legen.

Nicht auf nassem Boden oder in besonders feuch-
ten Umgebungen arbeiten.

Wartungsarbeiten mit der empfohlenen Regelma-
Bigkeit ausfihren.

Zur Gewahrleistung der einwandfreien Funktions-
weise nur Original-Ersatzteile verwenden.

Wahrend der Vorgange der Reinigung der Maschi-
ne hdchste Aufmerksamkeit darauf verwenden,
dass keine Schleifscheiben, schleifendes, atzen-
des Material oder Loésungsmittel verwendet wer-
den, die Nummern, Kennzeichen oder Informatio-
nen auf der Ausriistung entfernen und/unleserlich
machen kénnen.
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e Elektrische und elektronische Komponenten auf
keinen Fall mit Wasser reinigen.

e Zur Reinigung elektrischer Komponenten keine
Pressluft, sondern dagegen Absauganlagen be-
nutzen.

10.3 Tagliche Wartung

Die tégliche Wartung erfolgt nach Produktionsende
und kann von Reinigungspersonal oder vom Bedie-
ner durchgefiihrt werden:

e die Sauberkeit der DAUTANAC-Vorrichtung tber-
prifen (Option), um den Betrieb unter optimalen
Bedingungen zu garantieren.

e Allgemeine Reinigung der Ausristung.

10.4 Wéchentliche Wartung

Die wdchentliche Wartung erfolgt nach Wochenpro-
duktionsende und kann vom Bediener durchgefiihrt
werden:

o Uberpriifung der Signalleuchten (beziehen Sie
sich auf die Bedienungs- und Wartungsanleitung
des gelieferten Controllers);

Uberpriifung der Tasten (beziehen Sie sich auf die
Bedienungs- und Wartungsanleitung des geliefer-
ten Controllers).

Uberpriifung der Gleitteile, bei der sichergestellt
wird, dass diese nicht zu stark abgenutzt sind.
Wenn erforderlich schmieren.

10.5 Monatliche Wartung

Diese Wartung sollte monatlich erfolgen, wenn die
Anlage téglich in Produktionsschichten von 8+10
Stunden im Einsatz ist und kann von qualifiziertem
Personal vorgenommen werden:

e Sichtkontrolle des Zustandes der elektroperma-
nenten Magnetsysteme.

e Priifung des Anzugsmoments der Schrauben der
elektropermanenten Magnetsysteme.

e Entfernen der eventuellen Unebenheiten und
Rauheiten auf den Poloberflachen.

e Uberpriifung der Poloberflachen.

e Sichtkontrolle der Klemmen der elektroperma-
nenten Magnetsysteme und des Controllers.

e Den Zustand des Aufhéngungsrings Uberprifen
und sich vergewissern, dass der Werkstoff der
Nasen nicht gestaucht oder verformt ist.

e alle elektrischen Anschliisse Uberpriifen und da-
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bei besonders auf alle Verbindungsschrauben
und Abzweigdosen achten.

10.6 Halbjahrliche Wartung

Diese Wartung sollte alle sechs Monate erfolgen,
wenn die Anlage taglich in Produktionsschichten von

8+

10 Stunden im Einsatz ist und kann von qualifi-

ziertem Personal vorgenommen werden:

Die Entladekabel der elektropermanenten Mag-
netsysteme von den jeweiligen Verbindungsdosen
trennen;

die Kontakte sorgféltig reinigen und den Staub
von den Platinen entfernen.

die Unversehrtheit aller Schmelzsicherungen und
der Gleichrichtergruppen tberprifen

den Zustand der Kihlfliigel des SCR und der
Leistungsdioden Uberpriifen

die Widerstands- und Isolierwerte bei 1000 V mit
einem Ohmmeter oder einem Zangenampereme-
ter messen;

Ein Stlick Stahl tber die Poloberflachen fiihren,
um das Vorhandensein eventueller magnetischer
Hofe festzustellen.

Die Entladekabel der elektropermanenten Mag-
netsysteme wieder an die jeweiligen Verbindungs-
dosen anschlieBen;

ACHTUNG A: Daran denken, die Module vor
dem Einsatz des Mega-Ohmmeters zur 1000 V-
Isolierpriifung von der Verbindung zu trennen, um
die Dioden oder die SCR des Leistungsgleich-
richters nicht zu beschéadigen.

10.7 AuBerordentliche Wartung

Alle im vorliegende Handbuch nicht beschriebenen
Eingriffe z&hlen zur auBerordentlichen Wartung und
durfen ausschlieBlich von spezialisiertem Personal
der TECNOMAGNETE S.p.A. (oder von dieser auto-
risiert) durchgefiihrt werden.

10.8 Informationen zur Reparatur und

auBerordentlichen Wartung

Flr eine schnelle Fehlerdiagnose wird folgendes als
Anlage beigefligt:

e Layout und spezifische Montageanleitung des

Betriebs- und Wartungsanleitung

Hebermodells.
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e Schaltplane.

e MaBzeichnung Magnetsystem.

Die TECNOMAGNETE S.p.A. steht Ihnen bei Fragen
oder Zweifeln hinsichtlich der Funktionsweise und
der Wartung des Magnetsystems gern zur Verfl-
gung.
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‘P MOGLICHE PROBLEME
UND DEREN BEHEBUNG

Die in diesem Abschnitt enthaltenen Informationen
unterstlitzen den Bediener bei der Identifizierung
von Funktionsstérungen, die wéhrend des Betriebs
des Systems auftreten kénnen.

Auf die Problematiken im Zusammenhang mit den
Verankerungskraften achten und sich auf die An-
gaben in den vorangegangenen spezifischen Ab-
schnitten (Absatz 3) beziehen. Dabei sorgféltig die
Sicherheitsfaktoren abwégen, die in die Berechnung
der Kréfte selbst einzufligen sind.

Zur Behebung von Defekten der elektrischen Anlage
beziehen Sie sich bitte auf die Plane in der Anlage
und die Gebrauchs- und Wartungsanleitung des
gelieferten Controllers (flr Systeme mit externem
Controller).

Reparaturen an der elektrischen Anlage ausschlieB3-
lich bei getrennter Spannungsversorgung und akti-
viertem Notaus-Schalter vornehmen. Das mit Repa-
raturen beauftragte Personal muss sich strikt an die
im Installationsland der Maschine geltenden Unfall-
verhitungsvorschriften halten.

‘P ERSATZTEILE

Alle Systeme der Serie TECNOLIFT sind mit Ersatz-
teilliste in der Anlage ausgestattet.
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'P AUSSERBETRIEBSETZUNG
UND ENTSORGUNG

13.1 AuBerbetriebsetzung

Sollte die Ausriistung nicht mehr verwendet werden,
wird empfohlen, das System von der Spannungsver-
sorgung trennen und den Controller sowie alle be-
weglichen Komponenten von der Werkzeugmaschi-
ne zu entfernen.

13.2 Entsorgung

GemaB EU-Richtlinien bzw. lokalen Vorschriften ob-
liegt dem Betreiber die Verschrottung und Entsor-
gung der verschiedenen Materialien, aus denen sich
das System zusammensetzt.

Bei der Verschrottung des Gerats die entsprechen-
den Sicherheitsvorschriften beachten um den bei
der Demontage von Industriemaschinen auftreten-
den Gefahren vorzubeugen. Hierbei besonders be-
achten:

e Demontage der Ausrlistung von der Anlage an der
sie installiert ist;

e Transport und Verlagerung der Ausriistung;
e Verschrottung der Ausristung;

e Trennung der verschiedenen Materialien, aus de-
nen sich die Ausrilistung zusammensetzt.

Bei der Verschrottung und Entsorgung der Ausris-
tung mussen einige fundamentale Regeln zum Um-
weltschutz beachtet werden. Nehmen Sie die Tren-
nung und Entsorgung der Materialien bitte sorgféltig
vor und beachten Sie hierbei alle national und regio-
nal geltenden Vorschriften flr die Entsorgung von
festem, giftigem und schadlichem Industrieabfall.

e Dichtungen, Schlduche, Plastikteile und sonstige
nichtmetallische Komponenten miissen separat
entsorgt werden.

e Elektrische Komponenten wie Schalter, Transfor-
matoren, Steckdosen usw. kénnen, sofern sie
sich in gutem Zustand befinden, zur Wiederver-
wendung demontiert bzw. geprift und recycelt
werden.

E5
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‘P GARANTIE UND
KUNDENDIENST

14.1 Garantiebedingungen

Die Produkte von TECNOMAGNETE werden vorbe-
haltlich anders lautender schriftlicher Vereinbarung
mit einer Garantie fir 24 Monate ausgeliefert. Die
Garantie deckt alle Material- und Fabrikationsfehler
und gewabhrleistet den Ersatz oder die Reparatur de-
fekter Komponenten ausschlieBlich in der betriebs-
eigenen Werkstatt.

Zu reparierende Komponenten sind FRACHTFREI
einzusenden.

Nach erfolgter Reparatur wird die Ware dem Kunden
PER NACHNAHME zuriickgesendet.

Die Garantie umfasst weder Einsétze unseres Perso-
nals am Installationsort noch die Demontage der
Ausriistung von der Anlage. Sollte aus praktischen
Griinden ein Techniker zum Installationsort geschickt
werden, wird die Arbeitszeit zzgl. Reisekosten zu ak-
tuellen Marktpreisen in Rechnung gestellt.

Die Garantie beinhaltet keinerlei Anspruch auf Scha-
densersatz fur direkte oder indirekte Schaden, die
Personen oder Sachen durch unsere Maschinen
oder durch Reparaturen entstehen, die vom Betrei-
ber selbst oder Dritten ausgefiihrt werden.

Als Garantieeingriff durchgeflihrte Reparaturen ver-
l&ngern die Garantiezeit nicht.

Von der Garantie ausgeschlossen sind:

e Schéden aufgrund des normalen VerschleiB infol-
ge des Einsatzes des Systems

e Defekte, die durch unsachgemaBen Gebrauch
oder nicht korrekte Montage verursacht werden;

e Schéden aufgrund des Einbaus nicht empfohle-
ner Ersatzteile

e Schéden, die durch Verkrustungen verursacht
werden.

Betriebs- und Wartungsanleitung
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14.2 Verfall der Garantie

Die Garantie verfallt unter folgenden Voraussetzun-
gen:

e bei Zahlungsverzug oder sonstiger Nichterfiillung
vertraglicher Verpflichtungen

e bei nicht autorisierten Reparatureingriffen oder
Anderungen an unseren Maschinen

e wenn die Matrikelnummer manipuliert oder ent-
fernt wurde

e wenn der Defekt durch unsachgemaBen Betrieb
verursacht wurde (wie unvorsichtige Handha-
bung, mechanische StéBe und sonstige Schéden,
die nicht bei korrekter Funktionsweise entste-
hen);

e wenn das System ohne Genehmigung durch die
TECNOMAGNETE S.p.A. demontiert, manipuliert
oder repariert wurde.

Gerichtsstand bei eventuellen Kontroversen ist
Mailand (Italien).

Fir jegliche Fragen und Informationen wenden Sie
sich bitte an den technischen Kundendienst:

e N
TECHNISCHER KUNDENDIENST

Evers
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Evers GmbH - Postfach 10 04 09 - 46004 Oberhausen
Graf-Zeppelin-StraRe 10-12 - 46149 Oberhausen

Telefon 02 08 / 9 94 75-0 - Telefax 02 08 / 9 94 75-31
E-Mail: evers@eversgmbh.de - Internet: www.eversgmbh.de
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5} KUNDENDIENSTSTELLEN [~

TECNOMAGNETE

HAUPTSTELLE ITALIEN
TECNOMAGNETE SpA
Via Nerviano, 31

20020 Lainate - Italy

Tel. +39 02937591

Fax +39 0293759212
info@tecnomagnete.it

FRANKREICH - BELGIEN - LUXEMBURG
TECNOMAGNETE SARL

52 Av. S. Exupéry

01200 Bellegarde Sur Valserine

Tel. +33.450.560.600 (FRANKREICH)

Fax +33.450.560.610
contact@tecnomagnete.com

DEUTSCHLAND - OSTERREICH - UNGARN

SCHWEIZ - SLOWAKEI - HOLLAND
TECNOMAGNETE GmbH

4 OhmstraBe

63225 Langen (DEUTSCHLAND)

Tel. +49 6103 750730

Fax +49 6103 7507311
kontakt@tecnomagnete.com

PORTUGAL

SOREP

Rua Nova Da Comeira, 4

2431-903 MARINHA GRANDE (PORTUGAL)
Tel. +351 244572801

Fax +351 244572801

geral@sorep.co.pt

SPANIEN

DTC TECNOLOGIA

Poligono Osinalde - Zelai Haundi, 1
20170 USURBIL (SPANIEN)

Tel. +34 943 376050

Fax +34 943 370509
dtc@dtctecnologia.com

SCHWEDEN - NORWEGEN - DANEMARK
FINNLAND - BALTISCHE REP.
TECNOMAGNETE AB

16 Gustafsvagen

63346 Eskilstuna (SCHWEDEN)

Tel. +46 016 132200

Fax +46 016 132210
info@tecnomagnete.se
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USA - KANADA - MEXIKO
TECNOMAGNETE Inc.

6655 Allar Drive, Sterling Hts, MI 48312
Tel.: +1 586 276 6001

Fax: +1 586 276 6003
infousa@tecnomagnete.com

BRASILIEN

COMASE Com. e Prest. de Serv. Ltda

Av. J. Alvez Correa 3608,

Jd. Planalto, Valinhos - SP- CEP 13270-400
Fone/ Fax: +55 (19) 3849-5384

JAPAN

TECNOMAGNETE Ltd.

1-9-7 Shibaura,

Minato - KU

105-0023 Tokyo

Tel. +81 3 5765 9201

Fax +81 3 5765 9203
infojapan@tecnomagnete.com

CHINA

TECNOMAGNETE R.O.

Pudong Lujiazui Dong road 161,
SHANGHAI- Room 2110 - PC: 200120
Tel: +86 21 68882110

Fax + 86 21 58822110
info@tecnomagnete.com.cn

SINGAPUR - SOUTH-EAST ASIA - OZEANIEN
TECNOMAGNETE Singapore R.O.

101 Thomson Road 26 - 02 United Square
Singapore 307591

Tel: +65 6354 1300

Fax +65 6354 0250
infosgp@tecnomagnete.com
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@ ANLAGEN

Zusammen mit dieser Anleitung erhalten Sie die
folgenden Anlagen:

a) MaBzeichnung
b) Kraftkurve des Geréts
c) Installationsplan

d) Ersatzteilliste

16.1 Konformitétserklarung

Hiermit erklart TECNOMAGNETE S.p.A., dass die
Ausrlstung den wesentlichen Voraussetzungen
und den sonstigen geltenden Vorschriften durch die
Richtlinien entspricht:

2006/42/CE; 2004/108/CE; 2006/95/CE.

Die Konformitatserklarung der EU kann unter der fol-
genden Internetadresse eingesehen werden:

http://www.tecnomagnete.com/engcecertificate.htm

Begeben Sie sich auf die angegebenen Webseite
und klicken Sie dann auf den Namen des gekauften
Produkts, um die EU-Konformitétserklarung anzu-
zeigen.

Betriebs- und Wartungsanleitung
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