Evers

... Sichert Produktwerte

BEDIENUNGSANLEITUNG - ERSATZTEILLISTE
UND SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

WICHTIG!

BITTE GUT AUFBEWAHREN

N

A /111115 1111110

U

Y

Wy

Y

MODELL AM-12 MODELL: AM-58 MODELL: AM-34
fur Stahlband: 12,7 mm fur Stahlband: 16 mm fir Stahlband: 19 mm

Heben < Sichern ¢ Fordern ¢ Verpacken

Evers GmbH « Graf-Zeppelin-Strae 10-12 « 46149 Oberhausen < Telefon (02 08) 99 475-0 « Telefax (02 08) 99 475-31 « E-Mail evers@eversgmbh.de ¢ www.eversgmbh.de



Evers

... Sichert Produktwerte

/N\ SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Bitte lesen Sie diese Sicherheitsvorschriften sorgfaltig durch.

ALLGEMEINE HINWEISE ZUM SICHEREN UMGANG
MIT UMREIFUNGSWERKZEUGEN.

1. Verwenden Sie immer das richtige Werkzeug mit den dazugehoérenden VerschluBhiilsen und
einem einwandfreien Umreifungsband der richtigen Abmessung. Im Zweifelsfalle bitten Sie
lhren SIGNODE-Verpackungsberater um Rat und Hilfe.

2. Achten Sie darauf, daB der Arbeitsbereich ausreichend beleuchtet ist.

3. Tragen Sie Augen- und Gesichtsschutz

6

Tragen Sie Handschuhe zum Schutz |hrer Hande.

4. Gehen Sie mit dem Werkzeug sorgfiltig um. Uberpriifen Sie es tiglich und stellen Sie es
immer richtig ein. Reinigen und 6len Sie das Werkzeug jede Woche.

5. Beim Spannvorgang stellen Sie sich seitlich zu dem zu spannenden Band.
6. Achten Sie darauf, daB Sie fest stehen und lhr Gleichgewicht gut halten kénnen, wenn Sie mit

dem Werkzeug umgehen. Spannen Sie das Band nicht, wenn Sie sich in einer unbequemen
oder unsicheren Standposition befinden.
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/I SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

SICHERHEITSMASSNAHMEN FUR DIE HANDHABUNG
DES WERKZEUGES

7. Befolgen Sie die in diesem Heft enthaltene Bedienungsanleitung.
8. Legen Sie das Band richtig um das Packstiick herum.

9. Achten Sie darauf, daB das untere Band richtig in das Werkzeug eingefiihrt wird, wie in der
Bedienungsanleitung angegeben.

10. Zum Erreichen der endgiiltigen Spannung iiben Sie keinen libermaBigen Druck auf den Griff
aus, damit das Band nicht rei3t.

11. Bringen Sie immer nur die Spannung auf, die fur die Art und die Abmessung des benutzten
Bandes in Frage kommt und die sich auch mit den zu umreifenden Packstiicken und deren
Kantenbeschaffenheit vereinbaren laBt. Ermitteln Sie diese Spannung durch Ausprobieren.

12. Nach Beendigung des Umreifungsvorganges schieben Sie das Bandende in den Bandabrol-
ler zurick. .

SICHERHEITSMASSNAHME BEIM DURCHSCHNEIDEN
DES UMREIFUNGSBANDES

13. Zum Durchschneiden des gespannten

"~ Bandes stellen Sie sich auf die eine Seite
des Bandes. Driicken Sie das Band ober-
halb des Schneidwerkzeuges (siehe Ab-
bildung) gegen das Packstiick. Schneiden
Sie das Band immer zwischen der Hillse
und der das Band haltenden Hand durch.
Die Bedienungsperson muB3 einen ange-
messenen Handschutz, wie z.B. Hand-
schuhe, tragen.

Bevor Sie das Gerat zum erstenmal einsetzen, lesen Sie die
Sicherheitsbestimmungen sorgféltig durch!
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Die Feder des Hulsenniederhalters (61) drtickt
automatisch eine Sperre in den Schlitz der Band-
fihrung, wenn nur noch wenige Hilsen im Maga-
zin enthalten sind. Das Magazin muB jetzt mit
neuen VerschiuBhilsen aufgefllt werden. Dazu
wird der Hilsenniederhalter an dem dafur vorge-
sehenen Bolzen hochgezogen. Es ist darauf zu
achten, daB der Hulsenstapel richtig in das
Magazin hineingedrickt wird. Die VerschluBhal-
sen sind durch Einkerbung in den Flanken zu
Stapeln zusammengefaBt. Dadurch ist es mog-
lich, einen Hilsenstapel zu teilen und nur soviel
oder nur sowenig Hilsen nachzufillen, wie es
jeweils erforderlich ist.

BEDIENUNGSANLEITUNG FUR
SIGNODE-HANDMAGAZIN-WERKZEUGE, MODELL: AM

1. Legen Sie das Umreifungsband
um das Packstick herum. Stek-
ken Sie den Anfang des unteren
Bandes bis zum Anschlag in die
Bandfihrung. Driicken Sie den
Greiferhebel nach unten. Das
Band wird jetzt durch den Greifer
festgehalten (siehe hierzu Abbil-
dung 1 u. 2).

Abbildung 1:

(] Greiferhebel

unteres Umreifungsband

Abbildung 2:

Anschlagbolzen
Sicherungsring

2. Schieben Sie das obere Band
unter das Transportrad und in die
Bandfuhrung. Ziehen Sie das
Band stramm (siehe Abbil-
dung 3).

Transportrad

Bandfuhrung
Abbildung 3:
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3. Halten Sie das Werkzeug am Giriff ] EVGIS'
festund ziehen Sie den Spannhebel  gpannpereich P \ .. sichert Produktwerte

zu sich hin. Wiederholen Sie diesen

Vorgang so oft, bis Sie die ge- \s/
wiinschte Bandspannung erreicht
haben (siehe Abbildung 4).

Spannhebel

A /
[

ACHTUNG! I

Bewegen Sie den Spannhebel nicht ‘

zu weit nach vorn, es kénnte sonst

zu einem plétzlichen Nachlassen

der Bandspannung kommen. In der

Abbildung 4 ist die empfohlene vor-

derste Vorwartsstellung (Spannweg

90°) des Spannhebels erkennbar.

Abbildung 4:

4. Halten Sie mit der linken Hand das
Werkzeug am Giriff fest und ziehen
Sie mit der rechten Hand den Ver-
schluBhebel zu sich hin, um den
VerschluB auszuflihren und gleich- VerschluBhebel
zeitig das Band hinter der Hilse
abzuschneiden (siehe hierzu Abbil-
dung 5).

/ Spannhebel

5. Umdas Werkzeug vom Band abzie-
hen zu kdnnen, bringen Sie den
Spannhebel und den VerschiuB-
hebel in die Normalstellung zurick.
Schwenken Sie den hinteren Teil
des Werkzeuges — von der Bedie-
nungsseite aus gesehen — nach
links, bis es sich vom Band abneh-
men |&Bt (siehe Abbildung 6).

Vermerk: Das abgeschnittene Band
bitte wieder in den Bandabroller zu-

rickstecken. Werkzeuggriff

Reinigen Sie das Gerat wochentlich
und schmieren Sie alle beweglichen
Teile mit leichtem Ol.

VerschluBhebel

Abbildung 6:
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SIGNODE-HANDMAGAZIN-WERKZEUG
MODELL: AM

ERSATZTEILE

AM-12 023230
AM-58 023220

I
AM-34 023200 \E\E
l

E 97

VerschleiBteile sind normalerweise nur die un-
terstrichenen. Wenn Sie Ersatzteile bestellen,
machen Sie bitte immer folgende Angaben:
Werkzeug-Modell, Positions-Nr., Ersatzteil-Be-
zeichnung und Ersatzteil-Nr.

Vermerk zu A: R
Fur Umreifungen mit unkontrollierter Uberlap-
pung kann eine Spezial-Gegenplatte (48a) ein-
gebaut werden. Bei Verwendung dieser Gegen-
% 5 platte werden Ober- und Unterband tber die
25 / Gegenplatte eingelegt.

4]

Siehe Vermerk zu A
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Tragen Sie einen Tropfen LOCTITE-242
(Schraubensicherungsmittel) auf die gesauber-
ten Teile auf. Beachten Sie bitte unbedingt die

Verwendungsvorschriften des Herstellers. 8" = 005228
11”7 = 005195
15" = 005230

ERSATZTEILLISTE

Pos. Ersatzteil-Bezeichnung Anzahl Ersatzteil-Nr.

Nr.: AM-12 AM-58 AM-34
1 Zylinderkopfschraube % X% ... ............. 3 004618 004618 004618
2 Werkzeuggriff . ......... e 1 023232 023232 023232
3 Buchse .......... ... i 1 023211 023211 023211
4 Zylinderstift. . ........ ... ... 1 023210 023210 023210
5 Spannhllse Ve X 7. ... oo i 1 004958 004958 004958
6 PaBschraube %-@ X %-%e-18X Vo . . .. ... ... .. 1 023217 023217 023217

7 GehaUSe. ... ... .. 1 - - -
8 Zylinderschraube%e-18%1. .. ... ... ... ...... 1 009016 009016 009016
-9 Einstellschraube Vi-20 X Y. ... ... ... .. ... ... 1 023352 023352 023352
10 Spannhiilse ¥ X Vs ..o 1 005197 005197 005197
11 Schnepper . ... 1 005185 005185 005185
12 Schnepperfeder ............ ... ... ... ..., 1 005186 005186 005186
13 Zahnrad .......... .. ... 1 023219 023219 023219
14 Spannhebel. ............ ... .. . 1 023234 023234 023234
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Pos. Ersatzteil-Bezeichnung Anzah! Ersatzteil-Nr.

Nr.: AM-12 AM-58 AM-34
15 Griff. ... 2 010054 010054 010054
16 Spannhilse VaxX 1% . .. .. ... i 2 010057 010057 010057
17 UnterlegscheibefirJustierbolzen. . ... ........ 1 007707 007707 007707
18 BuchsefurJustierbolzen . .. ................. 1 005279 005279 005279
19 FederfurJustierbolzen ..................... 1 005165 005165 005165
20 Justierbolzen. . ... . ... L 1 - 005164 005164 005164
21 Spannhebelbuchse. .. ..................... 1 023222 023222 023222
22 Gelenkwelle .. ........ ... .. ... .. ... .... 1 023216 023216 023216
23 BolzenfirSperrklinke . . .................... 1 005192 005192 005192
24 Sechskantmutter¥e-24 .. ... ... . ... ... 2 003911 003911 003911
25 Unterlegscheibe .......................... 2 005208 005208 005208
26 Zahnrad .................. .. ... P 1 023214 023214 023214
27 Splint¥e X% ..o 1 208186 208186 208186
28 Sperrklinke, kurz . . ........ ... L 1 005141 005141 005141
29 Sperrklinke,lang . .. ......... ... ..o L 1 005139 005139 005139
30 Sperrklinkenfeder . . .......... ... ... ....... 2 005191 005191 005191
31 Spanngehduse .. ......... .. ... ... 1 023242 023242 023242
32 Spannwelle. . ..... ... ... ... . 1 023213 023213 023213
33 Sechskantmutter%e-18 .. .. ................. 3 005211 005211 005211
34 Griff. .. 1 008852 008852 008852
35 Griffnalter ........ ... ... 1 023248 023248 023248
36 Druckfeder . .......... ... i i, 1 020643 020643 020643
37 Zylinderkopfschraube 4-20 X %. . . ........ ..., 2 009041 009041 009041
38 Senkkopfschraube mitInnensechskant %-18 X % . 2 008153 008153 008153
39 SpannfuBB .......... . ... . 1 023236 023235 023233
40 Schenkelfeder. .. ......... ... ... ... ... 1 023218 023218 023218
41 Anschlagschraube . ....................... 1 023244 023244 023244
42 Federscheibe ........... ... ... . ......... 1 006566 006566 006566
43 Transportrad . ... ... .. ... ... ... 1 006564 006564 006564
44 Seitliche Bandfihrung. .. ................... 1 023225 023224 023212
45 Sechskantmutter, selbstklemmend, %-24 .. ... .. 2 003868 003868 003868
46 Buchse 1 006567 006567 006567
47 Sechskantmutter, Linksgewinde, ¥e-24 . . .. ... .. 1 005209 005209 005209
48 Gegenplatte . ...... ... .. ... . 1 023762 023763 023764
48A Gegenplatte (alternativ). . .. ................. 1 023295 023296 023297
49 Sicherungsring .. ........... ... . ... .. 3 005054 005054 005054
50 Hilsenauswerferhebel .. ................... 1 023215 023215 023215
51 Feder fiir Hilsenauswerfer .. ................ 1 020629 020629 020629
52 Hulsenauswerfer. . .............. . ......... 1 020619 020619 020619
53 Sicherungsring . ... . .. i 1 026866 026866 026866
54 Gelenkbolzen . . ....... ... ... ..o L. 1 020621 020621 020621
55 Schenkelfeder. . ........ ... ... ... ... ... 1 020664 020664 020664
56 Einrasthebel . .......... . ... ... ... ... .. 1 023756 023756 023756
57 Sicherungsring . ............ ... .. ... ... .. 1 023766 023766 023766
58 Bolzen........... ... ... 1 023765 023765 023765
59 Zugfeder........... . ... 1 020635 020635 020635
60 Greiferhebel . ........ ... ... ... oL 1 023758 023758 023758
61 Hilsenniederhalter . .. .............. ....... 1 016912 016912 016912
62 FederfurHiisenniederhalter. . .. ............. 1 020640 020640 020640
63 Kerbnieten ........ ... ... . . i, 2 004939 004939 004939
64 Gelenkbolzen .. ........... ... . . ... ... 1 020622 020622 020622
65 Magazin-Gehduse ........................ 1 020862 020689 020689
66 Zylinderbolzen¥%e X% . ........ ... . ... ... 1 007150 007150 007150
67 Messerblock ... ....... ... ... ... ... 1 020853 020620 020620
68 BolzenfirBandfihrung. ... ................. 1 020662 020662 020662
69 obereBandfihrung . ....................... 1 020601 020601 020601
70 untere Bandfilhrung . ...................... 1 020858 020604 020603
71 Zylinderkopfschraube %6-18 <% .. . ......... .. 2 008287 008287 008287
72 Bandgreifer........ ... ... L 1 020628 020628 020628
73 Typenschild ........... ... ... ... .. ... ... 1 253051 253952 253953 -
74 Fuhrungszapfen . ............... .. ... .... 1 023241 023241 023241
75 Messerblatt. ... ....... ... ... .. .. ... ..., 1 020618 020618 020618
76 Maulteil,auBen ... ...... ... ... ... .. 4 023226 055926 023201
77 Kerber. . ... 2 020854 020607 020606
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Pos. Ersatzteil-Bezeichnung Anzahl Ersatzteil-Nr.

Nr.. AM-12 AM-58 AM-34
78 Maulteil,innen. .. ........... ... ... ... ... 2 023227 055928 023202
79 Gelenklasche . ........ ... .. .. ... ... .... 2 023203 023203 023203
80 Zylinderbolzen .. ...... . ... .. ... .. ..., 2 020605 020605 020605
81 Abstandsbolzen ............ ... .. ... .. ... 2 020627 020627 020627
82 Gabelgelenk .. ........ ... ... . oL 1 023204 023204 023204.
83 Abstandsbolzen ............ ... ........... 2 020615 020615 020615
84 Stahlkugel 4" .. ... ... 2 004500 004500 004500
85 Druckfeder . ......... ... . . ... 1 005158 005158 005158
86 Buchse .......... 1 023206 023206 023206
87 Zahnstange. .. .......... ... ... ... ... ... 1 023205 023205 023205
88 Unterlegscheibe . ......................... 1 004727 004727 004727
89 Nockenscheibe . .. ........................ 1 023208 023208 023208
90 Vielkeilwellen-Buchse. . .................... 1 023209 023209 023209
91 Spannhilse aX1 ... .. .. 1 010023 010023 010023
92 Vielkeilwelle .. .......... ... ... ... ...... 1 023207 023207 023207
93 Zangengehduse ............ ... ... .. ..., 1 023229 023228 023228
94 Vielkeilwellen-Buchse. . . ................... 1 023221 023221 023221
95 VerschluBhebel. ... .......... ... ... ...... 1 023231 023231 023231
96 Stahlkugel................. e 4 024723 024723 024723
97 Hinweisschild .. ............. ... ... ....... 1 208004 208004 208004

BEMERKUNG:

Fiir Umreifungen mit unkontrollierter Uberlappung kann die erforderliche Gegenplatte (Pos. 48A) sofort geliefert werden. Beim Einsatz dieser
Gegenplatte ist darauf zu achten, daB beide Bander lber die Gegenplatte eingelegt werden. VerschleiBteile sind normalerweise nur die
unterstrichenen. Wenn Sie Ersatzteile bestellen, machen Sie bitte folgende Angaben: Werkzeug-Modell, Positions-Nr., Ersatzteil-Bezeichnung

und Ersatzteil-Nr.

REPARATUR-ANLEITUNG

Ein- und Ausbau von Einzelteilen

Hinweis: Die im Text genannten Teile sind in den Zeichnungen
und in der Ersatzteilliste aufgeflihrt.

Hilfs-Werkzeuge fir die Ausfihrung der Reparatur: Inbus-
schlissel: %", %¢", /4", Dorn, Seegeringzange, Hammer, Zoll-
Maulschlissel

REPARATUREN AN MAGAZIN UND VERSCHLUSS-
MECHANISMUS, DIE ZERLEGUNG IN EINZELTEILE

1. Schritt: Nehmen Sie die noch vorhandenen VerschluBhil-
sen aus dem Magazin und dem VerschluBmechanismus
heraus.

2. Schritt: Dricken Sie den Einrasthebel (56) herunter, damit
der Greiferhebel (60) geldst wird (siehe Abbildung 1).

3. Schritt: Losen Sie die Einstellschraube (9) fur die Messer-
einstellung (siehe Abbildung 1).

4. Schritt: Entfernen Sie die beiden Zylinderschrauben (6 + 8)
an der Seite des Gehauses (siehe Abbildung 1).

5. Schritt: Schrauben Sie die beiden Zylinderkopfschrauben
(37) an der Unterseite des FuBes heraus (siehe Abbildung 2).

6. Schritt: Losen Sie die Hinterseite des FuBBes vom Gehéuse
(siehe Abbildung 2).

7. Schritt: Entfernen Sie das Hiilsenmagazin vom VerschiuB-
mechanismus und heben Sie die Magazineinheit heraus (siehe
Abbildung 2).

Abbildung 2
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8. Schritt: Nehmen Sie den VerschluBmechanismus aus dem

Geh&use heraus. Das Hiilsenmagazin und der VerschluBme- ,3
chanismus sind nun freigelegt. Sie kénnen jetzt beide Teile auf po Messerblatt

einen evil. VerschleiB prifen. Entfernen Sie das Messerblatt, W N

damit die Einzelteile des VerschluBmechanismus zugénglich g 1 "8 VerschiuB-
sind. Wechseln Sie nun verschlissene Teile (z.B. Maul- und - A : mechanismus
Kerbteile) aus. Reinigen Sie alle Teile griindlich. Haben Sie die
notwendigen Reparaturen ausgefiihrt, so ist es erforderlich, alle
Teile mit einem geeigneten Fett zu schmieren oder mitleichtem
Maschinendl zu 6len. Erst danach bauen Sie die Einzelteile
wieder zusammen.

Abbildung 3

DAS ZUSAMMENBAUEN DES GERATES

1. Schritt: Montieren Sie den VerschluBmechanismus an den
VerschluBhebel in horizontaler Lage (wie in Abbildung 4
gezeigt). Beachten Sie, daB sich der Hebel in Startposition
befinden muB. Setzen Sie den Haken der Nockenscheibe (89)
prazise oberhalb der Buchse (3) in das Gehause ein.

2. Schritt: Um den VerschluBmechanismus zu justieren, miis-
sen Sie den VerschluBhebel nach dem Einbau leicht herunter-
dricken. Setzen Sie das Magazin jetzt so ein, daB der untere
Teil zwischen VerschluBmechanismus und Gehduse sitzt.
Driicken Sie den oberen Teil des Magazins nach vorn, um
eine Ausrichtung zu den Maulteilen vorzunehmen (siehe Abbil-
dung 2).

3. Schrritt: Setzen Sie die Feder (36) fir die Bandflihrung genau
positioniert in den SpannfuB ein (siehe Abbildung 4). Befestigen
Sie den Spannfu3 mit den beiden Zylinderkopfschrauben (37)
am Gehdause (siehe Abbildung 2).

4. Schritt: Fligen Sie die beiden Zylinderschrauben (6 + 8)
durch das Gehause in das Magazin ein. Bitte aber noch nicht
festschrauben.

5. Schritt: Ist der VerschluBmechanismus aufrecht positioniert ~ APPldung 4

und befindet sich der daran angebrachte VerschluBhebel in der
richtigen Einbauposition, so kénnen Sie jetzt die Einstell-
schraube (9) fiir die Messervorrichtung einsetzen. Ziehen Sie
erst jetzt die beiden Zylinderkopfschrauben (Schritt 4) an (siehe
Abbildung 1).

6. Schritt: Fiillen Sie jetzt das Magazin mit einem Hulsenstapel
auf. Betétigen Sie den VerschluBmechanismus 3—4mal, um zu
priifen, ob die Messereinstellung iber die Einstelischraube (9)
richtig erfolgt ist und der Hilsenvorschub einwandfrei funktio-
niert. Ist die Einstellung zu stramm, so l6sen Sie die Einstell-
schraube etwas, um eine reibungslose Funktion zu erzielen.
Machen Sie eine Probeumreifung, um sicherzustellen, daB3 das
Gerét einwandfrei arbeitet.

AUSBAU UND EINBAU DES HULSENAUSWERFER-
ARMS (50) UND DES HULSENAUSWERFERS (52)
OHNE DEMONTAGE DES HULSENMAGAZINS.

1. Schritt: Nehmen Sie die noch im Magazin befindlichen
VerschluBhilsen heraus. Abbildung 5
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2. Schritt: Entfernen Sie die beiden Sicherungsringe (49) vom
Gelenkbolzen (64).

3. Schritt: Schlagen Sie den Gelenkbolzen (64) von der
Spannhebelseite aus heraus (siehe Abbildung 6).

4. Schritt: Nehmen Sie nun die Schenkelfeder (55) heraus
(siehe Abbildung 6).

5. Schritt: Driicken Sie den Greiferhebel herunter und nehmen
Sie den Hilsenauswerferarm (50) ab (siehe Abbildung 6).

DER AUSBAU DES HULSENAUSWERFERS (52) Abbildung 6

1. Schritt: Halten Sie den Hilsenauswerferarm (50) fest und
klopfen Sie die Spannhiilse (53) aus dem Gelenkbolzen (54)
heraus (siehe Abbildung 7).

2. Schritt: Entfernen Sie jetzt den Gelenkbolzen (54), den
Hulsenauswerfer (52) und die Feder (51). Prifen Sie die Teile
auf VerschleiB und wechseln Sie sie, falls notwendig, aus (siehe
Abbildung 7).

3. Schritt: Bauen Sie die Teile in umgekehrter Reihenfolge
wieder ein.

HINWEIS: Sollte die komplette Einheit beschadigt sein, was
jedoch nicht zu erwarten ist, so kann sie ohne Beachtung der
hier beschriebenen Schritte durch eine neue ersetzt werden.

DER EINBAU DES HULSENAUSWERFERARMS (50)

1. Schritt: Driicken Sie den Bandgreiferhebel (60) herunter und
fihren Sie den Hilsenauswerfer (52) in den Schlitz des Messer-
blocks (67) ein. Schieben Sie den Hilsenauswerfer in die
richtige Position (siehe Abbildung 8).

2. Schritt: Setzen Sie den Gelenkbolzen (64) auf der richtigen  appiidung 7
Seite (siehe Abbildung 8) ein.

3. Schritt: Setzen Sie die Schenkelfeder (55) wieder ein (siehe
Abbildung 6).

4. Schritt: Stecken Sie einen Dorntreiber von links in die
Offnung (siehe Abbildung 8) und richten Sie damit die Schen-
kelfeder aus.

5. Schritt: Halten Sie die Schenkelfeder so lange ausgerichtet,
bis der Gelenkbolzen (64) durch die Federwindungen gesto3en
ist. Nehmen Sie nun den Dorn heraus und schlagen Sie den
Gelenkbolzen mit einem Hammer in die Bohrung auf der linken
Seite.

6. Schritt: Zur Ausrichtung der Bohruwngen auf der linken Seite
ziehen Sie den Hilsenauswerferarm (50) an. Erst jetzt beenden
Sie das Einklopfen des Gelenkbolzens (sieche Abbildung 8).

7. Schritt: Setzen Sie jetzt neue Sicherungsringe (49) auf den
Gelenkbolzen (siehe Abbildung 8).

8. Schritt: Flllen Sie jetzt das Magazin mit VerschluBhulsen
auf. Machen Sie 3 bis 4 Probeverkerbungen, um zu priifen, ob
die Verkerbungen einwandfrei sind. Eine Probeumreifung gibt
Ihnen die GewiBheit, daB das Gerét einwandfrei funktioniert.  Abbildung 8
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DAS AUSWECHSELN DES TRANSPORTRADES UND DER
GEGENPLATTE

AUSWECHSELN DES TRANSPORTRADES
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Abbildung 9 Abbildung 10

Weist das Transportrad VerschleiBspuren auf, so wechseln Sieesaus.  Achten Sie darauf, daB sich das Gehause in aufrechter Position
Entfernen Sie die Sechskantmutter mit Linksgewinde (47) von der  befindet. Nehmen Sie nun die Unterlegscheibe (25), die Seitenplatte
Transportradwelle und die selbstklemmende Sechskantmutter (45)  (44) und das Transportrad (43) ab. Setzen Sie ein neues Transportrad
von der Gelenkwelle. ein und montieren Sie die Ubrigen Teile in umgekehrter Reihenfoige.

AUSWECHSELN DER GEGENPLATTE

Abbildung 11 Abbildung 12

Legen Sie das Gerét auf die geschlossene Gehauseseite. Entfernen  Ziehen Sie die Gegenplatte (48) von oben heraus. Setzen Sie eine
Sie mit einer Sicherungsringzange den Sicherungsring (49) vom neue Gegenplatte ein und sichern Sie diese mit dem Sicherungsring.
Zapfen (48) der Gegenplatte.
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